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Die Firma Metallwerk PLANSEE AG erprobt derzeit ein HeiBverdichtungsverfahren
zur Herstellung hochfester pulvermetallurgischer Teile. Aufgabe dieser Diplom-—
arbeit war es, ein EDV-Programm zur Unterstiitzung der Werkzeugkonstruktion

fiir dieses Verfahren zu erstellen.

Ausgangspunkt der Arbeit waren zahlreiche Messungen, die an einem Probestiick
durchgefiihrt worden waren. Aus den vorliegenden Abmessungen des Teiles und
der Werkzeuge wurde versucht, die notwendigen Formelzusammenhinge fiir eine

Werkzeugkonstruktion abzuleiten und zu iiberpriifen.

Ziel der Arbeit war es, bei bekannten Abmessungen eines Fertigteiles, die
Werkzeuge in kaltem Zustand so zu dimensionieren, daB bei festgelegtem Pref-
druck und vorgegebener PreBtemperatur ein Werkstiick entsteht, das innerhalb
der Toleranzen liegt. Die Werkzeuge des Probestiickes sind im "Try and
Error" - Verfahren hergestellt worden und dienten daher nur begrenzt als

Berechnungsgrundlage.

Nach dem Uberwinden einiger Schwierigkeiten ist es gelungen, die notwendigen
Berechnungsunterlagen zusammenzustellen. Die gefundenen Zusammenhinge wurden
in ein EDV-Programm umgesetzt und anhand des bestehenden Probestiickes iiber-
priift.

Mit den gefundenen Rechenabldufen ist es nun mdglich, Werkzeuge entsprechen-

der Genauigkeit fiir das von PLANSEE verwendete HeiBverdichtungsverfahren zu
dimensionieren.
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