Herftellung von Buchdrucktypen.

as wichtigfte Material zur Hnfertigung von Druckarbeiten find

die Typen. Uber die Befchaffenbeit der erften zum Biicherdruck ver-
wendeten Typen ift genaueres nicht bekannt. Es ftebt jedoch feft, dafy
die erften Biicher mit Metalltypen gedruckt find. Zu ibrer Herftellung
bedarf es eines Stempels, einer biervon anzufertigenden Matrize und
eines Gieflinftruments, in dem die Typen gegoifen werden. Die etften
Drucker waren auch ibre eigenen Schriftgiefer. In der Gegenwart ift
die Schriftgieferei ein eigener grofer Induftriezweig. Auch iiber die
Befchaffenbeit der erften zur Herftellung von Typen benuggten Stempel
und Matrizen ift nichts Ndberes bekannt. Man kann aber annebmen,
daf} bei dem boben Stand der Metalltechnik zu Gutenbergs Zeit Metall-
ftempel zur Matrizenberftellung verwendet wurden. Soll nun eine

neue Buchdrudkichrift angefertigt
_—————

werden, fowird, wenn die Zeichnung

bierfiir vorliegt und daran nicbts —_——
mebr zu dandern oder zu verbeffern
ift, zundchft von der in vergrofiertem
Mafftabe bergeftellten Zeichnung

eine fiir den zu fchneidenden Schrift- §;:0" ' §::i‘:’,‘§"z:’
grad entfprechend verkleinerte Nl K D “;:‘35000
Zelloidinpbotograpbhie angefertigt. i R

Zum Stempel felbft find Stabl-
{tabchen von ca. 1 cm Dickte und
5—6 cm Lidnge notwendig. Diefe
werden in einem Holzkoblenfeuer
ausgegliibt, damit fie die zur Be-
arbeitung erforderliche Weichheit
erlangen. Die Endflache des Stabl-
{tibcbens, worauf das Buchftaben-
bild zu fteben kommt, wird gut
winklig und plan gefeilt, fauber
poliert und bierauf der aus der Zelloidinphotographie in Betracht
kommende Buchftabe ausgefchnitten und iibertragen. Der Stempel-
fchneider arbeitet nun mit verfchiedenen Sticheln die inneren
Rdume des Buchftabens (Bunzen) beraus und geftaltet fcblieBlich
die dufleren Konturen des Buchftabens mittels verichiedener Feilen
konifch, bis fich das Bucdhftabenbild erbaben in {icharfen Umriffen
prafentiert. Es wird jest ein Abdruck vom Stempel mittels Hand
gemacbt, und wenn daran nichts mebr zu &dndern ift, wird der
Stempel in einem Holzkoblenfeuer gebédrtet, damit er zur Matrizen-
berftellung widerftandsfabig genug ift. Da die Herftellung von Stempeln
koftfpielig und miibfam ift (ein Stempelichneider fertigt in einem Tag
bdchbftens zwei Stempel), bat man Stempelichneidmaichinen erfunden,
mit denen ein gefchickter Hrbeiter in einem Hrbeitstag acht bis zebn

Der Schriftgiefier. Nach Jost AHmman (1568).
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Stempel berftellt. Der Malchinenftempel ift ferner viel exakter und
prazifer gefchnitten als der Handftempel. Von grdfieren Schriftgraden
werden keine Stablftempel angefertigt, fondern man graviert die
Bucbftaben in Schriftzeugklote und fertigt hiervon mittels der Galvano-
plaftik Matrizen an.

Zur Herftellung der von Stablftempeln anzufertigenden Matrizen
wird eine kleine Préagepreife benust, in der der Stabl-
ftempel eingefpannt und dann in ein ldngliches, an der
einen Oberfliche poliertes Stiick Kupfer (ca. 4 cm lang
und 1—4 cm, je nach der Breite des Buchftabenbildes,
breit), eingedriickt wird. Die fo entftandene
Matrize, deren durch das Einpragen ent-
{ftandene Unebenbeiten vom Juftierer durch
Schleifen und Feilen befeitigt werden, ift
die eigentliche Mutter des Buchftabens. Die
Arbeit des Juftierers beftebt ferner darin,
das Kupferftiick fo lange zu befeilen und
zu bearbeiten, bis das vertiefte Buchftaben-

K)] bild einen genau berechneten Plat in dem

Kupferftiick einnimmt, was nach wieder-
boltem HAbgiefen im Handinftrument feft- e
geftellt wird. Die mittels Galvano- oder

Nickelplaftik bergeftellten Matrizen bzw. der die gravierten Buch-
ftaben bedeckende Kupfer- oder Nickelniederichlag werden in einem
fogenannten Eingieflinftrument erft in Zink eingegoffen und dann in
der gefchilderten Weife juftiert. Die Herftellung der Stempel und
Matrizen eriibrigt fich iibrigens in der Gegenwart zum Teil durch

Stahlftem]})el.

Vergrdferter, mit der Mafchine Vergroferte, unbenutte
gefcbnittener Stablftempel. Handfattype.

die Erfindung der Matrizenbobrmaichine, mit der fofort gebrauchs-
fertige Matrizen bergeftellt werden und die fchon in vielen Schrift-
gieflereien Eingang gefunden bat. Der Mafchinenarbeit gebdrt alfo
auch auf diefem Gebiete die Zukunft.

Zum Guf der Typen ift ein fogenanntes GieBinftrument not-
wendig, in das die Matrize fo plaziert wird, daBl nach vollendetem
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Guf} das Buchftabenbild die fiir korrekten Druck erforderliche Stellung
einnimmt. Hus dem Jabre 1568 ftammt die dltefte erbaltene Abbildung
eines Giefinftruments. Man kann annebmen, dafl Gutenbergs Werk-
zeug abnlich ausgefeben bhat, denn primitiv genug ift es. Jabrbunderte-
lang blieb die Herftellungsart der Lettern die gleiche. Obgleich einige
Verbefferungen am Gieflinftrument angebracht wurden, mufdte doch
Bucbftabe fiir Buchftabe mittels eines gewdbnlichen Gief3loffels mit der
Hand gegoffen werden, und zwar wurde das Metall aus dem Keffel eines
Gieflofens gefchOpft. 1838 tauchte die erfte von dem Amerikaner David
Bruce erfundene Handgiefmaichine auf, die 1845 in Deuticbland zur
Einflibrung gelangte und bier in den ndchften Jabrzebnten verbeffert

Giefinftrument
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Gieflinftrument nach Joft Amman (1568). Handgiefinftrument.

wurde. Hber an den auf diefen Mafchinen gegoffenen Buchftaben
ift noch (wie bei den im GieBinftrument gegoffenen Typen) ein Guf-
zapfen vorbanden, der mittels Hand abgebrochen werden mufl. Die
den Typen noch anbaftende Raubeit wird ebenfalls durch Handarbeit
befeitigt. Dann werden die Buchftaben auf fogenannte Winkelbaken
(bSlzerne Schienen) aneinandergereibt und vom Fertigmacher in einem
Beftofizeug auf richtige gleichmifige Hobe  gebracht. Durch die 1862
von Jobnfon & Atkinfon auf den Markt gebrachte Komplettgiefmalchine
erfubr der Letterngufl eine be-
deutende Befchleunigung und Vert-
befferung. Die Typen kommen fix
und fertig flir den Sa aus diefen
Mafcbinen, die fpater in Deutichland
und Frankreich verbeffert wurden,
beraus. In der Neuzeit werden
Doppel-KomplettgieBmafichinen ge-
baut, die das doppelte Quantum
Schrift als eine gewdbnliche Kom-
plettgieBmalfchine liefern.
Ornamente und Einfaffungen
werden in der gleichen Weife ber-
geftellt und gegoffen wie Scbrift.

Komplettgiefmafchine der Firma Kiiftermann & Comp.,
Berlin N. 20.
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