Adytes Capitel.

Die Majdyinen Fur Oberfladenbearbeitung.

Einleitung. Die hier zu betradjtende Gruppe umfafit nuv wenige
Mafdjinen. DHauptiichlic) find es diejenigen, deven Jwed davin befteht,
der Oberflidie gewiffer Gegenftiinde behufs ifhrer lepten Vollendung eine
beftimmte GLitte ober einen befonderen Glany, itberhaupt ein gewifjes
Anfehen ju ertheilen, wobin die Majdjinen jum Poliven, jowie die
Ralander und verwandten Majdjinen jur Bearbeitung von Webwaaren
und Papier gehoven. CEbenfo find hier die Wajdjinen jum Bedruden ju
betracyten, weldje ebenfalld eine Veviinderung dev Oberfliide, fei e8 jur
Berjdjonerung, fei e8 zu anbdeven Bweden, daduvd) herbeifithren, daf fie
auf diefer Oberfliche Favbftoffe in beftimmter Avt durd) den Druc be-
feftigen.

Polirmaschinen. llm bdie Oberflichen von Gegenftinden su poliren, §. 328.
b. . mit fpiegelndem Glange ju verfehen, giebt es, abgefehen von dem bei
Dol itblichen Ueberziehen dev Flichen mit einer Havzigen Maffe (Politur),
swei verjdjiedene Mittel. - Das eine befteht in dem AbftoFen dev feinen
hervorragenden Theildjen, weldje der Oberfliide eine gewiffe FRaubigeit
ectheilen und nad) deren Befeitigung dev fpiegelnde Glany erjdjeint, wih-
rend das andere Mittel in dem Niederdrviiden diefer hervorftehenden
Maffentheildyen befteht, wodurd) ebenfall8 eine gleihmapig glatte und glin-
sende Oberfliche exzielt wird. Das erft gedachte Mittel des Abftopens jehr
feiner Theilden, das im Wefentlidjen mit dem in §. 205 bejprochenen
Sd)leifen itbeveinfiimmt, findet hauptjuchlid) Anwendung jum Poliven
harter Gegenftiinde aus Glas, Steinen und Hirteven Meetallen, nur yuweilen
werben aud) weidjere Maffen, wie SchieBpulver oder Sdjrot duvd) gegen-
feitiges Abveiben dev eingelnen Riigelden an einander polivt. LWeidjere
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Stoffe, 3. B. Papier, Webwaaren und weidye Metalle wie Binn und Edels
metalle werden dagegen durd) das jweite Wittel, d. §. aljo durd) Nieder-
pritfen der Bervorragenden Maffentheildjen geglittet. Diefen beiden Wir-
fungweifen entjprechend find aud) die angewendeten Majdjinen verjdjieden
eingeridhtet.

Die durd) Abftofen Feiner Maffentheile wirfenden Polirmajdyinen
avbeiten mit einem feinpulverigen Polivmittel von geniigender, b. §. meift
grogerer Hirte, al8 die ded ju beavbeitenden Gegenftandes ift. Hierzu ver
wendet man aufer mandjem anbdeven Matevial indbejondere Sdymirgel,
Tripel, Gifenoryd, Diamantftaud u. devgl. m. Die exfte Bebdingung fitr die
Grjielung  eined - Hoben
Glanges ift die moglichfte
Feinheit der  eingelnen
Korndjen ded Polirmittels,
weil die vou denfelben her-
vorgebradyten  Rifje odex
Rillen um fo tiefer aus-
fallen, alfo ben Olang
um fo mefhr beeintrichti-
gen, je griber fie find. €8
ift aud) ecfichtlicy, daf die
grite Sorgfalt darauf
verwendet werden muf,
eine Verunveinigung ded
Polivmitteld durd) ein-
jelne grobere Rorner fern
aut Balten, da ein einziges
in feinem Polirpulver ent
Baltenes grijberes Korn den
Grfolg einer langen Arbeit
auffieben fann. Die Wirtung diefes Polivmittels Gat man fich jo zu denfen,
wie diejenige beim Schleifen, baB ein Hartes Korndjen ded Polivmitteld ver-
mige feiner Bewegung relativ gegen die zu bearbeitende Oberflidje die aus
ber legteren hervorftehenden Theildhen abftoft. Dicfe Wirkung exforbert
immer, daff dag Korndjen des Polivmittels mit einem gewiffen Drud gegen
die 3u polivende Oberfltiche gehalten wird, der geniigend ift, um ein Aus-
weidjen zu verfindern. Die Gefdpoindigleit der um PBoliren erforderlidyen
Bewegung wird in den meiften Fallen nur geting gewiflt, da erfahrungs-
miifig durd) eine fdhnelle Bewegung leid)t Rifjeln oder Kragen in ber
Fliche entftehen, dody ift die Dauer des Polirens unter Umftiinden ziemlid)

groR.

Fig. 1419.
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Qe nad) der Form der ju polivenden Gegenftinde find die daju dienenden
Majdyinen verjdjieden. Jn einfacher Art werden vunde, durd) Abbdrehen
Dergeftellte Gegenftinde dadurd) polivt, daf man diefelben auf der Dreh-
banf durd) Mlmbdrehen der Spindel in mifig jdynelle Vewegung fept und
ba8 auf Leder, Tud) oder Holy gebradite Polirmittel gegen die 3u glit-
tende Flide anpret. Vei anders geftalteten Gegenftinden verwendet man
Polirfdjeiben, d. §. cylindrifche, conifdje oder dhnlid) geftaltete Scheiben,

* Fig. 1420.

die mit Tud) oder Leder itberzogen find und worauf das Polivpulver durd)
Leim befeftigt ift. Die yu polivenden Gegenitiinde werden einfad). gegen
den llmfang der auf einer umlaufenden Spindel ftedenden Schjeibe gehalten
und mit migigem Drude angepreft. In Fig. 1419 ijt die einfadye, hierzu
dienende Borridjtung davgeftellt, beftehend aus der durd) die beiden Lager a
geftiigten Spindel b, die durd) einen auf c¢ laufenden Riemen umgedreht
wird, und an beiden Enden jur ufnahme bder geeigneten Polirjcheiben d
odber aud) wohl von Bitrftenmwalzen dient. Hiervon unterjceidet fich bdie
Majdjine Fig. 1420 dadburd), daf jum Poliven jederfeitd ein endlofesd
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Banbd a benupt wird, das iiber die Triebjdjeibe ¢ und die Rolle b gefithrt
und fehmell itber die Leit- und Spanmwalzen d bewegt with. egen die
mit dem Polirmittel verfehene Anfenfeite diefes Polirbandes werden dbie ju
bearbeitenden Gegenftiinde freifindig angedviidt, wobei das jhmale, muwv
etiva 10 bis 30 mm breite Band wie eine Feile wirtt und wegen feiner
Biegjameeit geeignet ift, aud) in Hohlungen und Vevtiefungen ber zu poli-
rendben Fliche eingudringen. Die Wirkjambeit diefer Majdjinen bedarf
einer weiteren Crliuterung nidyt.

Man Hat vielfad) fleine Gegenftiinde wie Fudpfe, Stifte, Ringe u. bergl. m.
in groffer Menge zu poliven und bedient fid) babet ded BVerfahrens, dap
man eine grofere Ynzahl diefer Gegenitinde Fujammen mit einer ents
fprecjenden Dienge des Polivpulvers in einem geeigneten trommel- ober
faBartigen Gehiiufe einer unausgefetten vitttelnden ober rollenden Bewegung
unterwixft, fo daf die eingelnen Gegenitiinde in vielfadje Berithrung mit ein=
anber und mit dem wifden ihnen befindlichen Polivmittel fommen. Am
einfadjften erveidht man den Bwed, tennt mon dad Oefif mit einer wage-
redjten Aze verfieht, die in feften Lagern unausgefest umgedreht wird. Hiev-
pei nimmt die Maffe im Trommelinnern eine geneigte Oberflide an und
¢8 findet ein fortwiifrendes Herabjchurren und Gmpyorheben der Maffen in
derfelben Art ftatt, wie bei den in §. 43 befprodjenen Kugelmithlen. €8
gilt aud) wie bei den lesteren hier die in Betreff der Umdrehungsgeichwindige
feit gemachte Bemerfung, wonad) diefe Gefdwindigleit nicht fo grop gerodhit
werden darf, daf die Fliehfraft dex Maffen den Betrag der Scjwere der-
felben erreicht, in weldjer Hinficht auf §. 43 verwiefen werden fann. Der-
artige Polirtrommeln oder Polirfaffer wenbet man aud) yum Po-
lien des SdhieBpulvers an, wobei ein bejonderes Polivmittel nidjt ver-
yoenbet wicd, fo bap das Poliren nur durd) das Reiben der eingelnen
Riorndjen an einander erveid)t wird wnd wobei die abgeriebenen Theildyen
gewiffermaen wie das Polirmittel wirfen. Dier fonnen aud) die um
Poliven von Buderwaaren dienenden Majdjinen, wie fie in Fig. 132 dar-

geftellt find, angefiihrt werden, desgleidyen werden Graupen, Oriefe, DHiilfen-

fritdhte u. §. w. auf bejonderen Polivgingen geglittet, indem fie in
einem glatten, hilzernen Mantel in Umfdpoung gefett werden, {o daf fie
an einander und am Umfange des Manteld abgevieben werden.

Sn eigenthitmlicher Weife werden die Nihnad eln polict. Diefelben
werden, nadyven fie gefdliffen, geftanst und gehirtet find, in grofger Rabhl
(200 000 bi8 500 000) in die Form eplindrifdher Ballen gebradyt, indem man
fie pavallel zu einander jujammen mit dem Polivmittel und Oel ju cylin
drifdjen Scheiben anordmet und mehrere foldher Schjeiben, Cnde an Enbde
su einem cylindrifdhen Ballen pereinigt, ber mit grober Leimwand umwidelt
und durd) eine Scnur ober einen Riemen umwunden witd. Die Enden
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jebes foldhen SPactes exhalten ringfdrmige RQappen mit davan befindliden
Rapfen, fo daf jeder Ballen um die beiden Bapfen wie eine Walze um
ifre UAre gedreht werden famn. Diefe Ballen werden in griferer Bahl
neben einander in die jogenannte S dyenerbant eingelegt, in welder fie
yoiifrend liingerer Beit unablifiig in hin- und hergehende Drehung verfept
werden. Aus Fig. 1421 (a.v. &.), weldye eine joldje Schjenerbant vorjtellt, ift
su erfehen, wie die Nadelballen @ (12 Stitd) mit ihren Bapfen in Fithrungen
b in den Deiderfeitigen Geftellwiinden c eingelegt find, jo daf die Ballen an
einer feitliden Bewegung verhindert find, dagegen in fenfredjter Ridhtung
eine gewifje Beweglidhteit haben. Alle Ballen rufen auf einer mit ahn-
avtigen Riffeln verfehenen Platte d, die beiderfeits vom Kurbeln e durd
Lenfftangen f hin- mnd Hergefithrt wivd. Federn g dritden die Nadelballen
gegen diefe Platte. Durd) die Riffeln derfelben werden die Nabdelballen
3u einer hin= und wiedertehrenden Drefung veranlaft und e8 ift exfichtlich,
wie in Folge hiervon die in den Vallen enthaltenen Nadeln fo vielfad) an
einanber fid) reiben, daf unter dem Cinflup des Polivmittels die beabfic)-
tigte hohe Politur der harten Naveln erveidyt wird. Die gedadyten Schener=
piinfe dienen itbrigens nidyt mur zum Poliven, jonbdern Fuvor in derfelben
Weife jum Schleifen, indem juerft unter Perwendung eined griberen
aus Quargjand oder Schmivgel beftehenbden Sd)leifmittel8 die Oxydidyicht
abgevieben witd, die an den Naveln beim Hiivten fid) gebildet hat, und
gleichfall8 durd) Abveiben dev bei dem Sypiten der Nabeln fich) bildbenden
griberen Riffe die glatte und_ genan rundbe Geftalt der Nabeln erveidht
wird.

Diefe Bearbeitung der Nabdeln wird je nad) deven ®iite mehr ober minder
hiufig, etwa 8 big 12 Mal, jedes Mal einen b8 wei Tage lang, vors
genommen , indem man fiiv jedes folgende Sdjenern die Ballen aud ein-
ander nimmt und mit einem feineren Schleif- ober Polivmittel wieder zu-
fammenfegt. Das Bufammeniegen der Ballen muf mit bejonderer Sorgfalt
ausgefithrt werden, anbdevenfall8 ift ein grofer Theil der Nadeln dem Bredjen
audgefest.  Gin foldjer Ballen enthilt je nad) der Feinbeit dev Nadeln
swijdhen 200 000 und 500000 Stiid, und Hat bei einem Durdymefier von
80 big 120mm etwa 0,5 bis 0,6 m Linge; der Ausfchub dev geriffelten
Platte betriigt etwa 0,5 m, wobei die Furbelwelle in der Minute ungefihr
20 Umbrehungen madt.

Sn Fig. 1422 ift nody eine Majdhine dargeftellt, wie fie zum Poliven
von Stearinferen?l) verwendet wird. Anf einer geneigten Ebene a
rollen die gu polivenden Kerzen auf ein wagevedytes, feftlicgendes, mit Tud)
iiberjogenes Brett b, auf weldjem fie gleidymiifig durd) gwei endlofe Ketten

1) Predtl, Tedn. Gneytlopidie, Supplementband 4.
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¢ fortbewegt werden, indem nimlid) immer eine Kerze swifden swei benad)-
barte Rettenitiibe des oberen, iiber dem Brett bewegten Kettenlaufes gelangt.

Tig. 1422,
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Bei diefer rollenden Bewequng der Kerzen gelangen bdiefelben unter das

Polivpolfter d, d. . ein mit Tud iiberzogenes Brett, weldjes durd) wei
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pen Rerjen hin und her bewegt wird. u Folge diefer BVeregung ded
Polfters und ver gleichzeitigen Rollung ber Revzen werden die lepteren auf
pem gangen Umfange gleidymiiBig rumd polirt. Nad) Angabe der angefithrien

-Outelle mad)t die Kurbelwelle in der Minute 120 Umbrehungen, wihrend

bic Bewegung der Ketten in derfelben Reit etwa 2m Detriigt. Wenn die

- Qinge des Polfters fo bemefjen ift, daff eine Kerze wifrend 20 Secunden

§. 329.

mit ifm in Berithrung bleibt, o wird dicfelbe durd) 40 Hinginge und
40 Ritdginge des Polfters polirt, und in jedber Mimute werden 45 Kerzen
fertig.

Rum Poliren der Spiegelidyeiben dienen diejelben Majdyinen, wie fjie
jum Sdjleifen angewenbdet yoerden und in §. 206 durd) Fig. 837 erliiutert
worden {ind.

Kalander, Wihrend die Hiirteren OGegenitiinde, wie vorfiehend an-
gefiifrt wourde, in der Weife polirt werben, dafy die fervorragenbden feinen
Theildjen durd) die jhleifende Wirfung des feinen Polirmitteld ab-
geftofgen werben, bedient man fidy bei weidjeren Stoffen jum Poliven bes
Mittels, alle FHeinen Hervorvagungen nieder zu dritden, fo dafy bie
Oberfliicye miglichft gleichmifig und gliingend wird. So wenbdet dev Metall-
arbeiter zum Poliren eines innernen egenftandes ein fehr Hartes wnd
fdhon polirtes Stitd Stafhl obev Blutftein als Werfzeug an, das mit hin-
reidjend ftavfem Drude itber das Arbeitsftitd hinweggefiihet wird, und in
thnfidher Weife dienen Polirfrihle oder Polirfteine bet ber Ber=
avbeitung von Leder, in der Budjbinderei wu. j. w. Aud) gewebte Stoffe
yourben frither vieffach auf einfacdjen Glinzboden in der Ant glingend
gemacht, dag man fie, nadhpem ifre Oberfliiche mit einem Gtiirfes odex
Gummiffeifter itberzogen worden war, iiber eine fefte Tijchplatte hing und
wit einem policten harten Glittfteine in Hin- wnd fergehenden Bitgen untev
friftigem Drude gleidmifig fiberfubr. Gtatt diefer Majdhinen bebient
man fid) jest vornehmlid) der Walzen gur Grjielung eines ftarten Drudes
gegen bas burd) diefelben geleitete Beng. Man nennt diefe Majdyinen
Ralander, aud) wohl Glander. Die Ginridtung und Wirfungdweife
ift fefr einfadh.

Gin jolder SKalander enthilt in der Regel mehr al§ jwei, meiftend brei,
vier obev finf, filr Papier uweilen bis ju 12 forizontale Walzen itber
einander gelagert, fo daf man dad Beug in einem Durdgange gleidyeitig
an mehreven Stellen prefien farm. Rum Gliitten von Papier find bdie
Walzen fimmtlid) aud hartem ®ufieifen gemadyt, wiihrend man fitr gewebte
Gtoffe yur Schonung derjelben aboedjfelnd guieiferne mit papiernen Walzen
vermwendet. Gine Walze der lepteven Art wird in der Weife hergeftellt; daf
man auf eine fdymicdeeiferne Axe eine fehr grofe Anzahl freidrunder, in der
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Mitte mit einem Lode fitv die Wye verfehener Schjeiben aus fteifem, ge-
letmtem Papier dhiebt und diefelben in einer ftavfen, Hydraunlijden Prefje fo
friftig yujammenpreft, daf nad) dem Aufhsren der Prefjung die Scheiben
nid)t mehr uvitdgehen. Die o exhaltenen Walzen erlangen duvd) dag Ab-
prefen auf der’ Dvehbant eine gleidhmifig glatte und milde Oberfliidye,
etwa von der Diirte ded Holzes, ofhne, wie es bei Hilzernen LWalzen der
Fall ijt, dem NReifen und Springen ausdgefest yu fein, wenn fie durd) die
Berithrung der geheizten guieifernen Walzen einer hoheren Tempevatur
ausgefest werden.  Bur befferen Wirtung pflegt man nimlid) vielfad) die
eifernen Walzen Hohl ju madjen und Dampf in fie ju leiten, wovon die
Wirfung etwa zu vergleiden ift devjenigen eines erhisten Vitgeleifens.

Die Wirtung 3weier Walzen auf den gwifdjen denfelben hinduvdygefithrten
Stoff befteht lediglic) in der Hervorbringung einer beftimmten Prefjung
und dem damit verbundenen Niederdriiden bder Fajern, wenn bdie beiden
Walzen mit gleicdher Umfangsgejdywindigteit umgedreht werden und aud
ber Stoff mit derfelben Gejdpwindigleit zugefithrt wird. Dies wird in der
FRegel dadurd) evveidht, daf man muv die eine dev beiden Walzen durd) die
Betriebsfraft bewegt, wiihrend die andeve durd) Reibung mitgenommen wird,
in Folge wovon ag Beug mit derfelben Gejdwindigleit angezogen wird,
mit der fid) die Walzenumfiinge auf einander abwilzen. Hierbei findet ein
Gleiten der Walzen auf dem Beuge nidyt ftatt und dag letere erhilt nur
eine gewifie ftumpfe Gliitte ofne befonbders hohen Glang. Man fann einen
foldhen aber dadurdy evzielen, daf man die eine Walze mit einer grifeven
Umfangsgejchwindigteit bewegt al8 die andere, in weldem Falle natitlid)
die Bewegung von der einen auf die andere Walze nicht mehr durd) Rei-
bung, fonbdern vermittelft gejafuter Riider itbertragen werden muf. Wan
nennt jolge Kalander Gling- oder Glittfalander, wobei indeffen ju
bemerten ift, daf man gewdhnlid) eine foldhe Cinridtung wiihlt, vermoge
peren man nac) Belicben bdie Uebertragung der Bewegung swijdhen den
Walzen durd) auswedyfelbave Bahnriider oder durd) die blofe Neibung be-
wirfen fann, je nadjdemt die Waare einen jdjarfen Glany oder nur eine
gewiffe Gfitte erhalten joll.

Die Cinridhtung und Wirfungdweife eines Kalanderd wird am beften aus
ber Fig. 1423 (a. f. S.) deutlidh, welde eine joldye Majdyine !) mit fiinf Walzen
A, B, C, D und E darftelit. Diervon find die dret Walzen 4, C und E
in der angefithrten Weife aus Papierjdjeiben gepreft, wiihrend die beiden
swifdhentiegenden Walzen B und D aus Gufeifen beftehen und Hoh! find,
um nad) Grfordern duvd) Damypf gebeizt ju werden, weldjer, wie bei D an=
gegeben ift, durd) das Bufithrungsrohr »; in die Walze eingefithrt wird,

1) Hitlge, Ulgemeine Majdhinen-CEneyflopddie.
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wogegen auf der entgegengefetsten Seite duvd) das Abfithrungsrohr 7, das
durd) bdie Abtithlung entftehende Niederjd)lagdwafjer entfernt wird. Die
Stopfbiidjen d bewirfen die didjte Berbindbung der Rofhren mit den Bapfen
ver LWalze, unbejdjadet der Wmbdrehung der lepteren in dhnlider Avt, wie
dies Dei ben Cylinbern der Dampitrodenmajdjinen der Fall ift. CShenjo
wie dort hat man aud) hier dafiiv ju forgen, daf eine unmipige Anjamm-
lung von Niederjdhlagdwafier in den Walzen [nid)t ftattfinde, wozu bdas
Abfithrungsrohr 7, im Jnnern der Walze zu einem bis dicht an den Um-
fang Derantvetenden Kniee gebogen ift, durd) weldjed das Niederjdhagdmwaijer
beftindig durd) den Drud ded Dampfed ausdgetrieben wird.

Die fimmtliden Walzen {ind pavallel itber einanbder in jwei guBeifernen
Gtiindern F' o gelagert, bafy alle Aren genau in derfelben fentred)ten Cbhene
gelegen find, und jwar findet nur die unterfte Walze A in den halbeylin-
drijdjen Lagern eine fefte Unterftitgung, wifrend alle iibrigen Walzen fent-
redht bewegt {ind, fo daf die Wangen der Stinder F' nur die feitlidhe Be-
wegung der Aren verhindern. Bur Crjielung der wifden den Walzen
erfordeclidjen Prefjung find bdie beiden Bapfen der oberften Walze E durd)
ywei einavmige Hebel G belaftet, weldje an den Stindern F ifjre fejten
Drehzapfen in g; finden, wihrend fie an den freien Cnden bei go durdy
Bugftangen g; niedergeyogen werdben, die an jwei unterhalb angeorduete
anbere Hebel H angejdylofien find. €8 ift erfichtlid), wie durd) diefe wm Iy
drehbaven und bei hy durd) Gewidjte @ belafteten Hebel der Drud diefer
Gewidjte Q@ in dem BVerhiiltnif o 00y vergrofert auf die Bapfen der Walze
E iibertragen wird, wenn oy und oy dag Verhiltnif der Hebelarme dev
beiden Hebel G- und H vorftellen. Bei der davgeftellten Majchine ift diefes
LBerhiltnif oo, fitv die Hebel G 3u 5,25 und o, fitv die Hebel H zu 12,4
gewdhlt, fo daf bei einem Gewidte @ = 60kg auf jeder Seite die ge-
jammte Prefiung auf die Walze E ju 2.60.5,25.12,4 = 7812 kg fid)
beftimmt.  Diefer Drud pflanst fid) von bdev oberjten Walze auf alle’ dar-
unter (iegenden in gleihem Betvage fort, fo daf das ywifdjen den Walzen
hindurd)gefithrte Reug pwifden je swei Walen bderfelben Prefjung aus-
gefetst ift.

Der ju bearbeitende Stoff ift auf einen Baum obder eine Walze auf-
gewidelt, die bei L in cinfacdje an den Stindern befindlidje Lager eingelegt
wird, o dap dex von den Walzen A und B erfafite Stoff fid) mit der Umfangs-
gefdpwindigleit der Walzen von dem Waarenbaume L abjieht. Vov dem
Gintritte pwifdjen die Walzen wird dag Reug itber die Spannftibe 1,1,
und 7y gefithrt, von demen I und I, auf ihren gewdlbten Oberflichen mit
den aus Fritherem (. §. 67) befannten Kerben verfehen find, die jum
Breithalten des Stoffes, b. h. yum Ausjtreidjen der etwaigen Falten
nad) beiden Seiten fhin dienen. Ter wifdjen den Walzen A und B hin-
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ourdgefiihrte Stoff fanm, wenn ed fid) nur um eine einmafige Prefjung
fandelt, auf dev anderen Seite anf eine gleiche Walze K gewidelt werden,
man fann ihn aber aud) je nad) Wunjdy zwei, drei oder vier Mal wifdyen
ven auf einander folgenden Walzen hindurchfithren, je nachdem die Waare
¢6 erfordert. Bei einem viermaligen Durdjgang purd) den Ralander wird
per Stoff, in der Ridjtung der Pfeile fid) bewegend, nac) dem Berlaffen dev
Druditelle gwifden D und E zu der Tvommel M gefiifrt und durd) deven
Nmbdrefung aufgewidelt. Die felbitthitige Yufwinpung des Stoffed fann
von einer auf ber oberften Papierwalze E ftedenden Sdynurrolle e ver-
anfafit werben, von weldjer aus die betveffende Aufwidelwalze K oder N
ober M angetrieben wird. :

Der Antrieb der Majdhine erfolgt von eimer in der Figur nidt dav
geftellten Betriebswelle duvd) Bahuvider anf die untere Gifenwalze B, auf
deren Uxe daher bei b ein Triebrad aufgeftedt ift. Soll die LWaare nur
gegliittet yoexden, ofjne einen bejonbderen Gfang zu erbalten, fo werden alle
iibrigen Walzen von B aus lediglid) durd) Reibung mitgenommen, fo daB
iiberall die UmfangSgejdywindigleit bdiefelbe und gleid) der Durchzug-
gefdwindigleit der Waare ift. Wenn 8 fid) indeffen um einen fdharfen
®lany handelt, jo wird die obere Cifenwalse D von der unteren B durd)
die Bermittelung der drei Rahnrider by, by, dy umgedreht, von denen by

und dy auf den Walzen B und D befeftigt find, wiihrend dag Wedhjelrad

b, fid) lofe auf einem Bolen dreht, der am dem Oeritftftinder dedwegen
verftellbar angebradjt ift, um guv Crsiclung verjdjieden grofer Gejdhwindig-
feiten bas Nad dy entjprechend auswedyieln gu Hnnen.

Da bie beiden Riiver b, und dy verjdicdene Grofe haben, fo find bie
Gejdwindigteiten an den gleid) grofen Umfingen der LWalzen B und D
ebenfall8 verfchieden und 8 ergiebt fid) davaus die Wirfungsweife wie folgt.
Sft 7y der Halbmeffer der angetiebenen eifernen Walze B, fo witd bet
einet lmbrehung dexfelben eine Stofflinge w, = 27n, eingeogen, wobei

die Papierwalze C vom Halbmefier 7, burd) Reibung um :% einer Um-
2

drehung bewegt wird. LWenm nun bie Rider b, und d, auf den beiden
Cifemwalzen in dem Berhiiltnifie 2: 1 ftehen, fo wird bie Walze D durd)
¢ine Umbdrehung von B nmal wmgedreht, fo daB ein Puntt im Umfange
diefer Walze den Weg wy = 1. 271, = N.W; madht. Daher jhleift
der Umfang diefer Gifenwalze auf der an ihm vorbeigehenden Beugliinge
w, in dem Betrage w, — w;, wodurd) die beabfichtigte Gliingung exsielt
witd. Durd) Heizung der Wale D wird dicfe Wirfung gany befonders
pefordert. (E8 fann bemerft werden, daf die Glanerseugung durd) die
reibende Wirtung des Walzenumfanges nicht nur an den beiden Druditellen

* ftattfindet, wo die Walze D von den Papierwalzen C und E beviifet wird,
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fondern auf der Crjtredung des fHhalben Umfanged der Walze D jwifdhen
biefen beiden Druditellen, da dag Beug auf feinem LWege unter jtraffer
Anfpannung gegen diefen Halben Umfang angedritdt wird. €8 ift erfichtlid),
bag eine Auswedjelung der beiden Bahurdder b, und d; durd) joldhe mit
einent anderen Umfegungsverhiltniffe die Moglichfeit gewdhrt, die reibende
Wirtung der Walze nad) Bedarf zu dndern, je naddem man einen ge-
ringeven ober grogeven Glany der LWaave beabfichtigt.

Wenn der Kalander angehalten wird, jo miiflen die Walzen etwasd von
einanber entfernt werden, weil die Papierwalzen jouft Eindriide von den ftarf
bagegen gepreften Gijenwalzen empfongen witrden. Jngbejonbdere ift dies
nbthig, wenn die Cifemwalzen geheizt find, weil dann die Papierwalzen in
gewiflem Grade verfengt witrben, fo daf fie neuw abgedreht werben miiften.
Bu dem Behufe wird junidyit die Belaftung dadurd) befeitigt, dap man die
Oewidytshebel an ifven Cnden geniigend anbhebt, etwa vermittelft eines
Handhebels, der eine Querare umbdreht, die mit jwei unter den Belaftungss
hebeln angebrachten Daumen diefe Hebel emporhebt. Itadydem die§ ge=
fcheen, hat man durd) die beiden Scraubenipindeln S die oberfte Walze mit
ihven Bapfenlagern ju erfebenr, und da die Lager der Ddarunter befindlichen
Walzen, mit Ausnahme der unterften A, die fejtgelegt ift, durd) Hingeeifen
mit den Lagern von E verbunden find, fo werden dadurd) die Walzen in
erforberlidher vt von einander abgehoben.

Man hat newerdings die Walzen der Kalander vortheilhaft durd) hydrau-
(ijhen Drud gegen einanbder geprefit, wie died bei der in Fig. 1424 (a.f. S.)
bargeftellten Ausfithrung von Joh. Kleinewefer’'8Sshne in Krefeld der
Fall ift. Diefer Kalander zeigt fieben Walzen iiber einanbder, von denen
bie eifernen Walzen C und E gebeizt werden. Den Antrieb evhilt die
unterfte Walze A durd) Bahnrider. Die Bapfenlager diefer unterften
Walze A find auf die oberen Gnden von wei hydraulijden Preptolben P
gefett, deven Cylinder H an den Fitfen dev Geritftftinder angeordnet find.
Sobald man duvc) Umlegen des Hebels J Drudwaifer aus dem Cylinder
K eines fleinen ccumulators, deffen Kolbenbelaftung in M enthalten ift,
unter die Preptolben treten [ift, wird die untere Walze A emporgehoben.
Da die Lager der darviiber befindlicdhen Walzen mit alleiniger Ausnahme der
oberften G- durd) Hingecifen mit den Lagern von A verbunden find, o
werden dadburc) alle diefe Lalzen gegen die obere G- geprefit, deven Lager
mit.3wei friftigen Sdjraubenipindeln S verbunbden find, die den Drud auf-
sunehmen haben. Die Grife der Hierdurd) evzielten Preflung (ift fid
durd) geeignete Velaftung des Accumulatorfolbens leicht veguliven und an
einem Manometer ablefen. Soll der Drud aufgehoben werden, fo geniigt
e8, dem Hebel J wieder juviidfzulegen, wodurd) die Verbindung bded Wccu-
mulators mit den Prefeylindern H untevbrodjen und gleichzeitig dem LWaijfer
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unterhalb der Preffolben der Anustritt in dag Gefif O evmiglicht wird.
Sn Folge deffen finfen bei der Entlaftung alle Walzen durdy ihr Cigen-
gewidyt wm bie entfprechenden nady unten fhin allmahlich) yunehmenden Wege

Fig. 1424,

herab, fo daf nidyt jwei Walzen mit einander in Berithrung bleiben. Die
gleidymifige Bewegung der beiden Schraubenipindeln S durd) die Queraye
T mit Hitffe von Wurmriidern hat den Bwed, die obeve Walze in die rid)-
tige Oohe einzuftellen. Bei bem jedesmaligen Heben und Genfen ber
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Walzen tritt eine gewiffe gevinge Menge Drucwafier aus dem Accumulator
in die Hebecylinder und von da in das Freie, jo daf man das ausgetretene
LWaffer dburd) einige Sdyjitbe der Hanbdpumpe jur geeigueten Beit wieder
aus dem Gefifge O in den Wccumulator juriidprefjen muf. Die Borjiige diefer
Cinvidjtung einer hydraulijder Prefjung beftehen aufer in der Vermeidung
der durd) Gewidjte veranlaften Stowirfungen und der bequemeren Hand-
habung vornehmlid) darin, daff dev Drud augenblictlic) hergeftellt und wieder

" aufgehoben yerben fanm, und daf gleidhzeitig mit der Cntlajtung aud) die
Gntfermung der Walzen von einanbder herbeigefiihrt wird.

Die Kalander dienen vielfad) aud) dagu, gewifjen Webwaaren das eigen-
thitmlid) gewiflerte, mit dem Namen Moiré begeidhnete Ansjehen u er-
theilen. Wird ndmlid) die Waare vor dem Kalandern theilweife mit Waffer
eingefprengt, fo werden die dadurd) erweidyten Faben voryugdweife flad)-
gepreft, wihrend die nid)t befeuchteten Fiden ihre vunde Form behalten.
Hievdurd) entjteht die befannte Maferung, die aud) dadurd) hervorgebracyt
werden fann, daf man die Waare in doppelter Lage durd) die Walzen
hindurdhgehen (aft. Aud) Hierbei werden die Fiden an verjdjiedenen Stellen
ungleid) geprefit, weil nimlid) die Fabden des einen Webftiides nidht gan
genau pavallel mit denen de§ anbderen durd) die Walzen gehen, fonbdern
‘tleine Beridjiebungen eintveten, in Folge deren bdie Fiben unter fpiten
Winfeln fid) frenzen. Man fann denfelben Bwed and) daduvd) erveidjen,
baf man die Waare in einfadjer Lage durd) jwei Walzen hindurdygehen
(3Bt von denen die eine glatt, die anbere auf der gamgen Oberflidje gleicy
migig mit feinen Rillen oder Rippen nad) der Linge oder quer verfehen ift.
Diefe Rippen der Metallwalze dritden dabei die Fiden an eingelnen Stellen
flady, und da aud) hier die Fabden niemald gemau pavallel mit den vor-
ftehenden Rippen {ind, fo entfteht eine dhnliche Wirfung, wie bet der Prefjung
des Reuges in doppelter Lage, wobei die Fiiden der einen Lage gemwifjer-
maRen al8 PreBrippen fiiv diejenigen der andeven Lage dienen.

Die in allen diefen Fillen entftehende Moirivung biingt in ihver Beid)-
nung oder Mufterung von fehr vielen Nebenumftinden ab, 3. B. aufer von
dem verfdjiedenen Feudytigleitdgrade von der Weid)heit, Feinbeit und Dre-
hung der Garnfiiden, von der Spannung der Sewebe, von der Schup- und
Rettendidite 1. §. w., jo daff e8 nidht mdglid) ift, hierbei eine beftimmte
etwa  gewiinjdjte Beidmung bdes entftehenden Fladermuiterd zu erhalten.
Diefen lepteren Bwed fann man aber erreidhen, wenn man die eine dev
beidben Walzen, anftatt gleidhmifig mit feinen Riffeln, mit einer Sravirung
verfieht, vermige deren eingelne, den Umriffen ded beabfidtigten Muiters
entfpredjende Linien vippenformig hervortreten, fo daf fie in Folge des
swijden den Walzen herrjdjenden Drudes die Fiden ded Beuges nieder-
britfen, wifhrend bdie vertieft gravivten Theile dev Walzenumfiinge bdie
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davan voritbergehenden Fadentheile midyt yujammenyprefien. Soldje mit er=
faben gravivten Muftern verfehene Walzen wendet man nid)t allein und
aud) nidyt vorzugsweife jur evftellung von moirirter LWaave an, jons
dern itberhaupt zum Cindritden von Muftern ivgend weldper Art in Web-
waaren, indbefondere in fammetartig oder plitfdhavtig gerebte, wobei bie hervor-
ftehenden Rippen der Metallwalze die vorftehenden Fajern oder Hiircdjen nieder-
driifen. Derartige Walzen heifen Gauffrivwalzen und die betreffenden
Majdyinen Gauffrivmajdinen. LWeil dev gamge auf die Walzen aus-
geitbte Drud hier auf die fdymale und verhiltnipmifpig feine Berithrungs-
fliche bes Stoffes mit der Drucwalze ausgeitbt wird, fo finbet a8 Ru-
fammenyprefien oder Niederdritden fiiv jede Fltcheneinfeit mit fehr grofer
Rrajt ftatt, wefwegen die Prefung fehr dauerhaft ausfillt, bejonderd wenn
die Walzen geheizt werden. Man wiirde eine gleid) Friiftige Prefjung nicht
evceidjen, wenn man anftatt der Walzen gravirte Platten verwenden wollte,
weil bei einiger Grofe derfelben audy die ftivtften hyoraulifden Preffen nur
miifige Prefjungen fitv die Flicheneinfeit hervorrufen fonnen.

Mangeln. Hier find aud) die einfachen Majdjinen angufithren, deven man
fidh in der Dauswirthichaft unter dem Namen der Mangeln, Mangen
ober Nollen bedient, um der Wiijdye neben einer gewifien Weichheit eine
beftimmte ©litte zu evtheilen. Befanntlic) wird hierbei die Wifde auf

© eplindrifdye Holzerne Stiibe gewidelt, welde ouf einer feften wageredjten

Platte dadurdh hins und fergerollt werden, dap man eine auf ihnen vuhende,
ftart belajtete sweite Platte hin= und guritdidyiedt. IJndem hierdurd) diefe
Gtiibe auf der unteren Platte hin und juritd gewalzt werden, perfieren die
in mefrfacjen Lagen aufgewidelten Wifdeftiide die in ihnen vom vorher:
gehenden LWafdjen und Trodnen vorhandene Ceifigteit. Oleidyeitig nimmt
die Oberfliiche unter dem Ginflufie der Belaftung eine gewiffe Olitte an,
wenn aud) ein Glany dabei nidyt entfteht, indem die eingelnen Reuglagen
bei dem gedachten Hin- und DHevwiilien fich an einander in beftimmtem
Grade verjdjicben, wobdurd) eine gewiffe Wafferung der Oberfliche in
ifnlicher Act, mur weniger anffallend erzielt wird, wie bies bei demt vor-
befprochenen Moiviven gejdhieht, das bei der Duvdhfiihrung des Reuges
in boppelter Lage durd) die Walzen ftattfindet.

Derartige Mangeln waren aud) friifer vielfad) in Fabriten juv Olit-
tung von leinenen Webwaaren gebrindlid), jept {ind biefelben metftens
durd) die im vovigen Pavagraphen befprodjenen Kalander exfest worben, o
daf fie in Fabrifen mur nod) gevinge Anwendung finden. €8 genitgt da-
fer die Befjpredyung eines Beifpiel8, wie e8 in Fig. 14257) davgeftellt ift.

1) Predhtl, Technologijdhe Encyflopidie, Bo. 9.
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Auf dem friftigen, fiher unterftitpten Sdpwellemwerf a rubht die genan
wagevedyte, glatt abgehobelte Platte b, die aus Ahorn= oder Weibudjen-
boflen gujammengefugt ift und die Rollbahn fitv ywei mit der Waare be-
widelte Biiume ¢ bildet. Auj diefen [laftet der unterhalb ebenfalls mit
einer glatt gefhobelten Platte verfehene Rolltaften d, der durd) Steinmaterial
ober in dfnlicher Art bedeutend belaftet ift. Diefer gwifden den Seftell-
fiulen e gefithrte Kaften wird durd) einen itber ihm gelagerten Wellbawm
J vermittelft jweier Seile g fortgezogen, von denen jebes einerfeits an dem
Gnbde g, g, bes RKaftens, anbdeverfeits an dem Wellbaume fo befeftigt ift,
Fig. 1425.
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dafs bei deffen Umbdrehung das eine Seil fid) um biefelbe Linge abwidelt,
um welde das andere Seil aufgewidelt wird. Indem bei diefer Ver-
fdhjiebung des Nollfaftens die Walzen um die halbe Linge fortgerollt werden,
empfingt wegen der Drehung diefer Walzen die Waave an allen Stellen
nad) einander den durd) die Belaftung ausdgeiibten Drud, fo daf durd) den-
felben, verbunden mit dem DBerjdjicben der mehrfachen Beuglagen an eins
ander der beabfichtigte Bwed erretcht wird.

Um die- abfetende Drehung der Welle f nad) den entgegengefepten Rid):
tungen 3u erzielen, fann irgend eind dev befannten Wenbdegetriebe dienen und
swar (aft man in der Figuv das auf der Welle S fefte SKegelvad 7 in
swei gleide Getriebe & und 1 eingreifen, die auf der treibenden Welle o
fofe drefhbar find, und von denen durd) die veridjiebliche Kuppelungshitlie m
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abwed)felnd dag eine ober das andere mit der Triebwelle o feft verbunden
wird, fo daf es bdic Vewegung auf das Regelvad h iibertrigt. Hierbei
muf durd) eine geeignete Umfteuervorvidtung felbftthitiy der Be-
wegungdwed)jel veranlaft werden, u weldjem Bwede bei der dargeftellten
Majdjine gwei an dem Rollfaften befeftigte Anftoftnaggen n bdienen, die
durd) AnftoBen gegen einen geeigneten Hebel g vedytyeitig den Stemerhebel
p umlegen, wie ¢8 fitr die Veridjiebung der Kuppelungshiilfe m erfordertid
ift.  Je nad) der Bejdjaffenheit der Waave und der gewiinjdyten Bearbei-
tung (dBt man die Walzen unter dem Rollfaften ein oder mefhrere Male
langfam fid) veridjieben und taujdjt in der Huferften Stellung des Roll-
faftens die unter demfelben frei gewordene Walze durd) eime andeve mit
frijdjer Laare bewidelte aus. _

Derartige Kajtenmangeln find ifrer gangen Cinvidjtung und BVewegungs-
avt nad) vedyt fdwerfillige, viel Raum beanjpruchende Majdjinen, die in
Daudwirthidjaften meiftens durd) einfache Walzen und in Fabrifen durd)
die Ralander verbriingt worden find. Imdeffen hat man fie fiir gewiije
Laaren dod) nid)t durd) Kalander erfegen fonnen, weil bei ifnen durd) die
eigenthitmlid) tnetende Wirfung auf den in mehreven Lagen itber einander
gewidelten Stoff die Oberflidje defjelben ein gany beftimmtes Ausfehen er-
halt, wie e8 durd) die Kalander nidht evzielt wird. Man Hat daher, um
diefe eigenthitmliche Wirfungdweife beizubehalten, ofme den jdwerfilligen
Ban bder Kaftenmangeln in Kauf nehmen zu mitffen, diefe Majdjinen aud)
al8 fogenannte Walzenmangeln ausdgefithet, indem man die beiden bdie
Waare ywifden fid) preflenden wagevedjten Platten durdy die Umfinge von
- jwei wagered)ten LWalzen erfest hat, wifden weldje der mit der Waave be-
widelte Baum eingefithrt wird. Wenn man diefe beiden Prefwalzen mit
gleider Gejdywindigkeit in bemfelben Sinne umbdreht und jur Craielung
der Prefiung anftatt des jdhwerfilligen Gewidjtstaftensd einen Hydraulijdhen
Pregeylinder anwendet, erhilt man eine wirfungsvolleve Majdyine, wie fie
in Fig. 14267) davgeftellt ift. Bon den beiden glatt abgedrehten guf:
eifernen Gylindern @ und b ift der obere feft in den beiderfeitigen Geriift-
ftindern ¢ gelagert, wilrend die Lagerbiichfen des unteven Cylinders b auf
den Enben eine8 Quertriigers d vufen, der mit dem mittleven Theile fich
auf den Kolben d; des hydraulijhen Prefeylinders dy jest. €8 ift hievaus
erfichtlich, wie der mit der ju mangelnden Waare in vielen Windungen be-
widelte Baum e, nadjdem ev jwijdjen die Cylinder a und b eingefiihrt it
ober und unten an jwei diametval gegeniiber liegenden Stellen dev durd) den
Wafferdrud evzeugten Prefiung unterworfen ift. Wird mum die obere Walze
a von der BetriebSwelle £ ausd durd) die Fwifdjenwelle ¢ und dag Stirnvad

) Beitjdr. d. Ver. deutidher Jng. 1874,
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g, umgedreht, und die Drefung in demfelben Sinne und mit gleidjer Ge-
jdwindigteit duvd) die Regelriider oy und ko auf die unteve LWalze b itber=
tragen, fo gerdth bder Waarenbawm in gleidymifige Umbrehung, wodurd)
per beabjichtigte Bwed erveicht woird.

S ift die Cinvidtung fo getroffen, bdap die Cylinder einige Um-
drehungen nad) der einem und damn cbenfo viele Umbrehungen nady der
entgegengefepten RNidhtung madjen, zu weldjem Rwede die Antricbswelle f
pon der Dauptbetricbswelle je nad) Bedarf durd) einett offenen ober einen
gefremgten Riemen umgedreht rird. Bur felbftthitigen Beridjicbung der
beiven NRiemen dient die Sehjiene ¢, welde durd) den Schraubencylinder k
abwedyfelnd nad) finfs oder rechtd gejogen wird, je nacjdem derfelbe die
feiner 3afl von Schraubengingen entfprechende Anzahl von Umbdrehungen
nad) der einen ober anderen Ridjtung vollfithrt hat. Das Drudwafier wird
pem Prefeylinder an feiner tieffien Stelle aud einem Accumulator g ju-
gefithrt, dev durdh eine Prefpumpe in befannter Art gefpeift wird.

Sn dem Bwede mit den Kalandern und Mangeln itbereinftimmend, aber
in der Wirtunsart etwas abweidjend find die zur Appretur von Leinen-
waaven gebriud)lichen Stampf- ober Stoffalanbder, welde wie der
Name andeutet, anftatt der gleidhmifigen Drudwirfung von Walzen die
Stofarbeit von Stompfern vevwenden. In Fig. 1427 ijt eine
foldhe Mafdyine 1) dargeftellt. Die ju bearbeitende Leinwand wird in viefen
Qagen itber cinanbder auf die ftarfe holzerne Welle ¢ gebdumt und war ift
bie lepteve lang genug (3 m), wm an drei Stellen neben einanbder je drei
bis jedys Beugftite aufwideln u tonnen. Die Wale nimmt daher im
Gangen 9 bis 18 Bengititde auf, die gleicheitig bearbeitet werden. nter
pem Gtoffe wird die hilzerne Walze mit einem etwa 20 m langen, fehr
glatten Leinentuche bewidelt, und ebenfo dient eine entjprechende Dede itber
der Waave jur Schhonung derfelben bei dem ftattfindenden Stampfen. Bu
{epterem Bwede find iiber der LWalze in einer Reihe neben einander 30
leidhte, holzerne Stampfer b angeordnet, die in entjprechenden Fithrungen ¢
geleitet, durd) die Daumen bder aweihiibigen Welle d gehoben werden, fo
daf jeber Stampfer in der Minute etwa 50 Schliige bei 0,25 m Hub
madit.  Dierbei wird die Stoffwalze @ langfam umgedreht, indem eine
Sdyraube ofme Cnde d; ouf dem Bapfen der Daumenwelle durd) ein
Furmrad ¢, die ftehende Hitlfswelle ¢ umbdreht, die durd) eine anbdeve
Sdjraude e, in ein Sdnedenvad f eingreijt, purd) weldhes vermittelft einer
Rabditberfesung g die Beugwalze @ umgedreht wird.

Su Folge diefer Bewegungsiibertragung madyt die Stofjwalze etwa mur
1/, Umbrehung in der Minute, fo daf bei einem Durdymefier der bewidelten

1) Predhtl, Supplementband 3, Taf. 90.
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LWalze von 0,5m ober einem Umfange von 1,57 m bie Fortriidung fiir

s . 1,57

jeden Sdjlag mur ——~"— m = etwa 6 mm betriigt. Da die Breite

50
eine8 Stampfer8 am unteven
Cnbe 100 mm mift, fo folgt
davaug, baf jede Stelle der
Leimwand etwa 16 Sdlige
von dem davauf arbeitenden
Stampfer empfingt.

Aufer der langjamen Dre-
hung witd bder Stoffwalze
aud) eine gleichmigig bhin
und her gehende Berfdjiebung
nad) ihrer Lingdridhtung er-
theilt, su weldjem Bwede eine
herzformige Cuvvenjdjeibe 7
auf ber f{tehenden Welle e
dient, die einen Sdfitten be-
wegt. Da diefe Daumenwelle
in jeder WMinute 2,1 Umbdre-
hungen mad)t und einem Um-
gange eine Ber{djiecbung um
100mm fin und wieder Fu-
titd entfpridht, Jo exgiebt {id)
die  Lingdverjdjiebung der
Walje fiir jeden Stampferjhlag

21.2.100
ST
Die angegebene Quelle fithet
an, bdaf jum Betriebe einesd
Gatzes von 30 Stampfern 11/,
Pferdetraft erforderlic) ift.

Diefe Majdjinen ftehen in
Begug auf die Leiftungsfibhig-
feit weit Ginter den RKalan-
dern guviid, denn die Waarve
wird in der Regel ju wieder-
holten Malen auf- und ab-
gebdumt und dann jedes Meal

—— = 8,4 mm.

Fig. 1427.
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wihrend etwa wei Stunden beavbeitet. Durd) das Stampfen wird war
nidyt ein jo hoher Glany erzielt wie durd) das LWalzen, die Waave wird aber
Weisbad-Hevrvmann, Lehrbud) der Medyanif. IIL 3. 135
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viel fchonender behanbdelt, indem die verhiltnifmipig teinen, an fortwihrend
wed)jelnder Stelle wirfenden Stige ben Fiiven eine gewifje Freiheit gewdhren,
fih) gegen einander 3u verfdjieben und gleidymipig 3u vertheilen, wa8 bei dem
grofien, auf der gamgen. Linge der Waljen gleichyeitig. auftretenden Drude
nidt moglid) ift. In Folge davon behalten die Fiiden bei bev Anmwendung
bes Stampftalanders ihre natitcliche FRundung, ofme, wie gwifden den
Walzen, flach gedritdt zu werden. Gs ift iibrigens aud bder Wivtungsart
diejer Majdyine erfichtlich, dap die Stampfer nicht nur duvd) Stof bie
Waare bearbeiten, jondern daf aud) eine gewifie reibende ober ftreidjende
Wicfung unter jedem Stampfer wiifrend der Reit ftattfindet, wifrend
weldjer ex nad) dem Nieverfallen auf pem Reuge in Rube verharrt, ee er
fitr den folgenben Hub von dem Daumen wieder erhoben wird. Withrend
diefer Rubegeit, die jedesmal etwa einer viertel Umbdrehung der Daumen=
welle entfpridyt, findet in Folge der gleicymifigen Drefung und Berjdyies
pung des Waavenbaumes die gedadyte ftreidyende Wirkung ftatt.

Fig. 1428. Hier mbgen endlid) audh
bie jur Uppretivung von
Wollengeweben  gebriiud):
fihen LWalzenpreffen
angefithrt werden, bei denen
mue eine Walze und ftatt
der jweiten eine feftftehende
Mulde angebradt ift. In
Fig. 14287 ftellt a die

" Walze und b die Mulde
por, wifdhen Ddenen da8
iiber ben Breithalter ¢ ein-
gehende  Tud ourdh) die

{angjame Umbrehung der Walze Hindurdhgezogen witd. Die Walze a jowohl
wie die Mulde b werden durd) Damypf geheizt und beide voerdem entwedex
durd) einen hydraulijchen Prefeylinder oder durd) ein Rnichebelgetriebe ftart
gegen einander gepret. Die Walze wirkt in Folge deflen etwa wie ein
iiber den Stoff gefithrtes geheiztes Bitgeleifen.

Rauhmaschinen. Gewiffe, insbejondere die aus Streidywolle ge-
roebten Taaren werden, nadjdem fie durd) das Walten einem Berfilyen
audgefest worden find, geranht, d. B. mit fragenden LWerbeugen derartig
bearbeitet, dafp die Haavenden aud det Fliiche Herausdgetehrt werden und eine

) N. Reifer, Die Appretur der tolfenen und Halbroollenen Waaten. Qeipzig
1£98.
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gleidymiiftige mehr oder minder didjte Haardecte blben. ~ Bu diefem Rauben
verwendet man bet wollenen Waaren, insbejondere bei der Herftellung fei-
never Tudje, die Frud)t= ober Blitthentdpfe der befannten Kavdendiftel
ober Weberfarde, welde, wenn fie mit geringem Drude gegen das
Reug gehalten und auf demfelben entlang gezogen werdent, mit ihren vielen
fpigen Difden die Haavenden aus der Fliche herausftreidhen. Bei dem
Handrauhen wird eine Anzahl joldher Karbendifteln an einem hilzernen
RKrenge befeftigt, mit weldem dag Beug in vegelvedhten Bitgen in der duve)
die Stellung der Hifdjen beftimmten Ridjtung fo lange ftreichend beavbeitet
wird, bi§ auf der gangen Fliche die beabfichtiate gleichmifige Haardede ent=
ftanden ift. Diefes Handranhen findet jebt nur audnahmsweife ftatt, man
bedient fid) ftatt deffen allgemein der Rauhmajdinen.

Bei denfelben ift ald Haupttheil immer eine jdnell umlaufende, wage
red)t gelagerte Trommel, die Rauhtrommel, vorhanden, an deren Um-
fange die Rardendifteln angebracht find, fo daf diefelben auf das langjam
baran voriiber bewegte Beug die mehrgedadyte fragende Wirfung ausitben.
S der Regel find die Karden in jwwei oder drei Reifen dicdht neben ein=
anber an eifernen Gtiiben (Rardeneifen) befeftigt, die in groferer Sahl
(16 bi8 20) am Umfange dev Trommel parallel jur Aye angebrad)t werden,
bod) hat man juweilen aud) die Difteln der Linge nad) durchbohrt und auf
Driifte geftedt, die am Umfange der Trommel befeftigt werden, o daf fid
die eingelnen Difteln wm diefe Driifte wie wm Aren drehen fommen. In
Folge hiervon wird eine jchonendere Vehandlung bded 3u raubenden Tudhes
erreidht, al8 wenn die Rarben unbeweglich mit der Trommel verbumden find.

Die Berfudje, ftatt der natiivlichen Difteln tinjtliche ausd ditnnen Bledy-
jcheibchen gujammengefeste Rarden jum Rauhen zu verwenden, haben feinen
Grfolg gehabt, dagegen gebraud)t man, insbejondere yum Rauben bauwm-
wollener Waaren, anftatt der Weberfarden ditnne, im Umfange der Raubh-
trommel drefbar gelagerte Walzen, die mit Drahtfraen dhnlid) den Walzen
ber Krempelmajdhinen beyogen find.

Die Wirkungsweife der Rauhmajdyinen ift am einfachften aus Fig. 1429 1)
(a. §.®.) 3u exfehen, in weldher A die Trommel vorjtellt, auf deren Umfange
ringsum die mit Kavdendifteln b, Fig. I, bejetsten Rardeneifen B befeftigt
find. Die Trommel wird durd) den Riemen C in der Preilrichtung jcynell
umgedreht (90 Umbdrehungen in der Minute) und das swifdjen den beiden
Biiumen D mnd E audgefpannte Tud) durd) die Anftridywalyen Fund &
in einem gewiffen mehr oder minder grofen Bogen wm den Trommel=
umfang hevumgefithrt. Hievbei fragen die Eleinen IWiverhitdyen der Difteln
in der beabfichtigten Weife die Haarenden aus dem Tudye hevaus, bas8 mit

1) R, Reijer, Die Appretur der rwollenen und Halbwollenen Gewebe.
135%*
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miigiger Oejdywindigheit, etwa 150 mm in der Gecunde, in der Pfeil-
ridjtung an der Trommel vorbeigefiihrt wird, indem ndmlid) die Walze D
i der zur Anfwidelung exfordertichen Ricjtung umgedreht witd. Die Walze
E wird bierbei frei gelaffen und nuv purd) die Bremfe E; wird dafiir ges

6oyl B1g

11

forgt, daf 'dag Tud) eine beftimmte, jur Ueberwindung bes8 Bremswiber-
ftanbdes bei E; genitgende Spannung anmimmt.  Die Grife diefer Span-
mmg ift fitv die Wirhung der Majdjine vou hervorvagender  Bebeutung,
penn e8 ift erfichtlich, dap der Angriff per Rardenziihue um fo friftiger
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ausfillt, je grbBer die Spannung ded Tudjes ift. Daher wird e8 jur Cr-
jtelung einer miglicdhft gleichmipigen Bearbeitung erforderlic), die Bremje
E; in dem Mafe ju (bfen, wie durd) Abwidelung der Waave der Halb-
mefjer b8 Baumes E {id) verfleinert. Wenn in diefer Art die Waare
ginglid) von E quf D iibergegangen ift, fo wird die Bewegung des
Tudjed umgefehrt, ndem nunmehr E in der erforderlidjen Ridhytung um-
gedreht und D gebremft wird. Ob dad Fud) in der einen ober anderen
Ridjtung an der Raubhtvommel voritbergezogen wird, ift fiir die Wirkung
ber Rarden deSwegen nur von untergeordneter Bebeutung, weil die Se-
jwindigleit w de8 Tudjes im Vergleid) zu der Umfangsgefdhwindigteit «
ber Kardentrommel immer nuv geving ift. ALS eigentliche Arbeitdgeid)windig-
feit v fiiv die Karden hat man natiteli) in dem einen Falle » 4 w und
in dem andeven w — w anzufehen. Bei einem Duvcymefler der Kaub-
trommel von 0,8m und 90 Umbdrehungen in der Miuute, ergiebt fid) die
fecundlidye Mmgangsgejchwindigteit zu
90

u= g5 314.08 = 377m,
fo dag mit w = 0,150 fid) die velative oder Arbeitdgejdhwindigteit in den
beiden Fillen u

v, = 3,77 + 0,15 = 3,92m
und

v, = 3,77 — 0,15 = 3,656 m
ergiebt.

Um die Bewegung ded Tudjes in der gedadjten Art leidht vornehmen u
fonnen, bient die ftehende LWelle H, die von der RNaubtrommel durd) die
Regelrider 7 bewegt, durd) jwei Getviebe d; und e; ywei jugehivige
Regelviider dy und ey nad) entgegengefesten Richtungen umbdreht, die auf
die Aren von D oder E lofe aufgeftedt find. Je nachdem man daher dad
Rad dy oder e, durd) die daju dienende ausriidbare Kuppelung mit der
UAre verbindet, wird das Tud) von der eimen oder anderen Anzugwalze D
ober F bewegt. Wie oft man dag Tud) in dev angegebenen Weife an der
Rardentrommel voriibersieht, oder, wie man jagt, mit wie viel Tv adyten
ba8 Tud) gerauht wird, hingt gany von der Bejdjaffenbeit der Waare ab,
¢benfo, wie oft man die redjte Seite (Schaufeite) und wie oft die linfe
Geite rvauht.

Die vorftehend angegebene Rauhmajdjine mit abwed)jelnder Bewegung
bes Tudjes hat man jept meift durc) Majdjinen mit ununterbrodener
Tudbewegung erfept, bei denen man das Fudjitiid mit den Enben ju-
fammenmiht und wie ein endlofed BVand in wnunterbrodyenem Runbdbgange
fo oft durc) die Mafdyine hindurdygehen [ift, al8 Tradyten erforderlich) find.
Um fierbei die Avbeit ju bejdhlennigen, hat man vielfad) die Waare ourd)
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Qeitwalzen fo um die Rouhtrommel gefiihut, daf; fie von derfelben nidht wie
tn Fig. 1429 mur an einer Stelle, fonbern an jwei, drei obder vier Stellen
geftrichen wird. Bu nod) griferer Bejd)leunigung endlic) baut man foldhe
Majdjinen aud) mit jwei Rauhtrommeln, an welden das Tud) ju mehr-
fadjem Unfiridje ununterbrodyen voritbergefithrt wird.

Gine Rauhmajdjine mit einer Trommel fitr gweifaden Anftridy
seigt Fig. 1430. Das aud einent ober mefhreren an einanber gendbten

Fig. 1430. Rengftiiden durd) Bereinigung der En-
pen gebildete Tuc) ofme Cnde witd
fier durd) Leitwalzen o gefithrt, daf
¢8 vorr der Rauhtrommel @ jwijden b
und ¢ den erften und Fwifden ¢ und
d den pweiten Anfrid) exhilt. Duvdh
die Walze f witd dag Beug ununters
brodjen durd) die Majdjine Hindurd)-
gesogen und legt fidh) in Falten auf
pem geneigten Boden g ab, auf dem o8
in pem Mafe Heruntergleitet, wie es
unten itber den fantigen Riegel ko ge
sogen wird. Diefer Riegel und die
Ctiibe ¢ bdiemen zum Spanmen und
Breithalten des Stoffes, aud) die Walze

b ift ein Breithalter. Diefe Majdjinen mit ununterbrodjener Stoff-
bewegung gewdifren neben dem Bortheile grofever Leiftung und einfacherer
Beviemimg insbefondere mnod) denjenigen einer gleidhmifigen Spannung,
ofne dafp eine beftindige egulivung perfelben nithig ift, wie dies bei
per Majdjine Fig. 1429 wegen der BVevinderung pes Abwidelungshalb-
mefiers der Beugbdume der Fall it.
Nad) dem Borftehenden ift die Majdjine 1), Fig. 1431, an fid) Deutlich,
yeldhe mit pwei Kardentromumeln verfehen ift, von denen jebe dad Beug an
| vier Gtellen angveift, fo dap das Tud) bei einem einmaligen Umlauf adyt-
] mal gerauht worden ift. Duvc) Verftellung dev Qeitwalzen fann man nad)
Grfordern aud) die Anzafhl der Angrifje permindern.

Fite gewifle Waaren hat man guv Grgielung einer jchonenden Behand-
lung die SKavbendifteln bdev Qinge nad) durcybohrt und mefjrere derfelben
neben einander nad) Fig. 1432 auf einen Draht @ geftedt, fo dap fie fidh
mit diefem Draft als Are in entfpredjenden Qagern drehen fonmen. Diefe
Qager werben auf dem Umfange dev Qardentrommel in joldjer Lage be-
feftigt, daf die Karden in Reihen jdhriig gegen die Axe abwedjielnd nad
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1) Aug der Fabrif von F. 98, Biindgens in Waden.




§. 331.] Rauhmajdhinen. 2151

der einen und anderen Seite geneigt angeordnet find, wie Fig. 1433 an-
giebt.  Wenn hier die Karden mit dem Umfange der Trommel im Sinne

Fig. 1431.

‘€Y) _ /

[ g
239

%)
A

hungen mm ihre Agen im
Ginne der Pfeile f an,
wovaud man erfennt, dafy
die Widerhiifdyen der Kar=
den nicht mehr rvecytwinte-
fig zu bden Odjuffiden,
fonbdern in fdjriiger Ridy-
fung davauf wicten. Hier-
bei fommen alle Rdbhne in
jeder Karde ringd um ihre
Are gleidymiifig jur Wir-
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fung, dod) ift diefe LWirfung wegen der gedadjten Nad)giebigleit der Karden
entfprechend janfter al8 bei feft am Trommelumfange angebrachten Karden.
Man verwendet devartige Rauhmajdhinen nur in eingelnen Fiillen, wo 8
mebr auf ein Lodern ded Filzed ald auf die Crengung eines eigentlichen
Stridjes anfommt.

Siir baummwollene und Hhalbroollene Waaren hat man anftatt der Karden-
Difteln Lalzen vermwenbdet, die mit Drafhtfraten begogen find. Cine dem-
entfprecjende Rauhmaijdjine ift durd) Fig. 1434 in ihrer wefentlihen Cin-
ridtung dargeftellt. Die Trommel A ift hier mit einer griferen Anzaht
von Walzen B audgeriiftet, die mit Kragenbejdjlag itberzogen und in den
Trommeljdjeiben beiderfeitd drehbar gelagert find. Wihrend diefe Walzen

Fig. 1434,

an der Umbdrehung der Trommel unmittelbar im Sinne ded Pfeiles
theilnehmen, werben fie auferbem in entgegengefeptem Drefungsjinne um
die eigenen Aren gedreht, jo dap alle Punite im Umfange der Rauhwalzen
gleidmifig jur Wirfung fommen. Um die Raubhwalzen um ihre Aven zu
brehen, dienen an jebem Gnbe fleine RNiemenjdjeiben b, weldje faimmtlid
von einent Riemen umid)lungen werden, deffen beide Enden bei ¢ an einem
Fade C.befeftigt find. Diefe beiderfeitd angeordneten Riider C laufen lofe
auf den Lagerhilfen der Trommelzapfen und werden von der Are der
Trommel aus durd) Riemen und Bahurider jo umgedreht, daf man ifhre
Oefdwindigteit je nad) dem beabfichtigten ftiirferen obder jdwicheren Ans
griffe entfprechend veriindern fann. Das itber den NRiegel d wund bdie
Walzen e, f, g, b einlanfende Tud) wird hierbei durc) den Bug der durdy
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eine endlofe Gliederfette mit einander verbunbdenen Walyen Z, Zy, Z; Z, o
um bdie Rauhmafdyine gefithrt, daf an drei Stellen ein Anftrid) ftattfindet.
Die Reinigung der Kragenbejdhlige von abgeriffenen Floden bejorgt bdie
Pupwalze 2. Man Hat diefe Mafjchinen nod) in mehrfacher Weife vers
dndext, 3. B. fo, daf die Bihne des Kraenbejd)lages abwed)jelnd nad) den
entgegengefesten Seiten geridjtet find, oder man verwendet jwei Raup-
trommeln mit Walzen, deren Jihne nad) entgegengefetsten Ridytungen ge-
ftellt find u. dergl. m.

Um die Haave von gevauhten Stoffen nad) einer Ridtung ,in den
Strid)” ju legen, und aud) jur Befeitigung von Unreinigfeiten verwendet

Fig. 1435.

man bdie fogenannten Bitrftmajdinen, deren einfade Cinvidtung aus
Big. 1435 erfidhtlich ift. A Daupttheil ift hier die auf dem Umfange
gleiymafig mit Borften befeste Trommel A vorhanbden, an deven Umfange
ba8 Tud) 3u einem weimaligen Anjtvidie bei a, und ay entlang gefithrt
witd. Das durd) die Walzen b gefpannte Tuc) wird durd) die Rug-
walzen C durd) die Majdjine gezogen und einer pendelnden Tajdje D itber-
laffen, durd) beren Scwingungen es in regelmifigen Falten abgelegt wird.
On den Kaften E fann Damypf geleitet werden, weldjer, aug der durd)
lochten Decfe austretend, dag Tud) durdjdringt. Das Dimpfen gejcicht
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3u dem Bwede, mm dad Haar zu lodern und etwaige Falten aus dev Waare
zu entfernen. '

Hier mogen aud) die jogenannten Ratinivmafdyinen (Frifimajdhinen)
erwiifnt werden, weldje dagu dienen, dev Oberfliche von gerauhten Stoffen
dadurd) ein eigenthitmlicdhes Ausfehen zu geben, daf die hervorragenden
Haavenden bitfdyelweife su fleinen Loden oder Floden vereinigt werden.
Gine folche Majchine wird durd) Fig. 1436 verdeutlicht. Das bei a auf-
fteigende, itber die Walzen b, c geleitete und durd) die mit Krapenbejdhlag
itberzogene Walze d langjam durd) die Majchine gezogene Tudy tritt itber

Tig. 1436.

die fefte Tijdhplatte e hinweg, iiber welcdher eine bewegliche Platte f befind-
lid) ift. Diefe auf der Unterfliche mit Gummi odber Baumwoljommt itber-
sogene Platte, weldye federnd auj dem Bemge laftet, wird durd) zwei -
center g auf den zu beiden Seiten angebvachten ftehenden Wellen 7 bewegt,
in Folge wovon jeder Punft bdiefer Platte einen fleinen Kveid bejdjreibt,
peflen Halbmefler mit der Eyrcentricitit der Ercenter itbereinftimmt. Jn
Bolge der hiermit verbundemen veibenben Wirfung der Platte / auf die
hervorftehenden Wollhaare orbnen fid) die lesteren bitjdjelweife ju fleinen
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Lodden an, die um fo feiner und gedriingter ausfallen, je EHeiner die Cp-
centricitit ber Crcenter gewifhlt wird. Wenn man der PBlatte f anjtatt der
freifenden Bewegung eine fdmelle Schwingung evtheilt, fo orduen fic) die
Daare anftatt in freidrunden Loddhen in geraden Bitfdjeldjen in der jur
Sdwingungsbewegung jenfrecjten Ridtung an, fo da man ein verjdic-
dened Ausfehen dev Oberfliche exlangt, je nadjdem man die Platte £ nad)
ihrer Linge oder quer dazu oder in diagonaler Ridytung {dwingen (dft.
Cin Getriebe, weldyes diefe verfchiedenen Bewegungen u exziclen geftattet,
ift in THL IIL, 1, @. 165 angegeben, worauf hier verwiefen werden fann,

Druckerpressen.  Diefe zur Bervielfiiltigung von Drudfdriften
Beidymungen ober Kunftwerfen dienenden Majdjinen: bewirten eine Obers
fladjenverinderung der ju bedrudenden Blitter dadurd), daf fie an be-
ftimutten Stellen derfelben einen Uebersug mit Favbe hervorrufen.  Hievsu
ift in jedem Falle eine Drudform oder Drudplatte erforderlic), weldhe
fo sugeridytet ijt, daf fie beim Farben mur an gang beftimmten Stellen
Sorbe aufnimmt und diefe wird an a8 ju bedrudende Blatt durd) An-
preflen defjelben gegen die Drudform itbertragen. Buv Ausitbung Hes
hievgu erfordexlichen Drudes dienen die Druderpreffen. Diefelben find
veridjieden, je nad) der Befdjaffenpeit ver Drudform. Beim Budydrud ver-
wendet man fogenannte Re liefformen, o. h. joldhe, bet Demen diejenigen
Stellen, welde die Farbe aufnehmen und an das Drudblatt abgeben follen,
a8 Gvhabenheiten oder Hervorragungen gearbeitet find, jo daf
eine iiber diefe Drudform hinweggerollte Farbwalze aud) mur diefe fher-
vorftehenden Theile mit Farbe vevfieht, wiifhrend die pwifdjentiegenden ver-
tieften Theile ungefarbt bleiben und bdaher bei dem Abdrud dad Drudbhlatt
unverdndert lafjen.

Jm Gegenfag jum Bud)= oder Typendrud find die in der Kupfer-
drudevei gebraudyten Rupfer- oder Stafiplatten mit vertieft gravirten
Aeidnungen verfehen und jwar wird die yundd)t auj bdie gamge Platte in
allen Theilen gleidymifig aufgebradyte Favbe an den nidjt vertieften Stellen
jorgfiiltig wieder fortgewijdht, jo daf nur die Vertiefungen mit Farbe er-
fitllt bleiben. Bei dem folgenden Abdrucen wird dann das Papier mit fo
ftavfem Drude gegen die Rupferplatte gepreft, daf es in die Bertiefungen
hineingedringt wird und die darin befindlidje Farbe aufnimmt. ©8 ift Hier-
aud erfidtlid), dafy beim Kupferdrud eine erheblich) grofere Prefjung fiir jede
Slicyeneinfeit ndthig ift, als beim Budjdrud, bei weldjem letsteren eine
foldye Prefjung geniigt, vermige deven das Papier itberall gleidymiifig an
die ebene Drudfliche angelegt wird. Veim Kupferdrud dagegen miifjen
bie itber ben vertieften Stellen gelegenen Fajern des Papiers geniigend
weit aug deffen ebener Flidje fHevausgedriingt werden, um in die Ver-

§. 332.
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tiefungen eingutveten. Hievaus erflirt e8 fich andh, warum man beim Bud)-
dbrud vergleidhdmeife grofe Drudformen, wie fie 3. B. der gangen Fliidhe
eine8 Drudbogens entfpredjen, devart jum Abdrud bringen famm, daf die
Preflung an allen Punften der Form gleidhzeitig duvd) eine gegen diefe
Form bewegte Platte ausgeiibt wivd. Dies ift bei den gewdhulichen Hand-
preffen der Budjdbrudereien allgemein iiblid).

Beim Kupferdeud dagegen iwiivde {don eine geringe Griofe der Drud-
platte bet Anwendung diejes Verfahrens eined Abdrudes an allen Stellen
sugleid) eine fehr bedentende Drudtraft erfordern. Deshalb ift es gebriudy-
lic), hierbei den Drud duvd) jwei glatte cylindrijhe Walzen u ergengen,
swifdhen weldjen man die Kupferplatte mit dem davauf gelegten Papierblatte
hinduvdgehen [aft. Dievdurd) exzielt man mun leidyt durd) gehoriges Iu-
fammenjpannen der LWalzen die exforderliche Prefjung, weil der Gejommt-
brud ywifden den Walzen fid) hierbei mur auf eine fehr jdymale Fliche
ling8 der Berithrungslinie der Walzen erftredt. Nur bei geringer Grife
ber Kupfer- ober Stablftiche, wie fie 3. B. fiiv die Herftellung von Banf-
noten dienen, hat man den Drudt fitr alle Punfte der Platte gleichyeitig vor-
genommten, dod) hat man died mrr dburd) die Anwendung fehr favfer hydrau-
lijjer Preflen mibgli) madjen fommen. Fiir alle groferen Kupferdrud:
formen dagegen ift aus bem oben |angegebenen Grunde der Drud durd)
Walzen gebriudlid). E8 mag Hievbei bemerft werden, daf in Folge der
Wirfung der Walzen dag Papier in der Bewegungsridhtung mehr geftredt
wird al8 in der dagu jenfredjten, was wuf die Genauigleit der Beidynung
um fo mehr von Cinfluf ift, al8 man in der Kupferdbrudprefie das Papier
entjpredjend feud)t verarbeiten muf.

Bei der Herftellung von Budidrudarbeiten im Srofen hat man fid) an-
ftatt der frither allein itblihen Hanbdpreffen in ber nemeren Beit der joge-
nannten Sdnellpreffen, d. h. felbftthitig wirfender Bud)drudmaidinen
bedient, bei denen allgemein der Walzendrud verwendet wird, und war
entweder o, dafy die ebene Drudform an einer dagegen gepreften Drud-
walze entlang gefithrt wird, ober daf bdie Form felbft die Geftalt. einer
cylindrifdjen Whalze erhilt, pwijdhen weldher und einer glatten Gegenwalze
a8 ju bebrudende Papier hindurd)bewegt wird.

Awifden der erhaben geavbeiteten Budjdrudform und der vertieft gra-
virten Rupfer- ober Stablftichplatte fteht die lithographijhe Platte in-
fofern, al8 biefelbe dburchaus eben ift und die um Abdrud u bringenden
Stellen dadurd) yur Aufnahme und Abgabe der Favbe befihigt werden, daf
bie Beidymumg bdavauf mit einer fettigen Mafje (Kreide oder Tinte) ent-
worfen ift, wihrend bdie frei bleibenden Stellen mit Wafjer gefeudhtet
werden, fo daf bie Barzige Farbe an den feudjten Stellen nicht, jon-
berm nur an den Linien der Beidhnung haftet. Hierbei wird der Drud
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in der Art Hevvorgebracht, daf die gefeuchtete und 'eingei&)mﬁrgte Platte
fommt dem davauf gelegten Papier unter einem fejt davauf gedriidten
jdmalen Querftabe oder Reiber himweggesogen wird, fo dag aud
hier der Drud nmur auf eine verhiltniBmigig fleine Flade ausgeiibt
wird.

Die gur Herftellung ded Budhdruds frither gebriudylidie Handprefje
war eine Sdyraubenprefie, bei weldjer eine fentredyte Schraubenjpindel durd)
einen Hebel, den Pregbengel, um einen gewiffenn Winfel von etwa 1000
fdmell gedreht vourde, fo daf fie fich durch) eine oberfhalb in dem (Seftelle
befeftigte Mutter hindurd) nad) unten bewegte und mit dem unteren Gnde
ben Orud gegen eine Prefplatte, den jogenannten Tie gel, ausiibte, unter
weldjer die mit dem Bogen bedecte Form auf einer widerftehenden Unter-
lage, dem Fundamente, befindlic) war. Obwohl diefe dltere Aus-
fithrungSart durd) befiere verdriingt und dafer mur nod) felten in An-
wendbung ift, fo mag die Cimvidtung derfelben dod) Bier fliichtig fEizsict
werdent, weil fid) davan die allgemeinen fitr Budpdprudprefien gitltigen Be-
merfungen am leidhteften anfithren lafjen, und weil die Nadjtheile diejer
dlteren Conftruction aud) fogleid) erfenmen laffen, nad) weldjer Ridjtung
die Berbefjerungen vorgenommen werbden mufiten.

Jn Fig. 1437 (a. f. &.), weldye eine dltere Handyprefje 1) fiir Budjdrud vor-
ftellt, ift A die aus eingelnen L ettern in befannter Art hergeftellte Drudform,
weldhe von einem vievedigen, jdmiedeifernen Rafuien B umjdylofien ift, in
weldjem durd) Reile ober Schrauben die Lettern feft jufammengefpannt
werden.  Diefe Form ruht auf dem fogenannten Fundamente C, wozu
man frither eine Steinplatte, in newever Beit allgemein eine eben gehobelte
Oupeifenplatte verwendet. Wie die Figur zeigt, ruht diefes Fundament auf
einem fleinen Schlitten, dem RKavven D, weldjer, auf den wageredten
Scjienen E gleitend, mittelft sweier Riemen hin und juriict bewegt werden
fann, die von den Cnbden des Karrens nadh der Walze F' gefithrt find, fo daf
bei deven Umbdrehung in der einen oder anderen Ridjtung der eine Riemen
fid) um ebenfo viel abwidelt, wie der andere jur ufwidelung fommt. In
Jolge diefer Anordmmng fann der Druder durd) Cinfahren des Karvens
die Drudform unter den jogenannten Tiegel G bringen, d. h. die eiferne
Platte, weldje jur Crzielng des Abdrudd auf den Bogen und die Drud:-
form nicdergeprefit wird. Um dem ju bedrudenden Bogen in gehsriger
Weife auf die zuvor mit der Farbwalze itberrolite Drucform ju bringen,
ift an dem Fundament C ein wum Gelenfe drehbarer Klapprahmen, der
Dedel H angebrad)t, der mit einem fteifen Preffpan itberyogen ift, auf
weldjen man den Vogen legt. Am freien Enbde diefes Deceld ijt, ebenfalls

1) Predtl, Ted)nologijdhe Cneytlopivie, Vd. 3.
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um Oelente  drehbar, das Rihmdyen J angeordnet, ein aus leidjten
Stibdjen zujammengefetster Rafhmen, der mit Papier beflebt ift, aus weldem
diejenigen Stellen ausdgefd)nitten find, an denen fid) die sum Abdrud fom-
menden Lettern befinden. Nacdjdem man diefes Rihmdjen itber den- auf den
Dedel gelegten Papierbogen niedergeflappt und darvauf Dedel mit Rahmden
und dem eingejdjlofferen Bogen iiber die Form gelegt fat, fann der Kavren
eingefahren werden. LWird nun -der Tiegel auf den: Dedel niedergepreft,
fo werben die Lettern an den andgejdinittenen Stellen de8 Rihmdjenbelages

Fig. 1437.

auf den Bogen abgedrudt, wobei die wifdhen diefen Ausjdhnitten ftehen
geblicbenen Stege ded Rihmdjenbelages das etwaige Bejdymupen des Drud-
bogens verfhinbern.

Um den Tiegel G mit entfprechender Kraft auf den Dedel H niederju-
drilden, bient die eiferne Sdyraubenjpindel K, deven Mutter in dem oberen
Querriegel L umbrehbar befeftigt und welde von dem Druder an dem
Arme P, dem Prefbengel, bherumgedreht wird, fo baf bdie mnad
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unten  Bervortvetende Spindel den Tiegel gegen den Decel der Form
preft.  Damit hierbei gegen Cnde der Bewegung ein bejonders friif-
tiger Drud erjielt werde, ift das Gnde des Bengel8 mit einem ent-
fpredjenden Schrounggewidite belaftet, fo baf eine beftimmte Stofwir-
fung Hervorgerufen wird, wenn der Druder den Hebel: mit grofer Ge-
{dywindigteit an fid) herangieht. Diefe Wirtungswweife vermige eines Stofies
burd) die bewegte Maffe ift war weder fitv die Sthinheit ves Drudes nod)
fitr die Dauer der Drudform vortheilhaft, man ift aber bei einer Sdjrauben-
preffe dagu gendthigt, weil die Schraube wegen ifrer itberall gleidhen Stei-
gung eine BVergroferung des Drudes gegen dag Ende nid)t erjielen Liif3t,
wie eine foldje bei dem Druden erfordlich ift. Aus diefem Grumde Yat
man bei den neueren Preflen die Schraube allgemein durd) foldje Getriebe
erfept, welde nad) der Art der Kniehebel gegen Gnbde der Bewegung
eine ftetig gunehumende Drudwirfung hervorbringen und deshalb eine Stof-
wirfung vevmeiden lafjen.

Bei den dlteren, grofitentheild nod) mit Hiljernen Geftellen verjehenen
Preflen war in der Regel der Tiegel muv fitr die halbe Form geniigend
grof, voeil e8 nidit moglid) war, die grofe, fitr die ganze Form geniigende
Drudwirfung durd) die Spindel ausuitben, ohne das Geftell 3u ftart dirvy
subiegen. ©8 mufte daber jede Fovm durd) jweimaliges Prefjen abgebrudt
- werden, indem der Rarven undichft mu bis jur Mitte eingefahren und
nad) gefdjehenem erften Drud vollftindig eingefafhren vourde, um audy die
sweite Hilfte der Preffung ju unterwerfen. Diefe mit leidyt erfichtlichen
Miingeln verbundene Art bes Drudens findet bei den neweven Prefien nidht
mebr ftatt, indem das eiferne Geftell hinveidhend widerftandsfihig ausgefiifrt
und die Bewegungsitberfesung fo eingeridytet wird, daf durd) die Hand des
Druders aud) ohne Stofwirtung die erforderlidhe Prefjung hervorgebradht
werden fann.

Wenn ein in der gedacdjten Art auf der einen Fliche bedbructer Bogen
Papier davauf ebenfo auf der entgegengefeten Flidje bedrudt werden foll,
fo hat man dafitv 3u forgen, daf dev jweite oder jogenannte Wiederdrud
mit dem guerft ausdgefiihrten jogenannten Scsndrud genau jur Decung
gebradht wird, weil bie Urbeit unfdjon ausficht, wenn die Gvengen der
Drudfeiten auf den entgegengefepten Fliichen des Bogens nid)t genau u-
fommenfallen. Um die8 ju -evveiden, diemen jwei Fleine Spigen, bdie
Puncturen h, welde auf den Mitten der beiden Langjeiten im Dedel-
rahmen H angebrad)t find, und auf weldje der Bogen aufgeftedt wird.
Beim Schondrud ftedjen diefe Spigen feine Locher in den Papierrand und
man hat beim darauf folgenden Wiederdrud bdiefe Locher wiederum genan
auf die Puncturfpigen ju ftedjen. Borausgefest, daf diefe Puncturjpiten
fymmetrifd) su dem Drudfage eingeftelit {ind, evveidht man in diefer Art ein
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genaue8 Regifterhalten, wie bas gedachte Uebereinanderpafien per
beidevfeitigen Abdrude genannt wirp,

Anftatt duued) eine Sdyvaube hat man die Drudipannung e Budjdrud-
prefien aud) duvdy einfacje oder sujammengefeste Hebel oder Keile, am
meiften und vortheilhafteften aber durd) Rniehebel vorgenomuten. Dags
Getricbe des Rniehebe(s eignet fid aus dem Grunde gang befonbders fiir
Drudprefien, weil dabei die durd) eine beftimmte conftante Bugfraft aus-
geiibte Preffung in dem MaBe zunimmt, wie da8 Qruie feiner geftredten
Stellung fich nihert, und bei dem Druden gevade eine foldje junehmende
Preffung erfordeclid) ift, die ihren gopten Wevth nur fitr den legten Augen-
blid und auf einem fehr geringen Wege des Duudtiegels annimmt. Gs
wurde {dhon bemertt, baf eine foldje allmihliche Steigerung per Prefiung
durd) eine Sdyraubenfpindel nicht erceidibar ift, weil dicfelbe durdjaus die-
felbe Neigung der Gewinde bat, und baf aus diefem Grunde die Stof-
withimg u Hiilfe genomnten wird, welde durdy die bewegte Maffe des auf
dem Prefbengel angebradjten Schunggeridytes hervorgebradyt wirh,

Bielfad) verbreitet ift die unter dem Namen der Hagarpreffe befannt
gewordene Rniehebelprefie, wie fie in Fig. 14381) dargeftellt ijt. Bur Auf-
nahme der Deudform dient hier das gufeiferne Fundament 4, ba8 mit den
abgehobelten Rippen a auf den Sdjienen B (iuft, die auf dem mit dem
eifernen Geftelle verbundenen Unterbalfen C angebracht find. Der quf die
Séiulen gejdyraubte Oberbalfen D dient dem oberen Rniejdjentel & jur
feften Gtiige, wogegen ber unteve Rniejdjentel F in verfelben Art mit
einem Balbugeligen Stivmgapfen in eine Biid)fe auf der Oberfeite des
Tiegel8 G pritcft.  Die eiven einander jugefehrien Guden der Kniefdjentel
ftemmen fid) mit paffenden Bertiefungen gegen die halbtugeligen Hervor-
tagungen eines Mittelftitdes H, und os ift erfidhtlich), wie durd) bie
Bewegung  Hes Mitteljtiides in die Fig. III bargeftellte Lage das Rnie
geftredt wird, fo daf der Tiegel den beabjiditigten  Druct empfingt.
Diergu dient der um pen feften Bolen % drefbare Dandhebel K, an defjen
tiivzeren Arm pie doppelte Bugitange J gelentt ijt, welde den auf pag
Bwijdenftiid audguitbenden  Bug iibertriigt. Bur Unterftitgung und
ithrung des Mittelftiides F dient die mit demfelben verbunbdene Leitftange
N, weldje durdy eine Sithrungsshie # an der Oefillfiule Hindpurdtritt,
Der Tiegel wird durd) gwei mit ihm verbundene runpe Jithrungsitangen I,
in paffenden Augen I, an den Geftelljiiuen fentredht gefithrt, wobei die
itber biefe Githrungsftangen gejdjobenen Scyraubenfedern 7,, die beim Druden
sufammengepreft werden, fid) nachher wieder ausdehnen, um bei nachlaffender
Prefiung den Tiegel wicver empor gu heben. Der in dem Oberbalfen D

) Predtl, Tednologijhe Eneytlopidie, Taf. 43, Fig. 7 bis 9.
%ciébad}:@errmann, Lehrbud) der Medyanif. III. 3. 136
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sur Ginftellung des Oberzapfens dienende Keil d geftattet dev Dide der
Drudform entfpredjend die ridtige Hihenftellung, wie fie zur Ausitbung
ves nthigen Drudes in der gefivedten Qage des Sniehebel8 nothwendig ift.
Die Ginvichtung des aus- und eingufithrenden Rarrens mit dem Decel umd
pem RNihmedjen ftimmt im Wefentlicdhen mit ber bei Fig. 1437 befprodenen
iiberein. Der Tiegel hat hierbei die dev Drudform entfprechende Srdfe,
i mit einemt eingigen Hebelanjug die gange Form abzubruden.

Man fat das Kniehebelgetriebe vielfach) bei diefen Prefien abgednbdert,
3 B. findet fid) bei dev Augfithrung von Dingler in Bweibriiden bdie
Ynordbnung in der Art, daf swoei gleiche RKuniehebelgetriebe auf den Tiegel
wirfen. Das fitr die beiden Getriche gemeinfame Mittelftitd ift fierbei auf
einer itber der Mitte ded Tiegeld am Oberbalfen befeftigten fentvedyten
Stange verjdyieblid), um welde es behufs Ausitbung der Prefjung durd) die

Fig. 1439. an den Prefbengel angejchlofiene Bugftange um
pen erforderlichen Tinfel gedreht wird. Durd)
diefe Unordmung evveidht man eine befjere Ver=
theilung des Drudes auf den in jwei Puniten

e
\\\\\A :.\Qi\\

fymmetrifd) gur Mitte angegriffenen Tiegel, wiih-

/ o 7 rend das Druditeigevungdoerfhiltnif padurd) nidt

: / % beeinfluft wird. Aus derfelben Fabrif ftammt

: / % bie unter dem Namen der Dinglerprefie be-
% % ; fannte Anordmmg, Fig. 1439, bei weldjer unter
///%%7/; Bermeidung eined befonderen Mitteljtitdes die
?4 beiven Rniejdyentel 4 und B fid) unmittelbax

2z gégen einander ftemmen, und die Bugftonge C

- befhufd der Drudausiibung den oberen Sdjentel A

in die bder geftredten Lage ded Knieed ent-
jpredjende Stellung bringt. Diefe Cinridjtung hat gewifie Aehnlicyfeit mit
pen bei Prigewerien gebriudylichen (. Fig. 922), wie benn aud) bie
jum Bergolden dienenden Prefjen der Budjbinder meift in dhnlicher Ant
mit Hiilfe eined Kniegelentes audgefithrt find.

UAnftatt des Kniegelented hot man Bei bev Smperialprefie die in Fig. 1440
angedeutete Ginridjung verwendet. Die mit dem hier nicht weiter ges
seicneten Tiegel verbunbdene Prefftange A fithet fich mit dem purd) einen
Reil B ftelibaren Bapfen C in einer Bohrung des Oberbalfens D, in
weldjem in eimer paffendent Yushihlung ein Hebel E um feine Aze F in
verticaler Ghene jhwingen farn. Diefer am dnfieven Gnde von einer Aug-
ftange angezogene Hebel ift am unteven Gnbe 3u einem gefritmmten Daumen
H geftaltet, weldjer auf ein Ruifdjenitiid J wirlt, dad nad) Art eined Pen-
vels fich) auf den Drudzapfen C ber Tiegelftange femmt. €8 ift erfidytlich,
wie durd) eine Sehoingung ded Debels aus der punftivien Lage E; in bdies
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jenige E der Tiegel mit einer Kraft abwirts bewegt wird, die dhnlid) 3u
beurtheilen ift, wie bei einem Rniegelent, deflen Schhentel durd) ab und cb
dargeftellt {ind.

Jiiv die Steigerung der RKraft, weldje durd) eind per vorbejdriebenen
Sniegelenfe erreicht werden famn, gelten die jdhon in §. 18 bei Gelegenbeit
der Oteinbredher gemachten Angaben. Die Grife der durd) ein joldes
Snie in geftredter Stellung evreidibaren Preflung hingt danad) wefentlid)
von der Linge der Kniefdjentel und von der Reibung in den Gelenfen ab.
Ofne Reibung wiirbe man un- Fig. 1440.
enblid) grofie Preffungen exielen
founen.  Aus bev Fig. 1441,
weldje einem folchen geftrecten ; |
Rnie jugehort, erfieht man, daf >
oie Tangenten AB und A C an
die um die Bapfenmitten ge-
jeidymeten  Reibungsireife  den
Wintel CAB ergeben, unter wel-
dyen die auf die Drudpuntte ans-
geitbten Preffungen gegen einander
geneigt find, Wenn daher nad)
vem u Grunde gelegten Kriifte-
mafftabe AD = Z bdie Bug-
~ fraft vorftellt, welde auf das
Mitteljtitd de8 Knice ausdgeiibt
wird, fo erhilt man durd) bdie
Rerlequng nad) dem Pavallelo-
gramm ABDC in AB=P
die  Prefung, welde auf den
Tiegel wirft, wihrend diejenige
AC = @ von bdem feften Ge-
ftelle aufgenommen werden mup.

LWithrend in §.19 bei der Be-
predyung der Steinbredjer ange-
fithrt vourde, daff die Anwendung eines Kniegelentes bei diefen Majchinen des-
wegen unberechtigt erfdjeinen muf, weil dabei das Vorhanbdenfein eines
Sdymungrades eine geniigende Arbeit in den bewegten Maffen aufjuipeidjern ge-
ftattet, um auf alle Fille die exforderliche Prefjung auch ofhne bejondere lm=
fepung durc) Getriebe ju erveidjen, fo mufy anbererfeitd da8 Kniegelent bei
Handpreflen al8 ein vorziiglid) braud)bares Setriebe evfannt werden, weil hier-
bei die Wirtung votirender Schwungmafien nidyt yur Verfitgung fteht. Wenn
dies jedod) der Fall ift, wie bei mandjen der in neuerer Beit gewiffermafen
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felbftthitig arbeitenden Handprefien, bei denen eine mit Sdjwungrad vers
jefene rotivende Triebwelle zur Verwendung tommt, fo wird von bderartigen
druditeigernden Mitteln wie Kniegelenten, Keilen, Sdyvauben u. i. w. aus
pem angefithrten Grunde fein Gebraud) gemadt.

Schnellpressen. Mit diefem Namen werden diejenigen Drud=
mafdyinen begeichnet, weldje, durd) eine mechanijdje Triebfraft bewegt, den
Drud gany felbftthitig bewirfen, fo dap dem Druder nur bdie Vorlegung
ded ju bedrucfenden Papiers einerfeitd und andeverfeits die Wegnahme ded
fertigen Drudes itberlaffen bleibt. Bum Bedprucen der vorgelegten Bogen
dient Dierbei allgemein eine ebene Form von gleicger Bejdjaffenbeit wie
bie in den Damdpreflen angewendete, wiihrend man bei der Anmwendung
cylindrijder Drudformen ein in Form einer Walze aufgewideltes,
jehr langes Papierblatt mit regelmifig auf einander folgenden Abbdritden
verfieht, swifcien denen nachher die Tremnung in die eingelnen Bogen ftatt
findet. Diefe lesteren, jogenannten endlofen oder Rotationsmajdyinen
erjengen immer unmitte(bar hinter einander den Abdbrud auf beiden Seiten,
wiifrend die Majdyinen mit gevader Form in dev Regel nur die eine Seite
der Bogen bedruden, fo daf jur Crzeugung e8 Wiederdrudes ebenjo wie
bei den Handyrefien ein abermaliges Bedruden nothwendig ift, dod) hat man
aud) Scmellprefien mit gevader Fovm ur gleidzeitigen Hertellung von
Sdon- und Wiederdrud. €38 migen hier yumichit die Schnellprefjen
mit geraber Form befprodjen werden.

Bei diefen Mafdhinen ift man von der Art des Platten- oder Tiegel-
prudes abgegangen und bedient fidh zur Gryielung der erforderlichen Prefjung
immer einer feftgelagerten Walze, unter weldjer die auf dem SKarren befind-
fihe Drudform entlang gefiihrt wird. Da diefe Walze Hierbei tm Um-
fange jederzeit genau mit derfelben Oefdywindigleit wie der Karven bewegt
wird, fo findet ein vegelredhtes Abwilien diefer Walze ofne Gleitung auf
ber Form ftatt, wie e8 jur Crielung eines tadellofen Abdruced ndthig ift.
Wie fdhon bemerft wurde, wird bhierbei der ywifden. der Walze und der
Form wirfjame Druct nur auf eine jdmale, ftreifenformige Fliche an dev
Berithrungsftelle wifden Form und Dreudeylinder ausgeilbt. Dev bet der
Tiegelbrudprefie nothige Dedel mit dem Riihmdjen fallt Hierbei fort, indem
per auf den Umfang de8 Drudcylinders gelegte Bogen durd) entfprechende
Finger oder Greifer von dem Gylinder erfaft und duvd) geeignete
Bandfiihrungen duvd) die Majdyine hindurd) aus devfelben heraus be-
forbert wird.

Um bdie Form vor jebesmaligem Drude in gehoriger Art ju dywirzen,
dient ein felbitthitiges, aus mefhreven jujammen arbeitenden BWalzen be-
ftehendes Farbwert, weldes die Schwirzmg padurc) bewirtt, daf die
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dovm bei threm wagered)ten Hin- und Hergang unter 3wei oder mehreren
Auftragwalzen hinweggefithrt wird, welde durd) ihre Abwiilzung die
orm mit Farbe verfehen. Die fortwihrende Aufubr der erforderlichen
davbe auf bdiefe Auftragwalien aus einem Tarbetroge und die gute Ver-
reibung fowie gleihmiifige Vertheilung der Farbe erfordern bei der Aus-
fithrung des Farbwerfes bejondere Aufmertjameit.

Bur hin= und hergehenden Bewequng des Karvens, weldje man bei dén
dlteften Deajdjinen wohl mit Hitlfe des bei Mangelgetrieben itblichen
Babhnredyens ausfithrte, bedient man fid) bei den neweren Majchinen haupt-
fichlich der beiden folgenden Setriebe.

Bei den Majdjinen mit Hypocycloidalbewegung findet fich im
Oeftelle ein horizontaler, innerlid) verzahuter Radiran; feftgelagert, in deffen
Mitte eine ftehende Are rotirt, die auf einem Kurbelzapfen lofe dvehbar ein
in jenén Bafhnfrang eingreifendes Getviebe triigt, defien Durcjmefjer und
alfo aud) defen Biihnezahl genau halb fo grof ift wie der Durdymefier und
die Bibhnezahl des feften Radfvanzes. Nady vem in THL. III, 1, §- 11 An-
gefithrten befdyreibt jeder Punft im Theilfreife diefes Getriebes bei feiner
Abwiilzung im Junern des doppelt fo grofen alhntranzes eine durd) defien
Mittelpuntt gehende gerade Linie, und man madyt hiervon Gebraud), indem
man einen genau im Theilfreife des Oetriebes befeftigten Sapfen durey
eine Scjubftange mit dem Karren verbindet. Diefes Getriebe wurde jdhon
in THL II0, 1, § 97 durd) Fig. 350 erlimtert. Die BVeridjicbung des
Ravrens ift hiev bei dem Hingange fowohl wie bei dem Ritdgange gleich
dbem Durdjmefier ded befagten feften Sahuringes und 3war erfolgt die Ve-
wegung aud der Rubelage an dem einen Cnde mit allmihlicher Sunafhme
der Oefdymwindigteit bis zur Mitte und davauf folgender allmihlicher Ab-
nahme big wieder jum Werthe Null am anderen Ende, entjpredjend den in
Tl 10T, 1, § 11 befprodhenen Bewegungsverhiltnifjen.

Bet einer andeven vielfad) ausgefithrten Anordmumg dient jur Bewegung
bed SKarrend eime auf einer wagevechten Welle befindliche Kurbel, deren
Sdjubftange einen jweiarigen Wagen wie einen gewdhnlicjen Krewstopf in
horizontaler Ridytung hin- und hersicht. Die beiden Aren diefes Wagens
tragen auf thren Cnden Bahnrider von gleidher Grige, und jwar greifen
biefe Bahnrider unterhalb in jwei horizontale, am Geftelle fefte Sahn-
ftangen ein, wihrend fie oberhald mit jwei anderen am RKavren an-
gebradyten  Babhnftangen im Cingriffe find. Jn Folge diefer Anordmumng
wird daher der Karren mit der Form um die doppelte Linge des von dem
Sreugtopfe oder Wagen juvitdgelegten Weges hin und uvitc gefithrt.

Der yum Abdruden dienende Cylinder wird wihrend der Beit diefes
Abdrudens genau um eine volle Umbdrehuug gedreht, wihrend die Form
fid) in der einen Ridytung unter dem Cylinder hin bewegt, wogegen bei dem
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Ritdgange der Form der Drudcylinder feftgehalten wird, ju weldjer Ieit
der Avbeiter einen neuen, demmiid)ft su bedrudenden Bogen anlegt. Diefe
seitweife Umbdrehung wird dem Drudcylinder von einer am Kavren be-
feftigten Bahnftange mitgetheilt, die in ein am Drudcylinder befindliches
Babhnrad eingreift, deffen Theilfreid mit dem Drudeylinder gleihen Durd)-
meffer hat. Hievdurd) wird erveicht, daff die Umfangdgejdhwindigteit des
Drudeylinderd in jedem Augenblide genau mit der Sejd)windigteit
bed Ravrens itbeveinftimmt, wie e8 fitv die rvein wiilzende Bewegung
be8 Gylinders auf der Form behuis Criielung eines reinen Abdruds ex-
forderlich ift. LVie bie Umbdrehung des Cylinders jur richtigen Beit unter-
brodjen wird und wie itberhaupt die Cinvidtung der Mafjdjine bejdjaffen
ift, wird am beften aus Fig. 1442 deutlid), weldhe eine einfache Schnell-
preffe ) im Durd)jdnitt vorftellt.

Hierin ift A da8 die Drudform aufnehmende Fundament, weldes
mit wageredjten Sdjienen a beiderfeits auf den Laufrollen b des Wagens B
ruht, der von der Triebwelle C mittelit der Kurbel ¢; und Scubftange c,

hin und fer bewegt wirh. Hierbei vollen die Laufriider b auf wageredjten
Schienen am Geftell und die mit den Laufridern verbundenen Jahnribder,
deren Theilfreife gemau denfelben Durchmefier haben wie die Laufriider,
greifen in die am Oeftelle feften Bahnftangen d und gleid)fall8 in’diejenigen
a, bed Fundamentfarrens ein, demfelben in bder befprodjenen Weife bet
jedber Umbrehung der Triebwelle einen Ausjdyub gleic) dem doppelten Wagen=
laufe hin und wieder juvitd evtheilend. Hievbei dreht die oberhalb mit dem
Karren verbundene Sahnftange ay den Drudcylinder £ herum, wenn der
Karren in der Figur fih von rechts nad) lint8 bewegt, wihrend bei der
entgegengefetsten SKarrenverjdjiebung von linfs nad) vechts der Dructeylinder
fteben bleibt. Um dies zu evreichen, find die Bihne der am Cylinder be-
fejtigten Riider e, an einer Stelle (]. Fig. 1443) fo weit fortgejdyritten,
baf die Bahnftange a, des Karrens an biefer Stelle ungehindert jic) be-

1) Predhtl, Technologijde Eneytlopidie, Supplementband 2.
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wegen fann, ofne den Cylinder mitzunehmen. Oleidyzeitig ift der Cylinder
an diefer Stelle mit einem aud feiner Stirnfliche hevvorragenden Bapfen e,
verjehen, der beim Gtillftande de8 Drudceylinderd in dem gabelavtig ge-
ftalteten oberen Gnbde eined um den Rapfen f {dwingenden Hebeld F' ruht.
Wird diefer Hebel zur Beit, wo der Karven fid) von red)ts nady linfs be-
wegt, aus der mittleren Lage ebenfalld nad) linf8 geneigt, fo dreht die Gabel
pen Cylinder an dem Bapfen e, um einen fleinen Wintel devartig, dap die
Aihne der Rahnftange a, mit denen de8 Hades e, in Cingriff fommen
und daher der Drudcylinder vou dem Kavren angetrieben wird. Der Bapfen
ey tritt Bierbei aud der Gabel de8 Hebeld F' frei nad) oben heraus mmd
witd nad) einer vollen Umbdrehung ded Cylinders in dem tiefften Puntte
wicder von der Gabel aufgefangen und angebalten, inbem der Hebel F
wiifrend diefer Beit aus der mittleren Lage juerft in die duferfte Lage linfs
bewegt, dann nad) der duferften Rage ved)td8 und von bda wicder in bdie
mittleve Lage uviidgefithrt worben ift. Bu diefer Bewegung des Hebels
dienen jwei auf der Untricbwelle C befeftigte Cuvvenjdjeiben /1 und £
Fig. 1444, welde vermittelit der gugehvvigen Reibrollen f5 und f; durdy
Big. 1445,

iaik %ﬂl

|

()

| O]l

die Schubftange /5 den Hebel F' in der angegebenen Weife in Schwingung
verfegen.

" Der Deuceylinder ift auf dem um Abdruden dienenden Theile jeines
Umfanges gwifden e; und e, mit Fily und einem davitber gefpannten Leinen
itberyogen, su weldjem Bwede die in den Aushohlungen bei e; und e, ans
gebradjten Spannvorridjungen dienen, und gwar ift die Dide diefes Ueber-
suges fo bemefjen, daf die Umfangsgejchwindigleit defjelben genau mit der
Oefdwindigfeit ded Karvens itbeveinftimmt, um ein Berwijden der Favbe
auf der Form zu vermeiden. Die gum Abdrud erforderliche Prefjung it
fi) durd) die vichtige Cinftellung bde8 Drudcylinders vermige der aus
Tig. 1445 erfidytlichen Scyraubenftelimg jeder Seit leidyt evzielen.
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Der von dem Arbeiter dem auf dem Brette G liegenden Lorrathe ent=
nommene Bogen wird auf dem Anlegetifhe T' gegen den Cylinder E ge=
fithet, gegen defien Umfang fein Rand durd) eine Anzafl Finger 2 an-
geprefit wird, die in dem Augenblide aus der in der Figur gejeidhneten
gedffneten Lage fid) an den Cylinderumfang anlegen, in weldjem der legtere
feine Drehung beginmt. Um bdie Finger in erforderlicher Art niedersulegen
und gegen den Umfang de8 Drudcylinders gepreft zu erhalten, find alle
inger an einem jur Walze pavallelen Stabe h, angebracyt, der wm feine
Gndjapfen drehbar in der Aushihlung des Drudcylinders gelagert ift und
an dem einen freien Cnde auBerhalb des Cylinders einen Hebel mit Reib-
volle tvigt (Fig. 1443). Die Reibrolle hy legt fic) gegen ein feft am
Oeftell angebrachtes Curvenftitd h; von joldher Form, daf die Greifer in
ber befprodjenen Art den Papierrand gegen den Cylinderumfang gepreft
Balten, bi8 fie nad) exfolgtem Drude wieder gedffnet werden, um den Bogen
abfithren zu ESnmen. Bu bem legteren Bwede dient eine aus Fig. 1446
erfichtlidhe Bandfithrung. Ueber Fig. 1446.
eine Anzahl von Rollen auf den .

Aren von &y, ky und ks find
nimlid) an foldjen Stellen, bie
einent. Abdrud nicht empfangen,
endlofe Binder % gefithrt, weldje
auf dev Strede jwijdjen %, und k ks

ky Den von ben ©reifern erfaften Bogen feft gegen den Umfang des
Drudeylinders E driiden. Aufer diefen ift eine entjprechende Bahl anderer
Biinder ¢ itber den Drudcylinder und Rollen auf den Aren von 4 und &, ge-
fithet, weldye unmittelbar auf dem Drudeylinder aufruhen, aljo jwifden diefem
und dem Drudbogen befindlid) find. Hieraus ift erficdhtlich), daf der ywijdhen
den inneren Bindern ¢ und den duferen & eingejdhlofjene Bogen bei 7 von
demt Druceylinder abgeldft und iiber &y auf den Ablegetijd) L gefithrt wird,
von wo er entweder durd) einen rbeiter oder duvd) einen medjanijd) wir-
fendent Abnehmer fortgenommen wird. Die gedadhten Biinder werden an
den Drudeylinder mit entfprecdhender Kraft gepreft, zu weldjem Ende bdie
Aren 4 und Ky in Pendeltviigern gelagert find, die um die Ave @ Jdhwingen
und durd) Gewidyte belaftet werden. In Folge deffen werden die jimmt-
licgen Biinder von dem Drudeylinder durd) Reibung mitgenommen, jo daf
fte beim Stillftande diefes Cylinders ebenfalls ruhen. Die Vandfithrungen
ywifdjen kg und &y dienen jum Fejthalten des Bogens von der Stelle aus,
wo die Greifer ihn wieder loggelafjen haben.

Bon hervorragender Bedeutung fiiv die Criengung tadellofer und jdhoner
Drude ift die gleidmifige Vertheilung der in ridjtiger Menge auf die
Form gebradjten Drucerfdjwiivze und deren gute BVevveibung. Das hiersu
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dienende Farbwerf fat folgende Ginvidtung. Die jur Berwenbdung
fommende Farbe (Druderjdwirze) ift in dem oberhalb angebradjten Troge
DM enthalten, der oben offen umd an dev Seite linfs durd) den Umfang
einer glatten Metallwalze m, abgefdlofien ift. Bwifden diefer Walze und
vem Boden des Farbtroges bleibt ein feiner, duvd) eine verftellbave Sdjiene
genau ju vegelnder Sypalt frei, fo daf bei der langjamen Umbdrehung der
Walze fich deven Umfang mit eimem Ueberzuge von Farbe bededt, deffen
Dide mit der Weite des bejagten Spaltes ibereinftimmt. Bon diefer durd)
pie Seljnitve my und my langjam umgedrehten Trogwalze (bem Ductor)
witd in regelmifigen Bwifdenviumen eine beftimmte Menge Farbe ent
nommen und an eine aus weidjer Harzmafie gegofiene Walze ¢ iiber=
tragen, u weldem Bwede eine zwijden g und my befindliche Walze o,
bient.

Diefe leptere ift nimlic) beiderfeitd in den wageredjten Armen von jwei
auf der Are o befeftigten Wintelhebeln gelagert und wird, wenn biefe Are
0 in Gdywingung verfept wird, entfpredjend gehoben ober gefentt, fo daf
fie abwed)felnd mit dev Trogwalze m; ober mit der Walze ¢ in Berithrung
tritt, weldje leteve fortwihrend in Drehung erhalten wird. Dies gejdjieht
von der glatten Metallwalze P aus, an deren Umfang die Berreibwalzen p1
und die Auftragwalzen p, aus Walenmafie fid) legen, fo dap alle diefe
Walzen und ebenfall die auf p, liegende Walze g die Umfangsgejdyoindig-
feit von P annehmen. Diefe Umfangsgefdhoindigheit ift nun in jedem
Augenblide gleid) derjenigen des Karvens, indem nimlic) die an dem lepteren
befindliche Safhnftange ay gleidfalls dagu bient, die Walze g mit Hilfe
bes Bwifdjenvapes g, umgubrehen. In Folge piefer Anordnung itber-
nimmt die jwifden m; und ¢ regelmifig ouf und niebexfteigende Hebe=
walze o, bei der Beriihrung mit m; von berfelben eine gewiffe Menge Farbe,
weldje fie bei der Derithrung mit ¢ an diefe und die darunter liegenden
Walzen des Farbwerkes iibertrigt. Die fetsteven drefen fid) natitelidh in
Folge der Bin und uviid gehenden Bahnitange a, abwed)jelnd nad) den ent=
gegengefesten Ridjtungen, und duvch die Auftragwalzen p, wird die Form
vor jedem Abdrude zweimal, einmal beim Hingange und einmal beim Riict-
gange iiberfafren. Die BVerveibung der Farbe auf dem mittleren Cylinder
g wird nod) dadurd) befordert, daf diefer lestere wifrend feiner nad) den
entgegengefeten Ridhtungen ftattfindenden Umbrehung gleichzeitig in Dder
Arenvidjtung um eine geringe Orisge hin und her gejhoben wird, wasd
durd) einen auf dev Ave diefes Cylinders befeftigten Scjraubengang exielt
yoird, der fid) in der jugehbrigen, am Oeftell feften DMutter verfdyiebt. Bum
Heben und Senfen dev Ucbertragwalze dient ein auf der Ave von m, be-
feftigter yweibitbiger Daumen, dev bei jeder Umbrehung von m; dem Wintel-
febel o gwei Schwingungen ertheilt. Durdy die Form diefes Danmens fann
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man erreidjen, daf die Uebertragwalze 0, jedesmal wihrend einer fiirzeren
oder lingeven Reit mit der Trogwalze my in Berithrung bleibt, fo daf da-
durd) die Menge der iibertragenen Favbe rid)tig bemefien werden fann.

Liihrend bei dem hiev bejdyriebenen jogenannten Eylinderfarbwerte
die Berreibung der Favbe auf der Metallwalze P vorgenommen wird, dient
Biersu bei den Tijchfarbwerfen eine mit dem Karren verbundene yages
redyte eiferne Tijdplatte, die bet der Hin- und Derbewegung des Kavrens
die daritber gelagerten BVerreibewalzen und Auftragwalzen abwedyjelnd nad
entgegengefeten Ridhtungen umbdreht, und auf welde die Farbe in der-
felben LWeife, wie vorftehend angegeben, mittelft einer jdwingenden Ueber-
tragwalze von der Trogwalze jugefithrt wird.

Die fitr das ridhtige Bufammentreffen de8 Schindruds mit dem
Wiederdrud diemenden Puncturipiten » find auf dem zu beiden
Geiten unter dem UAnlegetijhe 7' angebradyten Armen B angebradt, weldye
durd) die Schwingung der darunter angebradyten Welle » fo gehoben und
gefentt werden, bas die Spigen beim Anlegen des Bogens durd) das Anlege-
_ brett T Bindurd) nach oben Hervortreten und in den Bogen einftedjen, wih-
rend fie vor Beginn der Drefung des Drudcylinders duvd) den Anlege-
tifd) hindburd) nac) unten juvitdgezogen wevben. Fu dicfer Vewegung dient
per um s fdhwingende Hebel S, defien eines Enbde mit einer Retbrolle ver-
feben ift, gegen die eine Gurvenjdjeibe s; auf dev Triebwelle C wirft, wiih-
rend dad andere durd) ein Gegengewidjt beftindig abwirts gezogene Ende
mitte(ft der Schubftange 7, auf die Welle r wirkt. Die AnftoBinaggen u
dienen, wenn fie auf den Drudcylinder niedevgelegt find, ald Marke, gegen
weldje der Bogenrand ju legen ift; mit beginuender Bewegung des Drud-
eplinders werden diefe Marfen durd) eine excentrijche Scheibe w; (fiehe
Fig. 1443) in die Fig. 1442 geseichnete Stellung erhoben, wunt den Bogen
frei voritbergehen 3u laffen. BVon diefer Scheibe fann audy durd) die Stange
v der Rihlapparat v; bewegt werden, an Ddeffent BAifferblatt die Bahl bder
gedructten Bogen abgelefen werden fann.

Man fat dieje Schnellprefien in mannigfadjer Weife abgetindext, woritber
nur Folgendes bemerft werden mag. Bei den fogenannuten Dopypel-
majdyinen witd ein Abdrud der Fovm jowohl betm Hingange wie beim
Ritdgange de8 Karrens vorgenomumen, gu weldjem Awede wei Drud-
cylinder neben einander aufgeftellt find, die abwedyje(nd druden und ftill-
ftehen. Die Form muf dementjprechend bei jedem Gpiel der Mafdyine
sweimal gejefwirzt werden und an jeden Eylinder mitfjen die Vogen an-
gelegt werden.

Bon diefen Doppelmajdyinen, die muw mit einer Form avbeiten, alfo
awei itbereinftimmenbde Abdritde ereugen, untevjdjeiden {id) die Schnell=
preflen fiiv Sdhon- und Wiederdrud baburd), daf ber RKarven bdie
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beiden Formen fiir die entgegengefesten Seiten ded Vogens hinter einander
triigt, fo daf von bem beiden Drudcylindern der eine nur mit dber Sdyon-
drudform, der andere mit ber Wieberbrudform zufammen avbeitet. Fitr
jede Form ift hier ein befondered Farbwerf angebracht, dad Unlegen der
Bogen findet nur einerfeitd ftatt und die Bogenfithrung ift jo angeordnet,
bafp der mit dem Sdjpndrud verfehene Bogen einen ~ =formigen Weg
durchlanfen muf, damit der Wiederbrud die dem Schoudrud entgegengefeste
Bogenfeite trifft.

Srither, ehe man die Scnellpreffen mit cylindrifder Drudform
Berftellen fonnte, Hatte man aud) verjudht, mehriach wivfende Sdnell-
prefien auszufithren, d. §. foldhe, bei Denen die Fovm bei einem Spiel des
Karrens vier, fedh8 und felbft adjt Abdriide erzengt. Hievzu waven melh-
rere Druceylinder hinter einanber ndthig, von denen jedem die Bogen ju-
gefithrt wurden, und wifdhen je jwei auf einander folgenden Cylindern war
ein Favbwerf anzuordnen, wm die Fovm auf dem Wege von dem einen zum
anderen Cylinder eingujdywiren. Diefe Anordnung madjt einen jehr langen
Hub des Karrens nithig, in Folge deffen die Anzahl der Spiele in der
Minute entfprechend flein gewdihit werden muf. And) ift die jur regel-
recyten Bogenfiihrung hierbei dienende Cinvichtung fehr vevwidelt, und des-
falb werden derartige Mafjdjinen nidyt mebhr gebaut, jeitdem die Majdjinen
mit cylindrijcher Form eingefilhrt worden find, die fi) duvc) verhiiltnif-
miige Cinfachheit und grofe Leiftungsfihigteit auszeidmen. Diefe jollen
im Folgenden befprochen werden.

Gin allen vorbejprochenen Schnellprefien eigenthitmlicher Nadjtheil evgiebt
fid) aus ber hin-= und wicderfehrenden Bewegung des Karvens und der
Gylinder, wodburd) wegen der Wirfung der Maffen nidyt nur die Arbeits-
gejdywindigteit wefentlic) bejehrintft wird, fondern womit aud) eine nuplofe
Bergroferung des von der Form uriidyulegenden Weges unvermeidlic) vevs
bunden ift. Bur Befeitigung diejer Uebelftiinde, insbefondere zur Ber-
groferung dev Leiftungsfibigteit hat man dafer fdon feit lingerer Beit
verjudjt, die Form an eimer unausgefetst nad) derfelben RNidytung um-
faufenden Walze angubringen, dody find alle diefe Berjuche an der Schwierig-
feit gejjeitert, eine cylindrijche Form aus eingelnen Lettern jujommenzu-
feen, da e8 aud) bei der groften Genauigfeit der ju dem Bwede feilfrmig
st geftaltenden Qettern nidt miglich ift, diefelben duvc) dem bloen Bu-
fammenjdyug in Geftalt einer cylindrijdhen Walze yu erhalten, ohne das
Hevausfallen eingelner Typen befitvhten ju mitfien. Man Hatte, um diefe
Sdywierigteit zu umgehen, aud) wohl anftatt einer cylindrijdhen eine pris-
matijdye Trommel auf einer fenfrechten Axe angeorduet, jo daf die ein-
selnen Prismafeiten mit ebenen Drudformen befest vourden, dod) tonnte
diefe nur als Nothbehelf amzufehende Ausfithrung fid) nidyt einbiivgern.

]
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Grit die Anwenbdung der Papierftereotypic hat die einfadje Herftellung
eylindrijder Drudformen ermbglid)t. Denft man fic) 31 dem Cnbde eine
in gewdhnlidher Weife vom Seper aus eingelnen Leitern hergeftellte ebene
DOrudform mittelft einer friftigen Preffe in eine aus mehreven weidjen
Papierfdyidyten beftehende Unterlage eingepreft, fo erhiilt man einen ver-
tieften Abdrud, weldjer bei dem Stereotypiven als jogenannte Mater dienen
fann, indem man nimlid) daviiber eine Platte aus Schriftmetall giefit, die
eine getreue Nadjahmung des Typenjages darftellt und wie diefe zum
DOruden benugt werden fann. Diefe Methode geftattet, von einer an-
gefertigten Dructform eine beliebige Anzahl von Nadbildungen erzuftellen
und Ddiefelben in cbenfo vielen Druderprefien gleichzeitig zu verwenden,
wenn e8, wie 3. B. beim Druden von Beitungen, davauf anfommt, in
fuvger Beit eine grofe Anzahl von itbeveinftimmenden Adviiden herzuftellen.
Diefe Vervielfiiltigung einer Drudform durd) das jogenannte Steveotypiven
wurde frither in der Art vorgenommen, daf man die bejagte Mater durd)
Aufgiegen von Gyps auf die Drudform Berftellte. Wird nun aber die
Mater in der angegebemen Art durd) Cinprefien des Letternfates in eine
weidje Pappe erzeugt, fo fann bdie leptere vermige ihver Biegjameeit in eine
albeylindrijdhe Gufform eingelegt werden, und man erhiilt unter Ans
wendung eined entfprejenden Kernftiides fitv die Hohlung durd) das Cin-
gieBen von Sdyriftzeng einen qud diefem Metall gebildeten ditnmwanbdigen,
halben RNing, auf deffen dufevem Umfange die Scriftzeichen genau wie
bei den gewdhnlichen Lettern al8 erfhabene Hervorragungen befindlich find.
Werden ywei foldje Halbe Ringe auf dem Umfange einer eifernen Walze
befeftigt, fo erhiilt man in einfacjer Art die gewiinfdjte cylindrijhe Drud-
form, deven Abiinderung fiir einen anderen Drudiaf einfac) dadurd) erzielt
witd, daf man die beiden halben Typenringe durd) zwei andere, nad) den
pafienden Drudformen hergeftellte erfest.
<o Mit Hiilfe der in foldjer Art Hergeftellten cylindrijdhen Dructformen
werden nun die votivenden Sdnellpreffen in der Art Hergeftellt,
daf 3wei Formeylinder, einer fiir den Schndrud, der anbdere fiir den
LWiederdrud, neben obder itber einander aufgeftellt werden, die durd) ifhre
ftetige Umbrehung ein von einer Trommel ablaufendes, jehr langes Papier-
blatt auf beiden Seiten in gehioviger Art bedbruden. IJn der Majdyine findet
dann gleidzeitig die Abtvenmung dev eingelnen Vigen durd) Schnitte 3wifdhen
je swei auf einander folgenden Abdritden ftatt, und vielfach fiigt man audy
einen Falzapparat hingu, weldjer den abgetrennten BVogen durd) drei
Talzfdhienen in befannter Weife nad) dei ju einander fentredjten Chenen
faltet, fo bafy der Bogen al8 vegelvedht yujammengelegte Beitung die Majdyine
verldgt.

Die Cinridhtung einer foldjen Rotationsjdnellprefje jum Be-
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deucten von Rollenpapier (endlofes) wird ausd Fig. 1447 erfichtlich, die
eine folje Mafdjine aus der Ausburger Mafdjinenfabrif vorftellt.

L3v1 e

Dierin ftellen b, und by die beiden mit tingfdrmigen Stereotypenplatten

belegten beiden Fovmeylinder fitr die beiven Seiten des Bogensd vor,
wiihrend gwifden ifmen die beiden auf bdem lmfange mit Fily beyogenen

Dreudeylinder ¢, und ¢, gelagert find. Das auf die Rolle p in feften Win=
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dungen aufgewidelte fehr lange Papierblatt tritt juerft duvd) den Feudjt-
apparat aa hindurd), der aus drei Paaven vou mit Fily itberzogenen Walzen
befteht, in weldje Dampf geleitet wird, um dem Papier die jum Drud er-
forderliche Feudhtigteit mitgutheilen. Von da gelangt das vermittelft einer
Bremfe auf der Are de8 Hafpeld p ftraff gefpannte Papier ywijdjen den
Formeylinder b; und den Drudeylinder ¢;, um den erften oder Sdhvn-
dbrud ju empfangen, und fHievauf nad)y Umjd)lingung der beiden Drud=
cylinder ¢; und cp auf dem Halben Umfange wifdhen ¢, und by, wo dex
LWiederdrud auf die andere Seite ded Papierd erfolgt. Fiir jeden bder
beiden Formeylinder ift ein befonderes Farbwert angeordnet, dad aus dem
Farbtroge mit der Trogwalze &, der Hebewalye 4, den Metallwalzen
g und £, Jowie den mit Walzenmafie itberyogenen Bevretbwalzen A und den
Auftragwalzen d und e befteht. Eine fleine Farbpumpe g verforgt die
Farbtrige unausgefest mit Druderfdwirze nad) MaBgabe ded BVerbraudyes.
Die an dem oberen Druccylinder ¢, angebradyte jogenannte Schmutwalze
U dient jur Reinigung ded Drudcylinders von der Schwiirze, die fid) unver=
meidlid) von dem nod) nicht gany trodenen Schvudrude auf dem Umfange
von ¢, abfest, und ofne deven Befeitigung die Drudwaare verjdhmupt
werden wiirbe. Das jwifdjen ¢; und by nad) Empfang des Wiederdrudes
feraustretende Blatt gelangt hievauf jwifdjen die beiden gleid) grogen
Cylinder n, und n,, deren Rwed bdavin befteht, die Abtvenmung eingelner
Bogen von beftimmter Linge vorsubereiten. Fu dem Cnde ift der obere
Cylinder an einer Stelle des llmfangs der inge nad) mit einem Siigen-
blatte ausgeriiftet, befjen Biihue wenig itber den Umfang hervorragen. Der
untere Cylinder Hat an der dem Siigeblatt gegeniibertretenden Stelle eine
entfpreciende Aushishlung, um den hervorragenden Spigen der Stigenjihne
Raum ju geben. Vevmige diefer Anordmung wird das jwijdjen den Cylin-
bern m, und my hinbdburdjtvetende Blatt bei jeder Umbdrehung dev Cylinder
von ben Siigesifhuen iiber die gange Breite dicht neben einander mit Locjern
verfehen (perforirt), fo daf e8 mur einer gevingen Bugtraft bedbarf, um an
biefer Stelle ein Abreifen zu bewirfen. Diefe Bugtraft wird durd) die
Bogenabreifwalzen o hervorgebradyt, su denen das Papier durdy eine Band-
fithrung geleitet wird, und weldje die eingelnen abgetvennten Bogen einem
felbftthiitigen Abnehmer odev einem Falzapparate itbevweifen.

Die beiden Formcylinder by und by und die Scneideylinder 7, und 7,
miiflen genau denfelben Durdymejfer haben und fiy aud) mit
gleider Gefdywindigieit drefen, und e8 mup felbftoexitandlid) dex
@ats auf beiden Fovmeylindern fo geftellt fein, daf der Wieberabdrud genan
mit dem Schondrude itbereinftimmt. Den Drudeylindern ¢; und ¢, giedt
man diefelbe Grofe wie den Formeylindern und iibevtrigt die Bewegung
swifdien b und ¢ fowie wifden den Scneideylindern 2, und 1y durdh
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Bahnrider von gleider Groge. Der Antried erfolgt auf die Drudwalze
¢, weldje, wie bejagt, durch Bahnriider mit ¢, und b, in Verbindung fteht.
Die Anzahl der ftindlich bedbructen Vogen wird auf 10000 bis 12000
angegeben, a8 alfo einer Umbrehungszahl von 200 in der Minute entfpricyt.

§. 334. Kattundruckmaschinen. Um bdie farbigen Mufter auf dag unter
dem Namen Kattun befannte Baummwollenzeug aufjudruden, wendet man
bei dem Hanbddruc vieredige, erhaben gravirte Fovmen an, welde auf den
hervorragenden Stellen mit Farbe oder Beize verfehen werden, jo daf
Legtere beim Aufdrud auf den Stoff in derfelben Weife wie beim Budy

prud auf dag Reug

itbertragen wird. Hier-
au find bei mefhrfar-
bigen Muftern ebenfo
viele verfdjicdene Form=
platten nbthig, wie bdie
Anzahl der Favben er-
giebt, und wav echilt
jebe Form nur an den
ifrer Farbe entfpredhen-
den  Stellen die er-
habenen  Muftertheile,
wobei natiiclid) eine ge-
naue Uebereinftimnung
aller u demfelben Mu-=
fter gehbrigen Form-
platten, oder wie man
fagt, ein genauer Rapport erforderlich ift. Bum Criap bdiefes Hand-
drud8 hat man ‘BIattenbrudmaidnnen nad) dem GErfinder Perro-
tinen genannt, in Gebraud), weldje gleichzeitig bi8 ju finf Farben auf das

Beug druden.

Jn ber meueven Reit {ind die i].‘s[attenbrutfmaid)men vielfad) durd) bdie
Walzendrudmafd)inen verdringt, bei denen bad yu drudende Mufter
auf fupfernen Walzen angebradyt ift. Diefe Walzen, von denen fitr jebe
Farbe eine vorhanden ift, find im Gegenfape zu den Platten mit vex-
tieft gravictem Mufter verjehen, fo daf dag Drudverfahren dlnlid) dem
fite Rupferftiche ift, d. §. die juerft vollftindig mit Farbe iiberzogene Walze
wir vor dem Abdrude durd) einen Schaber an allen nidyt vertieft gra-
virten Stellen von der Favbe befreit, jo daf bei dem Abbrud nur bdie in
den Vertiefungen der Gravirung belafjene Farbe auf den Kattun iiber=
tragen wird.
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Die Wirfungdweife einer Plattendrudmaidjine wird aus Fig. 1448
peutlid). Hierin ftellt T’ den mit einem weidjen Stoffe itberjogenen Drud-
tijd) und P die Drud- oder Formplatte vor, wiihrend die Tafel K bei dem
Auf- und Niedergang aus dem Farbtvoge L mittelft der beiden Walzen J
auf der der Formplatte P jugefehrten Flade mit Farbe itberzogen wird.
&8 ift erfihtlich, daf man die Fovmplatte firben fann, wenn fie in der
tiefften, in der Figur gezeidyneten Lage ber Tafel K gegen diefe gefithrt
Big. 1449.

wird, und daf man, nachdem dies gejdehen und die Farbtafel nad) oben
fortgesogen tworden ift, den Abdrud der Fovm dadurd) bewirtt, dap man
biefelbe weiter nad) vorn bi8 ju dem itber den Drudtijd) T gefpannten
Beuge fithrt. Aus dev Figur ift aud) gu exfeen, wie diefe dev Fovmplatte
st gebende eigenthitmliche Bewegung durd) pwei Kurben AB und CD
Bervorgebrad)t wird, die mit verjdjiedener Oejcpwindigteit gedreht werden.
Da nimlid) die beiden auf den Kurbelwellen angebradjten Sahurider fid)
Weisbad-Herrmann, Lehrbud der Mechanif. IIL. 3. 187
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wie 1:2 verhalten, fo mad)t die Surbel AB jwei volle Umbrehungen,
wiifrend fich CD ein Mal wmgedreht hat, und davaus folgt wiifrend diefer
Reit ein jweimaliges Hins und Buriididwingen der an den Wintelhebel
EF G angefdjlofjenen Formplatte, fo war, daf it die eine Sdywingung
der Ausjdub grofer ift al8 fiir die andere. Dicfes unter dem Namen der
Romer’ jdhen RNider befannte Getriebe wurde bereits in THL 10T, 1,
§. 142 niier befprocjen, auf weldhe Stelle daher perwiefen werbden mag.

Die Ginridhhmg einer Plattendructmaijdjine fiiv dad gleichzeitige Be-
pruden mit finf Farben wird aus Fig. 14497) deutlid). Hier find a bie
fiinf Formplatten, weldye, wie jdjon bemerft worden, genau rapportirend
fiir bie verfdyiedemen von ifumen aufzudvudenden Farben erfaben ge-
jdmitten find. Die mit diefen Formplatten verbundenen Drudftangen b
yerden in geeigueten Fithrumgen gerade gefithrt und in der fdjon an-
gegebenen Art bon Wintelhebeln A vermittelft je sweier Romer’ fdhen
Qurbeln Ff und G-g bewegt. SJeber Drudform gegeniiber in deven Be-
wegungridjhung ift da8 gupeiferne Majdyinengeftell ju einem Drudtifdye ¢
ausgebildet, wiihrend jwifdhen jedem diefer feften Tijdhe und der zugehsrigen
Drudjorm eine Farbtafel d fo angeorduet ift, dap fie vevmittelft einer Scyub-
ftange jwijhen Drudtijd) und Drudform eingejchoben und aud) wieder
suriidgezogen werden famn. Die Figur [t erfennen, wie die Tafel bet
ber gedadjten Bewegung von dem Farbtroge mitteljt jweier Walzen e mit
Farbe itbersogen wird, weldje fie an die gegen fie bewegte Drudform im
gegebenen Augenblide abgiebt.  Aud) evgicbt fid) aus dev Figur, wie alle
Farbtafeln unter fid) durd) pafende Wintelhebel n und Sdjubftangen o
berart mit einander verbunbden find, daff die Bewegung einer Tafel gugleid)
biejentige aller amberen gur Folge hat, fo daf e8 geniigt, einen eingigen
diejer Wintelhebel angutreiben. Chenfo find alle Aren der Riomer’ jden
Rurbeln durd) eine fortlanfende Reihe von Jahurdidern mit einanbder ver=
bunbden, fo daf e8 aud) hier geniigt, irgend eine diefer Kurbeln angutreiben.
Man erfennt iibrigens, daf fitr die zur linfen Seite und unten angeord-
neten Drudyplatten die eine der R mer’ jdhen Kurbeln gleidjeitig jur Be-
wegung von zwei Formplatten dient.

leber die fimmtlidjen Drudtijde ¢ hinweg ift ein endlofes Tud) aus
veidhem Lollenftoff gefpamnt, fitr weldes bdie Qeitrollen ¢, jwifchen den
Tijdjen gur Fithrung dienen, und dad auferhald der Majdjine itber eine
Gpannialze geleitet ift, weldje vermittelft geeigneter Belaftung dag Druc-
tudy immer gehorig fivaff und faltenfrei gefpannt erhilt. Dev zu be
srudende Baumwollftoff ift auf die Walze J aufgebiumt, von welcher er
itber die Spannitiibe iy Hinweggefiifrt wird, wm gemeinfam mit dem Drud-

1) Bon €. Qummel in Berlin, Beitjchr. deutid). Ing. 1874.
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tudje % itber die Anjugwalze w nad) den Drudtifdjen geleitet zu werden.
Dinter dem lepten Drudtifdye bei 2 trennt fid) der bedbructte Rattun von dem
Drudtudje, um in dem daviiberliegenden Trodenvaume sum ZTrodnen viel-
fady itber Rollen hinweggefithrt zu werden. Meiftens verwendet man aud)
nod) jwifdjen dem Drudtudje & und dem 3 bedrucfenden Stoffe 4 ein be-
fonderes Shmuptud) I, um ein Befdymuten des Drudtudjes durdy etwa
an den Riindern itbertretende Farbe ju verhindern,

Die Bewegung deg Stoffes durd) die Majdjine muf natiicfid) abfegend
nad) jedem Drude, und war genan um fo viel vorgenommen werden, al$
die fitr alle Drudformen itbereinftimmende Breite betridgt.  Bu diefem
Bwede wird die Walze w, um weldje das Drudtud) jowoh!( wie die Waare
und dag Schmuptud) anf einander Legend gefhlungen {ind, jedesmal in
dem evforderfichen Winfelbetrage gedreht, wosu das Shaltrad m mit der
daffelbe bewegenden ©djaltitange m, dient, bdie durd) bden Debel m, in
einem genau ju vege(nden Betrage auf und nieder gejchoben wird.

Damit die von den eingeluen Formplatten aufgedrudten Farben genan
an die vidjtige Stelle im Mufter gefest werden, muf die Cntfernung weier
auf einander folgenden Drudtijche fo bemefien fein, daf die Liinge Ddes
swifdjen diefen Tijdjen ausgefpannten Stoffes gleid) einer gangen Anzah!
von Rapportlingen des Mufters ift.

Um fic) von der Art der Bewegqung der Drudformen bei dex vorftehenden
Mafdyine ein Bild su madjen, fann die graphijde Darftellung, Fig. 1450
(a.1.&.), dienen, in weldjer die Curve , hy hy Iy al$ biejenige Linie ju denfen
ift, die ein mit ber hin- und Furitdjdhwingenden Drudform verbundener Stift
auf einem Streifen geichnen wiirde, den man fentrecht su diefer Schwingung
gleidymaBig verfdhoben denft. Wenn die jwifdhen jwei auf einander folgen-
den Abbdritdfen verlaufende Beit ¢ dburd) die Cntfermung 7y by davgeftellt ift, jo
geht die Drudform nad) gefdjehenem Abdruct in einem BVievtel diefer Jeit wm
bie Orife a bis ju der Seraden n,h, uritd, um in dem folgendem Reit-
viertel wieder um die Grofe b bis ju der Geraden kg hy vovan ju gehen. In
diefer Stellung nimmt die Drudform durd) Bevithrung der Farbtafel die
Sorbe von derfelben ab. Wihrend ded dritten Vievtels der Beit geht die
Form dann wieder um b in die duferfte Lage yuvit, um in dem lepten
Biertel fid) wieder um a bis ju dev Geraden hyhy vovan zu bewegen, in
weldjem Augenblide ein neuer Abdrud erfolgt und die Wiederholung defjelben
Borganges beginnt. Jn dber Fig. I find die diefen Endlagen der Drud:-
form jugehorigen Stellungen der R mer’ {dhen Kurbeln angegeben. :

Die gewdhnlichen Plattendrudmajdjinen {ind in der NRegel fitr weniger
al8 fitnf Farben eingerichtet, bei einer grigeren Bahl von Farben wiirde die
Ausfithrung bedeutend erfdjwert werben. Ueberhaupt hat man, wie jdhon
bemerft worden, diefe Mafdjinen, die wegen der abfependen Wirfung nur

137*
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fangfam avbeiten fonnen, in der neueren Reit meiftens durd) die wegen ihrev
wmmterbrodjenen Avbeit viel leiftungsfihigeren Walzendrudmajdinen
erjefst.. !

Die allgemeine Wirtungdweife einer Walzendrudmaijdyine (Rouleauy)
wird aus Fig. 1451 dentlic). A8 Drudtifc) dient bier die wagevedte,
eiferne Walze @, um die ein endlofes Wollentud) gejdhlungen wird, dad dem
su bedrudenden Stoffe als Unterlage ju pienen hat. Die mit dem vertieft
gravivten Dufter verehene RKupferwalze b wird durd) Schrauben triiftig
gegen die Mittelwalze angedritdt und exhiilt die Farbe aus dem Farbtroge

Fig. 1450.

¢ mittelft der Walze d. Cin durdy Gewidjte gegen die Formwalze ane
geprefiter Schaber ¢ ftreicht bie auf der nicht vertieften Oberfliche befindlide
Farbe ab, jo dafp nur die in den Vertiefungen enthaltene an den Stoff ab=
gegeben wird, der in Folge der Prefjung in die BVertiefungen in dexfelben
TWeife eingedriidt wird wie beim Kupferdrud. Die Mittelwalze a und die
Formwalze b miifien mit genau gleicher Umfangsgefchwindigleit umgedreht
und 8 muf dabei jedes Gleiten vermieden werden, um die Farbe nicht ju
verwijdjer. Um died ju erreichen, werben bie Walzen @ und b mit in ein-
ander greifenden Bahnriidern verbunden, deven Theilfreife gemau mit den
llmfingen diefer Walzen itbeveinftimmen.
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Soldhe Drucdmajdyinen werden in der Regel mit mehreven Drudwalzen
fiir ebenfo viele Favben ausgefithrt, in Fig. 1452 ift eine Majdjine!) mit
12 Walzen davgeftellt. Die Drudtrommel a ift demgemdf geniigend grof
im Durdymefier gusgefithrt, um die 12 Formwalzen b auf dem Umfange
neben oder hinter einander anbringen ju fonmen. Fum Anprefien der Form-
walzen gegen die Drudtvommel dienen Schrauben, wihrend die Trommel-
fager an Sdyraubenipindeln Diingen, welde die ridjtige Cinftellung der
Trommel exmogliden. Jede Mufterwalze erhilt in der vorbefprodjenen

Tig. 1452,

Avt die Favbe aus einem Farbentvoge, der in der Sigur weggelajien ift,
ebenfo wie der jugehirige Schaber.

Aud) Hier wird das endlofe Drudtud) m aus weidjem Wollftoff itber den
Trommelumfang gelegt und durd) eine auferhald gelegene Sypanmwalze ge-
hiig ftraff gezogen, fo dafy e8 dem vom dem Baume ¢ fommenden Stoffe
al8 Unterlage beim Druden dient. Diefer Stoff witd durd) die Streidy
ftiibe % gefpannt und breit gehalten, ev gelangt ebenfo wie bei ben Platten-
prudmafdjinen nad) einem Ddavitber befindlidjen geheizten Faume zum

Yy Beitichr. veutjdh. Jng. 1874, Taf. XXIX.
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Trodnen.  Auch) Hiev wird in der NRegel ywijdjen dem Buge ¢ und dem
Dendtudie m ein jum Reinhalten des letteven dienended Sdmubtud) »
mitgefithrt. Bum Betriebe der Majdjine ift nur nothig, die ‘Tvommel mit
gleidymiifiger Gejcroindigeit umyudrehen, wodurd) gleichzeitig die fimmt-
lidgen Mufterwalzen mit itbeveinftimmender Umfang8gefchwindigkeit um-
gedreht werden, da diefelben, wie vorftehend erwihnt, mit der Drncttvommel
ourd) Bahnrider verbunden find. In der Figur ift angenommen, daf eine
befondere feine Dampjmajdjine ¢ die Drudtrommel vermittelft der Bor-
gelegdaxe d antreibt, ftatt deffen wird man in nemerer eit woohl den An=
trieb durd) einen fleinen Cleftromotor vorziehen.

Der Abftand weier auf einander folgenden Mufterwalzen fann hierbei
beliebig gewdflt werden, nuv ift dabei mit Niidficht auf das ridytige Ju-
jammentreffen dev Favben dafitr ju forgen, daf der Umfang jeder Mufter-
walze in gang beftimmter Weife gegen den Umfang der Dructvommel ein-
geftellt werden fann. Da die jwifdjen beiden Walzen angebradjten Fahn-
rider eine Verdrehung der beiden Umfiinge gegen einander nmur um den
Betrag einer odev mehrever Bahntheilungen evmiglidhen, fo pflegt man jur
@rjiefung einer genauen Ginftellung um jeden belicbigen Winkel in der
NRegel die Muftermwalze mit ifrem Babhngetviebe durd) eine Schraube ohne
Gnde mit dagi gehorigem Schnecfenvadfector zu verbinden, wodurd) die
beabjichtigte feine Cinftellung erveidhbar wird.



