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bei ijrer Umbdrehung eine Berjdjiebung nady der Arenvidjtung an, was ihr
bud) die cylindrifd) gebildeten Lager im Spinbdelftode evmiglidit wird. Das
Ginfdyneiden der Gewinde erfolgt hievbei in der Regel mittels eines Hand-
ftichels, der mit mefreren, den Gewindequeridnitten genau entfprechenden
Biibnen verfehen ift. Man erfennt leicht, daf diefe Cinridjtung fid)y nuv
fitr die Herftellung von furzen Sdjrauben eignen fann, und daf dabei die
in ber Jegel durd) einen Fuftritt bewegte Spindel abwedyjelnd nad) ent:
gegengefepten Ricytungen umgedveht werden muf.  Man Hat iibrigens die
Ginvidytung aud) fo getroffen, daf die Drehbantipindel in ihren Qagern fidh
nid)t verfdyieben fann, und daf man die erforderliche Ber{dyiebung dem im
Gupport befeftigten Stidhel mittheilt, indem die fidy in die Giinge der
Patvone einlegenden Muttergewinde feft mit dem Support verbunden werden.

@8 ift erfidhtlicy, daf man jede gewdhulide Drehbant jum Schneiven
von WMuttergewinden benugen fann, wenn man den Gewindebohrer mit der
©pindel befeftigt und die ju fdneivende Mutter in dem auf dem Bett fret
verfdjieblien Support anbringt. Aud) fann ein ywifdjen bdie Spigen der
Drehbant gefpannter Dutterbohver dagu dienen, die den PMuttergemwinden
einer Schraube ofne Ende entfpredyenden Bihne des jugehbrigen Sdhneden-
rabdes gu fdueiden, wozu nur erforderlidy ift, das su fdhneidende Rad lofe
drehbar auf einen Dorn oder Bolzen ju fepen, der im Support eingefpannt
ift, fo daf man mittel8 de8 Queridjicbers das Arbeitsftiict gegen den Ge-
windebohrer allmiihlic) bi8 ur Grlangung bder nithigen Bahntiefe vor-
{dhieben fann.

Schleifmaschinen. Ale in diefent Capitel befprochenen Mafdjinen
find nur gur Bearbeitung von Matevialien geeignet, deren Hiirtegrad geringer
ift al8 derjenige der jur Wirfung tommenbden ftihlernen Stichel oder fonftigen
Wertzeuge. Wenn 8 fid) dagegen um die Bearbeitung hirterer Segen=
ftinde hanbdelt, fo fann eine foldje nur duvd) das Schleifen mittels der nod)
hiivteren Sdjleifmittel gefdhehen, weldje in verjdjicdenen Minevalien, wie
RKorund oder Scymivgel, Quary w. {. w., dargeboten werden. Aus diejem
Grunde hat man von dem befannten Sdjleiffteine sum Sdydrfen bder
Sdyneidinftrumente von jeher Gebraudh gemadt, ebenfo wie die Bearbeitung
be8 Glafes und der Edelfteine im wefentlichen immer nur durd) Sdjleifen
gejdjehen ift. Man fann unter dem Schleifen im allgemeinen dag Ab-
ftofen fefr tleiner Materialtheildien von der Oberfliiche des betreffenden
Oegenftandes verftehen, weldjes dadurdy hervorgebrad)t wird, dag der ju
bearbeitende Gegenftand mit einem gewiffen Drude gegen das wirfjame
Sdyleifmittel gepreft und ifm eine mehr obder minder fcnelle gegenfiinlidye
DBewegung 3u demfelben mitgetheilt wird. Indem Hierbei die eingelnen Her-
vorvagenden Rorndjen e Scleiffteing oder andeven Schleifmittels unter
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bem Ginfluffe bde8 wirfenden Drudes bis u einer gewiffen fehr Femen
Tiefe in dag Material des Avbeitsfiiictes eindringen, finden fie Gelegenheit,
bei der geda)ten Bewegung die vor ifhnen befindliden Materialtheildjen vor
fid) ber 3u fdhicben und vom dem Arbeitsftiice abjultjen. Wegen der un-
regelmigigen, im allgemeinen mefr odex weniger ftumpfen und gerundeten
dovm diefer eingeluen Rornchen ift die ablofende BWirtung weniger eine ab-
fdherende gleid) derjenigen von Stidjeln, man wird vielmehr angunehmen
baben, daf die Abtrennung der Materialtheildien in einem Abftofen der-
felben 3u fudjen ift, wm fo mehr, al8 bie Gejdywinbdigteit der Bewegung in
den meiften Fiillen fehr bedeutend genommen wird. In allen Fiillen find
diefe guv Wirtung fommenden Scleiftsrnchen und damit aud) die abgeftogenen
Gpiindjen nur fehr flein, und o8 ergiebt fih) hievaus, daf vag Scleifen im
allgemeinen nidyt gur Ablsjung bedeutender Matevialnengen geeignet fein
witd, und daf jur Ablsjung grogerer Stoffmengen, wie bei dber Berarbeitung
be8 Rohglafes 3u Spiegelfdyeiben verhiltnigmiifig viel Beit erfordert wird.
Dagegen gewihrt das Schleifen gevabe wegen der auferovdentlichen Feinfeit
der abgeviebenen Theile dag Mittel, bdie grogtmiglide Genauigleit bei
der Herftellung von Gegenftiinden 3u ergielen, und ju bdiefem Bwede find
namentlid) in ber neueren Beit bejondere Sdleifmafdjinen exfonnen und
vielfad) in Anwendung gebracht worden. Fitr foldhe Gegenitinde, die mit
auferordentlicher Genauigleit gearbeitet werden mitfjen, 3 B. Spindeln und
Bapfen von feineren BWerlzeugmajdinen und ihre Lagevbiid)fen, genitgt die
forgfiltigite Herfteliung auf Drefhbiinten und Sriadmafdyinen nod) nidyt, da
die hierbei sur Berwendung fommenden jdhneidenden Werkeuge immer nod)
Gpuren Yinterlafien, duvd) weldje die erforderte Oenauigleit beeintriidytigt
wird. Die Schleifmafdjine bietet hier das geeignete Mittel gur Bollendung
der Arbeit, wobei nod) der Umftand gany befonders in Betvad)t fommt, daf
and) gehiirtete Stahlwaaren dem Schleifen ohne befondere Sdywierigteiten
unterworfen werden fonnen, wifrend man mit Gtidjeln oder Friifen Stah!
nur im weidjen Buftande bearbeiten fann, in weldem Falle das Arbeitsftiict
die exforderlidye Hiivtung erft nad) dber Bearbeitung erfalten fann, womit fehr
haufig eine unangenehme Sorminderung verbunbden ift. - E8 wurde audy fdyon
bei Befpredjung der Friifen bemertt, bag erft die DHerftellung geeigneter
Sdjleifmajdyinen den vortheilhajten ®ebraud) der Friifen ju den mannige
faltigften Bweden moglid) gemadyt hat. Mit dem Umftande, dag man beim
Sdjleifen die Dide der abjunehmenden Spanjdjicht auperordentlid) gering
wiihlen fann, womit aud) mur ein entfprecjend geringer Drud gegen das
Arbeitsftitd verbunden ift, fieht es aud) in Begichung, daff man fo dugerft
gavte und biegfame Theile, wie die Drabhtzihnchen der in den Spinnereien
gebraudjten Rrapentrommeln, durd) Schleifen genau chlindrifd) bearbeiten
fann, wihrend fiiv diefe und ahnlide Theile eine Bearbeitung durd) Stid)el
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oder dhnlidje Werfzenge vollfommen ausdgefdhlofien ift. Aud) fiir die Abnahme
Ded feinen bei bem Giefen entjtandenen Grates an den Bud)drudilettern
bedient man fid) mit Bortheil des Sehleifens.

Oft wird dag Sdhleifen unter Anwendung der feinften Sdleifmittel nur
gur Cryielung einer bejondeven Glitte und eines hohen Glanzes der Ober-
flidyen angewendet, in weldhem Falle die betveffenden Mafdhinen in Bejug
auj ihren Bwed jwar denjenigen jur Oberflicenbearbeitung sugevedynet
werden fonnten, dod) ftimmt in diefem Falle die Wirtung in allen wefent-
lihen Punften mit derjenigen der Schleifmajdjinen jur Beriinderung der
Abmeffungen und der Geftalt ves Arbeitsftitces iiberein.

Die Arbeitsbervegung ift bei allen Schleifmajdjinen eine drehende, fo dag
man dem {d)leifenden Werkzeuge immer die Form eines Umdrehungstorpers
giebt, bev um feine Are mit einer in dev Regel fehr grofen Gejdjwindigfeit
umgebreht wicd, wihrend das Arbeitsftit diejenige langfamere Bewegung
empfingt, weldje zuv Crzengung dev beabfichtigten Schlifffliche nothig ift.

Wiihrend man frither faft ausjdylieplicy zum Schleifen die befannten, qus
natiiclidem Quary oder Schyiefer geavbeiteten Scleifiteine benupte, hat
man in newever Beit vornehmlidy die fogenannten Sdymivgeljdjeiben jur
Anwendung gebradyt, wie fie aus gepulvertem Scymirgel unter ujap geeig=
neter Bindemittel, wie Hary, Gummi oder Thon, unter ftarter Prefjung in
der gewiinjdjten Form Hergeftellt werden, und demen man bei dem Bufap
von Thon rohl durd) Brennen und bei der Anwendung von Gummi durd)
Bulcanifiven die nothige Feftigheit evtheilt. Diefe Schmirgelidheiben find in
mehrfadjer Hinfidh)t den natiivlichen Schleiffteinen vovzuzichen. Abgefehen
davon, dap der Scymirgel (Korund) wefentlid) hivter als vas Material der
natitlidhen Schleiffteine ift, Hat man e8 bei der Herftellung der Sdymirgel-
fdheiben in dev Hand, in deven Maffe itberall diefelbe Hiivte und gleidhmiiige
Seinbeit ded Rornes ju erjielen, wiihrend diefe Cigenjdhaften bei den natiic-
licgen Steinen nur felten in geniigendem Mafe gefunbden werden. Man
bat alfo bei den Schmirgeljdjeiben viel weniger das Unvundwerden ju be-
fitehten, wie 8 fid) bei den natiiclidjen Schleifjteinen in Folge dex Ungleidy-
miRigteit des Material8 fo hiufig einftellt, woduvd) die Wirfung des Steines
herabgezogen und ein bfteves Abbdrehen defjelben nithig gemadyt wird. Man
pilegt die Schmirgeljdeiben duvc) Berwendung von melhr oder minder feinem
Sdymivgelpulver bei ihrer Anfertigung in verjdjiedenen Adbftufungen der
Seinbeit herguftellen, die man in der Regel durd) Nummern in der Avt be-
seidnet, dafy die Nummer um fo groger ift, je feiner dad Korn ift. Neben
der Feinheit hat man auferdem den Hivtegrad der Schmivgeljdheiben ju
unterjdyeiden, weldjer vornehmlic) durd) die Menge und die Bejdjaffenpeit
bed dem Scymiivgel beigemengten Bujages von Bindematerial beftimmt wird;
man pilegt den Hiivtegrad wohl durd) die Budftaben des Alphabets ju bes
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seidynen, devart, daf 4 die weidhite und Z die firtefte Maffe angiebt. Der
3u wiihlende Hirtegrad fowic die Feinfeit vidjten fid vornehmlicd) nach der
Art der hevzuftellenden Anbeit und nad) dex Bejdyaffenheit bes ju jdyleifen-
den Materials.

Jm- allgemeinen ift eine Sdmivgeljdheibe um fo weniger geneigt, das
Arbeitsftitd su exhisen und eine glimgende wnd damit weniger wirfjome
Oberflicie angunehmen, je grober das Korn und je gevinger der Hiirtegrad

Tig. 821.

ift, and) wird al8 Regel angegeben, im allgemeinen die Sdymivgelfdeibe um
fo gedber und milder u wiihlen, je hiirter das gu vevarbeitende Material it.
: Der gewdhnlidhe von den Scherenfdleifern angewandte Sehleifftein mit
Supbetrieb ift fo befanut, dafy eine Befprechung defjelben: bier itberfliiffig
exidjeint, ftatt deffen ift in Fig. 821 ein einfaches Werkzeug angefithrt, wie
e8 in Fabrifen jum Anjd)leifen der Stichel mittels dex Sdymirgeljdjeibe @
benugt wird. Diefe durd) jwei fdheibenfrmige Flanjden auf der Are bes
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feftigte Scheibe wird durd) den auf die fefte Scheibe b laufenden Riemen
fdmell umgedreht, fo daf dev von dem Arbeiter aus freier Hand dagegen
gehaltene und durd) die Unterlage ¢ geftiiste Meifel in gehsriger Weife an-
geidyliffen werden fann. Da bei dem Trodenjdleifen die Crwirmung des
Peifteld fo bedeutend werden wiirde, daf derjelbe feine Hiirte einbiifen
miifte, jo pflegt man eine Kithlung durd) Waffer vorzunehmen, das aus
dem Oefiife d durd) den gedffneten AbfuFhalhn austropit und bei £ auf die
Sdyleifidjeibe gelangt. Dev die legtere umgebende Mantel & verhittet das
Umberfprigen des Wafers, weldjes fid) in dem unteven Theile des Troges g
anjommelt.  Anftatt des Tropfgefifes hat man aud) veridjiedene amdere

Fig. 822, Cinvidjtungen yum fteten Naf-
Dalten des Sdleifrades ange-
wenbdet, {o 3. B. eine rotivende
fleine Pumpe, die dad Waffer
aud dem unteven Theile des
‘Troges anfaugt und in einem
ununtetbrodjenen Strafle auf
die obere Flidye der Schmir-
gelfdheibe fiihprt. Diefe An-
ordnung leidet an dem Uebel-
ftande, daf die abgejdhliffenen
Theildjen das Wafjer ver-
unreinigen und die LWirfung
ber  Pumpe beeintriichtigen.
3n einfacdher Art Hat man
dagegen da8 Anfeudjten der
 Gdymivgeljdjeibe mit Hitlfe des
. Gdwimmers a, Fig. 822, ers
veidjt, der durd) Niedertveten
bed um b drehbaren Biigels ¢
mittel8 der Rette d und bes Hebeld £ in dad Wafjergefif eingetaudyt werden
tann, wobdurd) der Wafferfpiegel fid) jo viel erhebt, dap die Scmirgeljdheibe
am unteren Rande in dasd Waffer eintaudht.

Um die yu {dyleifenden Stichel oder jonftigen Werfzenge genau unter dem
gewiinjdjten Wintel anjujd)leifen, Hat man mehrfad) Cinvidytungen Jum feften
Ginfpannen bded zu fchleifenden LWerfzeuges unter dem verlangten IWintel
hingugefiigt; al8 ein Beifpiel fitr diefe Anordnung mbge hier nur die jum
Anfdjleifen der befannten amerifanijdjen jdjraubenfsrmigen Bohrer dienende
Sdleifmajdjine, Fig. 823 (a. f. S.), angefiihrt werden. Wie aus der
igur gu erfehen ift, wird dev zu fdhleifende Bohrer @ in dem Halter b
durd) die Unterlage ¢ und den Anjd)lag d feftgehalten, und unter einem
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beftimmten Winfel von etwa 60 Grad gegen die vordeve ebene Stivnflidie
der tellerfdrmigen Sdymirgelidjeibe e gebritft. Witd nun wihrend dex
{chnellen Umbdrehung der Schmivgelfdjeibe der Halter b jammt dem bdavin
feftgehaltenen Bofhrer um den gegen die Vohrevaxe geneigten Bolzen f lang-
fom, etwa im Betvage eiver halben Drefung, umgelegt, jo wird die Hiiljte
oer Bohrfpie in einer Kegelfliiche ju der Are von f angejdhliffen, fo daf
diefe Regelfliche unter dem erforderlichen Anftellwinfel gegen die von bder
Sdjneide exzengte Arbeitsfliche geneigt ift. Wieberholt man bdenfjelben Bor-
gang, nadjdem man den Bohrer in denr Halter wm 180 Grad gedreht fat,
fo wird in gleidger Weife bie jweite Schueide angefdliffen. €8 ift erfidht-
lid), daf vermige diefer Cinvidytung die beiden Schneiden genan fymmetrijd
jur Are des Bohrers angefd)liffen werden, und daf die Sdfiffflichen den

fitr die Bohrwivfung exforderlichen Anftellinfel erhalten fwie dies {dhon in
§. 182 an der Hand ber Fig. 669 gezeigt wurde. Fitv die gute Wirtung
der gedachten Bohrer ift dag Unjdyleifen ouf einer deravtigen BVorvidytung
uner(dglid), da eg faum jemald mbglicy ift, aus freier Hand dben Vebingungen
des ridjtigen Anjdjleifend ju genitgen. Vet der hier dargefteliten WMajdjine
trigt die Are der Schmivgelidyeibe auf dem hinteven Cude nod eine wweite
tleinere Schleifjcjeibe g mit abgerunbdetem Fanbde, die dem Awede dient, den

" mittleren Rern des Bohrers wifdhen den beiderfeitigen Furdjen zu ver-
ditnnen, was deswegen gefdjieht, weil diefer Kern in bder Regel nady dem
Sdjafte des Bohrers bin aus Ridficht auf moglidjte Feftigheit an Dide
sunimmt, filv die Scneide aber immer eine méglihft gevinge Dide des
mittferen Theiled 3u witnjdjen ift.
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JIn Fig. 824 T u. 1T ift die Scleifmafdyine davgeftellt, die von Brown &
Sharpe in Providence wegen ifhrer vieljeitigen Berwendbarfeit unter dem
Ramen der Univerfalfd)leifmafdyine eingefithrt worden ift, wund deren
Bwed vornehmlic) in der moglichft vollendeten Sertigitellung foldjer SGegen-
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Fig. 824 1.

ftinde befteht, an deven Genauigleit die hodyjten Anfpriiche geftellt werden
milfjen, wie fie durd) die Bearbeitung auf Drefhbiinten oder Hobelmafdjinen
nid)t 3u erfitllen find. Soldje Gegenitiinde find beifpielweife die Bapfen
und deven Lager von qufevordentlid) fdhnell umlaufenden Aren, Stangen

Weisbady-Herrmann, Lhrbud) der Medhanit. III. 3. 76
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und deren Fithrungen, wie die Nabdelbarven der Nihmajdjinen und ins-
befonbere alle diejenigen Gegenftiinde, welde, wie 3. B. die Beftandtheile
von Feuerwaffen, in vielen Stitden o genau itbeveinftimmensd Dergeftellt
werden mitffen, daf jedes Stitd unmittelbar ohne weitere Anpaffungsarbeit
durd) ein andeves ihm gleidjes erfest werden fann. Bermige der forg-
faltigen Ausfithrung diefer Sehleifmajdyinen und der Miglichfeit, dabei pas
atbeitende Scleifrad guverldffig um dugerft gevinge Grogen bis zu einem
ZLoufenditel Boll odev 0,025 mm berab ju verftellen, wird Bierburd) eine
Genanigleit der Arbeiten evzielt, wie fie durd) feine andeve Majdjine evveidhs
bav ift. Insbefondere fommt dabei, wie fdjon bemerft, nod) der Vortheil
in Betradit, daf aud) gehirtete Stahiftiide fid) ohne Schwievigteit bears
beiten lafjen.

Dag arbeitende Werfzeug der gedachten Wajdjine ift bie Sdymirgel-
fdheibe @ von 80 bi8 300 mm Durchmefier und geringer Breite von etwa 6
bi8 25 mm, weldje Sdeibe auf einer in genau paffenden Lagern gefithrten
Opindel jwifden jwei eifernen Seeiben befeftigt wivd, von denen die eine
sugleich) gu der Riemenvolle b ausdgebildet ift, um von dem davauf laufenden
Riemen mit grofer Gefdywindigteit (500 big 6000 Umbdrehungen in der
Dinute) umgedreht ju werden. Dev Lagerftinder ¢ diefes Sdyleifrades ift
auf dem Querfdlitten d befeftigt, der fid) in pridmatijchen Tithrungen dex
Platte e durd) eine Scyraubenfpindel fentredjt gegen die Lingsridjtung der
gangen Majdjine fehr gemau verftellen (ift. Bu diefer LQuerverftellung
durd) die Schraubenfpindel dient das Handrad %, das durdy eine an feinem
Umfange befindlidje genaue Rreistheilung den Schlitten bis ju dem Betrage
von 0,025 mm genau 3u verfdjicben geftattet. Da die Fithrungsplatte e
auf dem unterftitgenden Geftellarme um einen fentrecjten Mittelbolzen drefh-
bar ift und in jeder ihr gegebenen RNeigung durd) Sdyrauben feftgeftellt
werden fann, fo LBt fid) filr die Bearbeitung conifdjer Oegenftinde der
Sdlitten d and) in beliebig jdriiger Lage verjchieben, zu weldjem Cnbde die
durd) dag Handrad umgudrehende Spindel mit der jugehirigen Sehraube in
geeigneter LWeife verbunden ift, woriiber auf die in Fig. 554 dargeftellte
Ginriditung zur Bewegung de8 Supportid)littens von Hobelmajdjinen ver-
wiefen werden fann.

Der abgujdyleifende, auf der Drehbant vorgearbeitete Gegenftand wird
awifdhen die beiden Spigen £ und g der Schleifmafjdhine in derfelben Weife
eingebrad)t, wie died bei ciner Drehbant gejdjieht, und er wird aud), ioie
bei Der lepsteren, wiifirend des Schleifens duvd) einen auf die Scheibe 7 ober A
gefithrten Riemen in der erforderlichen Weife um feine Are gedreht, bamit
alle Puntte des Umfanges gleidhmifig dev Wirfung des Schleifrades aus-
gefest werden. Dev Spindelftod m fowie der Reitftod » find auf bex
longen Tijdyplatte &% durd) Scjrauben befeftigt, die in geeigneten, der
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gangen Liinge nad) in diefer Plotte enthaltenen Aujjpannnuthen verjchiedblic)
find, fo daf die Cntfernung jwifden den Spiten der {eweiligen Linge des
Arbeitsftiifes angepaft werden fann. Die Tijdplatte & ihrerfeitd ift anf
dem Sdjieber o befeftigt, der mittel8 einer unterhalb angebradyten Babhn-
jtange in dhnlidjer At auf den pridmatijdhen Fiihrungen ded Seftelles obder
Bettes p der Linge nad) verfdjoben werden fann, wie died bei den Tifd)
Hobelmajdjinen gefdjieht. CEbenfo wie bet den lesteren ift aud) fhier eine
Nimftenerung vorgefehen, um den Scieber abwed)jelnd nad) den entgegen-
gefesten Richtungen auf dem Bette ju verfdjieben, ju weldem Fwede e
an dem Sdfitten angebradyte verftelibave AnftoRtnaggen dienen, bdie der
Riinge des erforderfiden Schubes entjpredhend gegen einander verftellt werden
fonnen.  Dabei ift die Anorduung o getvoffen, daf der Sehlitten nad)
beiben Ridhtungen mit derfelben Sefdroindigleit verjhoben wird, dody ift
die Oroge diefer Gejdywindigleit mitteld der die BVerjdjiebung veranlafjenden
Stufenidjeiben ¢ und 4; ver{djieden zu wihlen, je nad) der Bejdaffendeit
bes Arbeitsftiicfed und der angewandten Schmivgeljheibe. Durd) die Hand-
furbel ¢ Tann der Sdjlitten aus freier Hand veridjoben werden, {obald man
den @elbftgang ausgeriidt Hat, was bei der Bier vorliegenden Majdjine
durch) Umbdrehung ded Knopfes r gefdhieht, vodurd) dag durd) die Schyneden-
welle s angetvicbene Scynedenvad ¢ von jeiner Are abgefuppelt wird.

@8 ift aus dem Borftehenden erfiditlich, daf ein wifdjen bdie beiden
Gpigen f und g gebradter Segenftand in Folge feiner Umbdrehung und
Berfdjiebung durd) dag umlaufende Schleifrad genaw cylindrifd) beavbeitet
wird, wenn die gerade Verbindungslinie der beiden Sypitten genau pavallel
3 der Beridjiebungdridhtung des Schlittens o anf dem Bette p ift. Da
nun ferner die den Spindelfitod m und den Reitftod % tragende Platte %
umn einen fenfredjten Bapfen in ifrer Mitte nady jeder Seite wm einen
Beftimmten LWinfel verdreht werden fann, fo ift Hierdurd) die Miglichfeit
gegeben, aud) conifdje Arbeitsitiide su bearbeiten, deven Mantel unter dem-
jelben Wintel gegen die Are geneigt ift, unter weldjem die Platte & gegen
die Ber{djicbungsdridhtung ded Selittend auf diefem befeftigt wurde. Um
diefe Cinftellung moglid)ft genau vorzunehmen, dient die Sdraube u, durd)
deren llmbdrefung die Platte bis zu dem durd) eine Vogentheilung an-
gegebenen Wintelbetvage gemau verftellt werden fann, worauf man  bie
Platte & durd) Schraubenbolzen an beiden Enden feft mit dem Sclitten
verbindet.

Arbeitsftitcle, die fich nidht wifdjen die Syigen f und g faffen laffen, wie
3 B. Lagerbiidhfen, die im Jnuneven ausgejdyliffen werden jollen, fann man
in derfelben Weife, wie bet dem Freidrehen auf der Drehbant, in ein auf
da8 vordere Enbde der Syindel f gefdjranbied Futter jpaunen. Aud) fonn
man gur Crzielung einer moglicyft genauen Avbeit den Gegenftand wifden
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todten Spisen beweglid) madhen, ju weldjem Cnde die Spindel durd) einen
Stift feftgeftellt wird, fo daf fie fid) nicyt drehen fann, wogegen auf den
RKopf der Spindel eine Riemjcheibe I, lofe prehbar aufgeftedt wird, die bet
ifrer Umbrehung duvd) einen Mitnchmerftijt das Arbeitsftiid mit Herum
nimmt.  Diefe Arbeitweife ift in der Fig. 824 I vovausdgefept.

Um die Fiihrungen und Lager thunlichit vor dem ficy bildenden Scleif
jtaube ju fidjern, find bdie Lager bder Spindel und dev Sdjleifradaye mit
paffenten Staubfapieln ausgeviiftet, und der Sdylitten o ift fo geformt, dafy
er die Prismenfithrungen. bedectt. Das Schleifrad ift mit eincr Daube a;
verfehen, die muv an dev Arbeitsitelle burcjbrochen ift, fo daf der Arbeiter
puvd) Staub und bei dem Naidhleifen burd) abgejdjlendertes Waffer nid)t
geindert wird, aud) bei einem allfiilligen Berften der Seleificyeibe vor
Bejdyiidigung gefhitpt ift. Zum Scleifen von Gegenftinden, die der: durd)
die Arbeit entftehenden betvidtlihen Crwirmung nidyt ausdgefept werden
diteent, 3. B. gehiivteten Stafhifticden, weldye fonft an Hirte etnbiifgen
wiitben, filhrt man bei ap einen Wafferftrahl auf die Sdymirgeljdjeibe,
st weldem Bwede eine befondeve fleine rotivende Pumpe vorgefehen ift,
die das Wafjer fortwihrend in Umlauf fest. Anbdererfeitd hat man der
bei bem Trodenjdleifen eintvetenden Crwirmung bdes Arbeitditiides und
defen Berlingerung dadurd) Redjnung getvagen, daf die Spige g des Reit-
fodes mittel8 einer Feder gegen das Uvbeitéftiic gedritdt wird, die bei ber
eintretenden  Berliingerung ded [leteren madygiebt, fo dap itbermigige
Prefjungen dadburd) vermieden werden.

Bur Bewegnug der Majdjine - ift dad Dedenvorgelege mit drei Aren vy,
v, und v audgeriiftet, von Ddemen bie Umbdrehung von der Hauptwelle
purd) den Riemen 20, empfiingt, und purd) den Riemen w, dex Belle v,
mittheilt, von weldher die dritte Aze o5 mittel8 der Stufenjdjeiben z;x,
mit einer dem Durchmefjer des Avbeitsftiides entfprecdjend u wiihlenden
Oefdywindigeit umgedreht wird. Bon dicfer legteren Axe v; erfolgt nim-
{ich die Umbrehung des Arbeitsftiices mitteld dev Trommel L, weldye eine
pem groften Ausjdube des Schlittens o entjpreciende Lange erhalten Hat.
Gbenfo wird von derfelben Are v; die Berjdjicbung des Arbeitsidylittens o
burd) die Stufenidjeiben 44, abgeleitet. Das Schleijrad bagegen evhiilt
feine Umbrehung von der Aye o, durd) dem von bder Trommel B auf b
laufendben Riemen w;, fo daf die Umbdrehung des fehr fdmell bewoegten
Sdjleifrades nidyt unterbrodjen u werden braudjt, wenn man aus irgend
weldjem Grunde das Arbeitsftiid anbilt. Die Umbrehung ded Arbeits-
ftitdes exfolgt viel langfanter, da fie nur den Rwed hat, dem Angriffe des
Sdjleifrades fortwifrend neue Puntte der Oberfliiche davzubieten, die Um-
drefhungzahl ift daber um fo Hleiner yu wiflen, je guifer dber Durchmefjer
ves Arbeitsftitdes ift. Wie die Pheile in bev Figur andeuten, breht fid) das
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Arbeitsitit in derfelben Ridtung, in weldjer dag Schleifrad umlinjt, jo
daf die Bewegungen beider an der Angriffsftelle in derfelben Art entgegen-

Fig. 825.

gefept. find, toie e

- fitr_ die Frifen ald
swedmifig angege-
ben wurbde.

Die VBefeftigung
2e8 Sdleifrades auf
feiner Axe und deven
Unterftiigung in den
jugehovigen Lagern
ift au8 Fig. 825
erfidtlid), .wovaus
man u. a. erfennt,
dag der Seitenflanid)
b gleidyzeitig yur Be-

triebsriemidjeibe ¢ audgebildet ift. BVon Hervorvagender Bebeutung fitv die
Sdyleifare ift deven fidjeve Unterftiigung in den Lagern und die ginlidje

Big. 826.

Bermeidung eined mertbaven
Spielvaumes nady der Liinge
ober quer ju derfelben. Die
betberfeitigen Bapfen der ges
irteten Stahlipindel find da-
her fehr lang gemacht und
durd) die Schraube o, jowie
ben Bund e fann jeder Spiel=
raum nad) dev Ringe befeitigt
werden. Auf dad Sdyrauben=
gewinde am. freien Cnbde ber
Gpindel fann eine befondere
Sdymivgeljdjeibe f aufgeftectt
werden, wad fiiv die Aus-
fithrung mandjer  Arbeiten
ywedmipig ift. Daf durd) die
Sdyraubenmuttern g, die gleid)=
jeitig au Staubfappen ausge-

bifdet find, die conijdjen Lagerfdjalen A feft in die in Kugelflichen ruhenden
Bitd)fen I eingezogen werden finnen, -ift ofue weitere Crliuterung tlar.

Sn weldjer Weife die vorftehend befprodjene Majdjine zuv Beavbeitung
‘verfdhicdener Wertitiicte benupt werden fann, mige an cinigen Beifpielen
geeigt werden. S Fig. 826 ftellt abe einen wifden die Spigen ge-
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fpannten Bolzen vor, der bei ¢ cylindrifd) geftaltet ift, wihrend dev in einer
Biid)je wie z unterftiipte Theil aus bder BVereinigung von wei Kegeln a
und b befteht, beren Seiten unter den Winkeln von 45° und 50 gegen bie
Are geneigt find. Sollen diefe Kegelflichen genau in die jugehirige Bitdyfe
eingepafit werden, fo fann .die vermibge einer einmaligen BVorvidjtung der
Majdjine gejdyehen, wenn man, wie aud der Figur erfichtlicy ift, die Platte &,
auf weldher der Spindelftod 7 und der Reitftod » befeftigt find, auf vem
Liingsidlitten oo um den Winkel von 50 gegen Ddeflen Bewegungsridtung
verftellt und gleicheitig die Fithrungsplatte e, auf weldjer der Querfdylitten d
bed Sdjleijrades fid) bewegt, wm 45° gegen die Drehare jwijdhen bden
Syigen, alfo um 45 4 5 = 50° gegen das Bett der Mafdjine, verfept.
Jn Folge diefer Anordnung muf da8 Schleifrad die Fliche b bearbeiten,
. Fig. 827. wenn der Sdylitten o bemwegt
wird, wibhrend eine BVer|d)ie-
bung de8 Sdyleifradjdlittens
nad) der Ridytung w die ge-
naue Bearbeitung der Kegel-
flide @ gur Folge hat. Die
Sdymirgeldjeibe erhilt dazu
einen auf bder einen Seite
pafjend abgefdjrigten Rand.
Um die ju diefem Bolzen
gehirige Lagerbiidyfe innerlid)
audujdyleifen, verwenbdet man

die Wajdjine in der aus
Fig. 827 erfidtlichen Art.
Hier wird die Biidyje 2 dburd)
ein geeignete8 Futter mit der
@ypindel 7 verbunden und die
den Spindelflod tragende Platte & um den gugehorigen Winkel von 50 nad
der entgegengefepten Seite gegen bdie Langsridhtung des Vetted auf dem
- Sdylitten oo verftellt. Der Stiinder b des Schleifrades dagegen ift hierbei
um 1800 gegen die gewdhnliche Stellung verdreht, und an die Stelle des
Sdyleifrades ift eine Riemdyeibe @ getreten, von der aug eine in einem be-
fonberen Stinder f befindlidie Spindel ¢ umgedreht wird. Die letere
triigt an ihrem freien Enbe eine fleine Symirgeljcheibe, die vermige ihres
gevingen Durdhmefiers in da8 Jnnere dev auszujdyleifenden Hohlung ein-
treten fann. €8 ift erfidhtlic), daf man um Ausjdyleifen der conijdjen
Crweiterung am Rande der Biichje die Fiihrungsplatte mit dem Schlitten @
be§ Sdyleifrades unter einem Winfel von 45 — 5 = 40° gegen die Liings-
vidjtung au ftellen fat.
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Bill man mitte(8 der bejprodjenen Schleifmajdjine die ebene Fliidje eines
Arbeitsftitdes, 3. B. einer Scheibe, genau bearbeiten, fo befeftigt man die-
felbe mittel8 eines Futterd an der Spindel und fest den zu dem Behufe
um einen fenfredjten Bolzen drehbar gemadjten Spindelftod fo auf dev ifn
tragenden Platte feft, daf die Spindel genau red)twintelig jur Lange des
Betted fteht. Wird dann ber Hauptidlitten mit dem Spindelftode und
dem Arbeitsftiife untev gleidyzeitiger Umbdrehung des lesteren an dem in
gewihulidjer Avt angeorbneten Scleifrade vorbei bewegt, fo arbeitet das
letstere eine genaue Gbene an.

Um aud) ju erfiutern, in welder Weife dad Scleifrad Jum Sdyirfen
per Biihne an Frifen, Reibahlen und anderen Scjneidwerfzeugen gebraudt
werden fann, diene die Fig. 828. Hier follen die Bdhne der auf einem
Bolzen wifdjen den Spisen befindlidjen Frife a durd) das Schleifrad b
auf der duBeren Umflidje nadjgefchliffen werden. Died gejdieht jedesmal
nur an einem Bahne, ju weldem Cnde die Spindel mit der Frife durd)

Fig. 828.

einen Anjdlag c fejtgehalten wird, wahrend man den Friiszahn in bder
Liingsridtung an der Sdmivgeljdjeibe voriiberfithrt. Jft dies gejdyehen, fo
geniigt eine Drehung der Frife um einen Babhn, die der fedbernde Anjdjlag
geftattet, wovauf diefer den nid)ften Bahn in derfelben Art wieder unter-
ftitgt. TWollte man bhierbet die ftiipende Kante des befagten Anjdjlages in
gleidje Hohe mit den beiden Aven dev Frife und Scymirgeljdjeibe ftellen,
fo wiitde die angejdliffene Flache fitv die Schneidwirtung fehr ungiinftig
fein, ba bie hintere Rante entfpredjend der frummen Oberflidje der Schmirgels
fdheibe weiter von bder Are entfernt wire, al8 die vordeve um Sdyneiden
beftimmte Rante. Man vermeidet diefen Uebelftand und jdjleift die Fliche
unter dem erforderlichen Anftellwintel einfad) dadurd), dag man die ftiigende
Kante ded Anfjdylages mm eine gevinge Grisfe unter die Ehene der beiden
Ayen legt, wobei natiirlid) die Sentung nidjt fo grofy gewihIt werden darf,
baf die Sdymirgeljdjeibe mit dem ndidftfolgenden Bahn der Frife in Ve
tithrung fommt.
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- Wie man Sdymirgeljheiben jum Schirfen von Friisxihnen durd) Ve-
avbeitung der vabdial geftellten Flachen derfelben verwenden fann, diirfte aus
den Fig. 829 bis 831 ofne Crlduterung deutlid) fein, audy ergiebt fid)
fieraus von felbft die Art, wie die Biihne von Siigen mittels Schmivgel-
fdjeiben gefchiirft werden fonnen. Bu dem lepteren Jwede hat man, ind-
bejondere in Amerifa, verfdjiedene finnveidhe Majdjinen in Gebraud) ge-
nommen, bei denen im allgemeinen eine bitnme cbene, einerfeits am RNanbde
abgejdriigte Sdmivgelidyeibe yur Verwendung fommt, weldjer eine devartig

Tig. 829. Fig. 830.

auf- und niederfteigende Schwingung ertheilt wird, daf fie mit den beiden
Fladjen ihres Ranbdes nad) einander die beiden Flicdjen eines Siigezahnes
angreift. Da das ju fdjirfende gevade ober freigfsrnige Sigeblatt nad)
einer jeden folhen Schwingung felbitindig um einen Bahn verftellt wird,
fo erreicht man auf diefe Weife die genaue Schirfung der Siige ofjne weiteve
Handarbeit, al8 fie jum Borridten der Majdjine erforderlidy ift.

Fortsetzung. Bejondeve Crwifhnung verdienen aud) die Majdjinen,
veven man fid) jum Sd)leifen der jogenannten Krapenbejd)lige bedient,
wie fie bei verjdjicdenen Majdjinen der Spinnevet gebraudyt werden. Diefe
Mafdjinen enthalten cylindrijde Trommeln, deven Umfang gleidmifig mit
vielen feinen Drahtyihnden befest ift. - Diefe Drafhtzihndjen ober Hitden
werden vorfer in Lederbiinder in gleidymifiger Vertheilung eingeftodhen,
wovanf man die Tvommel durd) eine Vewidelung mit foldhen Kragen-
bindern in fdjraubenfovmigen Windbungen auf der gangen Umflade mit
Drafhtzihnen bededt. Diefe Hifdjen beyweden bdie Durdjarbeitung der ju
verfpinnenden Stoffe, weldje zwijdjen die Umfinge jweier foldjer Trom-
meln gelangen, die faft big jur Bervithrung einander gendhert werden, und
fid) mit vexjchiedener Gefdhwindigleit bewegen. Obme auf bdie eigentlidye
Wirtungsart diefer Mafdjinen fier eingugehen, wovither an einer folgenden
Gtelle das Niihere anzugeben ift, [HEt fid) dod) von vornbevein itberjehen,
baf die Cnden oder Spigen aller eingelnen Bihnden einer joldhen Trommrel
moglichit genau in einer cylindrifdjen Flidje gelegen fein mitffen, woeil jede
Abreidhung hiervon entweder ur Folge Haben miifite, dafy die gegen einander
treffenden Bihnchen der beiden Trommeln fid) gegenfeitig verbiegen, ober
dafp der Abftand der Trommeln von einanbder grifer gewdhit werden miifte,
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al8 e mit der gleihmifigen und guten Durcarbeitung des Materiales
vertriighidy ift. €8 ift aber anbeverfeits ju evfennen, daf e8 nidjt mig-
lid) fein wivd, aud) bei der forgfiltigiten Ausfithrung der Krapenbinder
bie genaue cylindrijdhe Form der Trommeln nad) dem BVejdhlagen derfelben
jogleid) zut erzielen, daff e8 vielmehr einer nadytriglihen Bearbeitung der
befchlagenen Trommeln bedarf, deren Bwed wefentlid) in der Herftellung
ber befagten gemau cylindrifdien Fovm befteht. In Fig. 832 find zwei
foldje, immer paavieife aud einem Drahtitiid gebildete Hifchen dargeftellt,
wogu bemerft werden mag, dafy die radial gemeffene Linge efwa 10 mm
betviigt, -wifrend die Dide ded8 Drafhtes wijdhen 0,2 wnd 0,5 mm
fwantt. ©8 ift Gieraus ofhne weiteved flar, daf eine Vearbeitung diefer
Befdyliige durd) Abbdrehen mittel8 eined Stidjeld oder fonftigen jdyneiden:
ben Werbjeuges nidt moglidy ift, weil die Hifdjen unter dem Wider-
ftande, ben ber Otidjel felbjt bei dem feinften Spindjen findet, fid
verbiegen mitften. - Die Bearbeitung fann hier nur durd) Scyleifen ge
fdjehen, umd zwav bedient man fid) dagu in dev
FRegel einer cylindrifden Scleifwalze, die fdynell
in foldher Ridjtung umgedreht wird, daf der
awijden ihr und den Drahtyibhndyen ftattfindende
Drud bejtrebt ift, die legteren niederyulegen. Nuv
ausnahmsweife wihlt man Ddie entgegengefete
Umbrehungsridytung, wenn man beabjichtigt, die
Piitdjen bei linger gebraudyten und durd) die
Arbeit nievergedritdten Kragen wieder aufjuridhten. Wiihrend des Schlei-
fens witd aud) die zu jdhleifende Rragenwalze langjam umgedreht, um alle
Puntte der Oberfliche gleidmifig dem Angriffe der Schleifwalze darzu-
bieten. Die legtere felbft erhilt wiihrend ded Arbeitens auferdem eine lang:
fam Bin- und uvitdgehende Bewegung in ihrer Arenvidjtung in gevingem
Betvage, um die Bilbung von Rippen zu vermeiden. Die Schleifalze
ird hierbei in der Jegel von Holy odber Eifen und mit glatter Oberflidye
fergeftellt, anf weldje man mittel8 Leim eine Sdjicht Schmirgelpulver be-
feftigt, deflen Rorndjen grob genug find, um bei dem Sdjleifen aud) die
feitlihen Flachen der Bihne anjugreifen, fo daf die Enden eine fiiv die
Bearbeitung der Faferftoffe giinftigere fpite Form erhalten.

UAnftatt einer langen Schleifwalze, deren Linge diejenige der zu jhleifens
vert Rragenwalze nod) um den Betrag der Lingsjdjicbung itbertrift, hat
man fid) aud) eines furzen Schfeifeylinders bedient, weldjer wihrend feiner
Umbrehung gleihmigig iiber die Breite der gangen Majdjine entlang der
3 fchleifenden Walze hin- und juritdgefithrt wird, wozu man fid) der aus
Fig. 833 (a. f. ©.) erfidtlichen Cinvidtung 3u bedienen pilegt.  Hierin
bebeutet D den auf dev Rifhre B verfdjieblichen Schleifcylinder, der durd)

Fig. 832.
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die Umbrehung diefer Rihre vermittelft eines in deflen Schli hineinvagen-
den Anjapes mitgenommen wird, und die gedachte LWingdbewequng durd)
eiten Stift erhilt, weldjer in die Schraubengiinge eingveift, die in bdie feft=
liegende Spindel A eingejdynitten find. Da diefe Giinge einer rechten und
einer finfen Sdjraube angehiren, die an den Enden in einander. itbergefithrt
find, fo folgt daraus die felbfithitige Umtehr des8 Schleifeylinders an den
Cnben feiner Bewegung, und e8 ift erfidytlid), wie die wihrend der BVer-
fchicbung durd) die Sdjraubenginge unveriinderlide Sefdywindigteit an den
Gnden in der durd) die Geftalt der Uebergangdcurven beftimmten Avt all=
mihlid) big su Null verzdgert und davauf wieder bejdhleunigt wird.

Bei einer anderen Krapenjdleifmajdjine hat man fid) ebener Schmirgel-
jdjeiben bedient, devem Wirfungdart aus Fig. 834 L II und Fig. 834111
au exfeben ift. Dierbet find auf den Enden der Axe a zwei Sdyleifjdheiben ¢
befejtigt, weldje zum gleidzeitigen Sdjleifen der beiden RKragenwalen dy

Fig. 833.

und dy diencen, die in entfprechend nadjftellbaren Lagern unterftiigt und
wifrend des Sdleifens gleidmifig langfam umgedreht werden. Die
Sdyleifaxe @ ift in einem Sejfitten b gelagert, der auf den ju pridmatijden
Fithrungen. geftalteten Wangen bded Geftelles 1 der Linge nad) verjdjieblid
ift, und davauf gleidymiifig hin= und juviidgefiihrt wird. Diefe gevadlinige
Berjdjicbung fowohl wie die Umbdrehung der Scleifjdjeiben wird von der
Liingdaye ¢ bewirft, die mit dem Schnedenrade g in ein andeves foldjes
Rad h auf der Scleifaxe eingreift, wihrend eine auf derfelben Aye e be-
findlidhe Sdyraube ohne Enbde ¢ in die Bihne einer an dem Geftellrahmen f
feften Babnftange & eingreift. Da diefe Schraube ohue Ende ¢ und das
mit ihr verbunbdene Schnedenvad ¢ {id) mitteld einer Nuth auf einer Feder
der Triebwelle e verfdyieben fonmen, fo wird bas Schleifseng bei jeder Um-
drefung der Are e um bdie Ganghihe der Scraube ohne Ende 7 verfdjoben.
Bur Umfehrung der Bewegung bdient dad befannte Wenbegetricbe mit einem
offenen und einem gefreuzten Riemen, die durd) die Umftenerftange 7 ent-
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fprechend verjdjoben werden, wenn
der Sdlitten b das Cnbde feines
Leges erveidyt.

&3 ift von felbft fiar, daf man
sum Abjchleifen o leidyt beweg-
lidjer Theile, wie die Kragenihne
find, dag Scleifzeug nur mit fehr
gevingem Drude gegen das Ar-
beitsftiid dritden bdarf, um Ber-
biegungen ju vevmeiden, fo daf
alfo da8 Sdyleifen felbft ent-
fpredhend lingeve Reit erfordert.
Dagegen darf die gegenfisliche
Oefdpwindigteit des Scleifjenges
gegen das Avbeitsftiid unbebdent-
lid) fehr groB gewdhlt wevben; e8
ift fogar angunehmen, daf die
Berbiequng  der  angegriffenen
Theile um fo weniger 3u befitvd)-
ten ift, je groBer die gegenfiplide
Gefdywindigteit des Schleifzeuges
und Arbeitsjtiides ift, wie man
fid) aus folgender Betvadhiung
itbergeugt. Gefepst, es bewege fidy
ein Korndjen im Umfange des
Sdyleifrabdes a, Fig. 835 (a.£.S.),
mit einer Gefdywindigleit v gegen
ben rubend gedadyten Drahtzahn
be einer Kragentrommel, und es
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mbge ¢ der LWiderftand fein, weldjen diefes Sdymirgeltornchen findet, wenn
8 von diefem Bihndjen ein ihm im Wege befindlidyes fehr fleines Metall-
theildjen abftofgen foll. Wiirde diefe Kraft ¢ al8 ein aus einer vufenden
Belaftung folgender Drud auftveten, jo miifte ex eine Biegung ded Drahtes
ereugen, weldje fich nad) ven aus THL. T befannten Regeln fiiv die Biegungs-
feftigteit berejnen liege. Da aber in dem vorliegenden Falle das Ende ¢
e8 Draftes bei diefer Biegung mit dev Gejdywindigheit v ausweidjen mug,
fo witd bas getroffene Theildhen, um diefe Oejdywindigfeit angunehmen,
einer beftimmten Bejdleunigung ausgefegt fein, deren Grdge fid) jwar nid)t
genau angeben (ift, die aber um fo betvidjtlidjer fein mug, je grofer die
Oejdjwindigteit v angenommen witd. Gbenfo wie das unmittelbar getroffene
Theildhen am Gnde ded Bafhned wird aud) jedes andere Mafjentheildhen
einer . Deftimmten bejd)leunigenden SKvajt unter-
' yoorfen fein, die in dem Mafe tleiner fein mug,
in yeldem das betradytete Theildhen dem feften
Fupuntte b de8 Drahtes niifer gelegen ift. Da
wun jebes eingelne Maffentheildhen des Drahtes
mit einer ber gedadyten befdleunigenden Rraft
gleihen unbd entgegengefepten Triigheitstvaft fid)
der Bewegung widerfet, fo tritt der hievdurd)
hevvorgerufene Liderftand ju demjenigen hingy,
ber fid) vermdge der Clofticitit be8 Materiald
der Biegung durd) eine ruhend gedadjte Kraft entgegenfest. €8 folgt hieraus,
vaf gerade bei dem Sdjleifen zavter Theilden eine grofe Gejdhrindigleit
nur fordeclic) fein fann. :

Sn eigenthitmlidjer Ant find “die Majdjinen ausdgefithrt, deren man fidh
in den Nadelfabrifen jum Anjdleifen der Spigen bedient. In
fritherer Reit, ehe joldje Majdjinen betanut waven, gejdah dicfes Anjcleifen
aus freier Hand -in der Art, daf der Arbeiter eine grogere Anzahl dev an-
sujdyleifenden Drahtitiide (Sc)ichte) pavallel neben etnander wijdjen die
Fliichen beider DHiinde brachte und die fervorftehenden Enden dem fcmell
umfaufenden Schleiffteine in der dagu geeigneten Lage darbot. LWenn
wiihrend des Sehleifens bdie eine Hand gegen die andere langjam hin und
fer bewegt wurde, fo muften die cylindrijhen Drahtfibdyen wie Heine
Walzen eine wiilzende Bewegung annefhmen, in Folge wovon dev Schleif-
ftein die Spisen mit iiberall freisfsrmigem Quevfdmitte anfdhliff. Die
gleidhe TWirtung wird ducd) die viel verbreitete Majdjine von Schleidyer,
Big. 836 I u. II, wie folgt evsielt.

Dem auf der Are @ befeftigten und durd) die Scheibe b fehr jhnell um-
gedvehten Sdleiffteine ¢ von ausgefehiter Fovm werden die ju fcleifenden
Nabdeln durd) eine Scheibe d jugefithrt, indem diefelbe bei langjamer Drehung

ig. 835.
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in der Ridjtung des Pfeiles die ifr bei e vorgelegten Nadeln mitnimmt und
in dem Bwijdjenraume wifdjen ihr und dem concentrijhen Bogenftiide f/
in wiilzende Bewegung verfept. Um bdies fidjer u erveichen, ift jovoh! bie
Sdjeibe d wie die Oberfliche des Bogenijtiides f mit Gummi bekleidet. Aus
Fig. 836 I1 ift erfichtlic), wie die frei hervorvagenden Nadelenden von dem
Sdleiffteine angegriffen werden, und ywar hat man die Are ~ der Bus
fithrungsjcheibe mnicht genau vedytwinfelig ju dev Are des Schleifjteines,
fondern um einige Gvad hievvon abweidjend gelagert, um ju evzielen, dafy
bie Gnbden der Driihte mehr angegriffen werden, als die hinterhalb gelegenen
Theile, wie dies jur Crreiung dev gewiinfdjten Spigen erforderlidy ift
Fig. 836 1. Fig. 836 IL.

Die in joldjer Art gefd)liffenen Nabdeln rollen bei g auf der geneigten Ehene
fevab, wifrend bei e jeitweife Nadeln new vorgelegt werden. Die Bu-
filhrungsidyeibe macht nuv etwa einen Umgang in der Minute, woburd)
ungefiiir 500 Nadeln an dem Schleifjteine vovitbergefiihrt werden, dev in
derfelben Beit bis su 1500 Umginge madit. Das Schleifen gefd)ieht bier=
bei jur Bermeidung von Roftbildung immer troden, die betviicjtlidge Cr-
wiirmung, weldjer die Nabdeln in Folge hiervon ausgefest find, ift deswegen
unfdjiivlidy, voeil die Nadeln evft fpiter gebiirtet voevden. Bur Abjaugung
des fid) bei diefem Schleifen bildenden Stein- und Stabiftaubes wendet man
friftige Bentilatoren an, weldhe die Luft in eine nahe der Anbeitsitelle des
Sdleiffteines befindlidje Auffangeditfe binein faugen, und ourd) weite
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RKammern hindurd) treibenr, wo den feften Theildhen Gelegenheit jum Ab-
Jetsen gegeben ift. ;

Slieflich mige bier and) devjenigen Mafdjinen gedadyt werden, deven
man fid) in den Spiegelfabrifen bedient, um die vauhen Oberflichen der
gegofienen Glastafeln eben ju jdjleifen. Diefe Tafeln werden mit Gips auf
eiiter grofen frei8runden Sceibe a, Fig. 837, befejtigt, die auf dem oberen
Gnbve der ftehenden Welle b angebrac)t ift und mitteld dev Segelvider ¢
langjam umgedreht wird. Bum Scleifen dienen jwei Heinere Scheiben d,
beren fenfredjte Arem in bem rahmenartigen Geflelle ¢ gelagert umd
mittel8 der Hebel £ fo aufgehingt find, daf fie nur mit migigem Drude
auf die davunter befindliden Glastafeln dviiden. In Folge der jwijdjen
Dem Sfafe und den Sdleifidheiben 4 ftattfindenden Jeibung werden bdie
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- lepteven um ifre UAren gedreht, fobald bdie untere Sdjeibe in Umbdrehung
gefest wird, und vermdge diefer doppelten Drehung wird der auf das Glas
gebradyte Seyleiffand jo gleidymiifiig itber alle Puntte der u jdhleifenden
Zafeln gefithrt, bag in Folge deffen die Flidje eben gejdhliffen wird. Damit
der Sdjleiffand befier unter die Scheiben d gelangen fonme, find diejelben
auf den unteven Flidjen mit eingelnen Hervorragenden eifernen Rispdhen
verfehen. Der gedadjte Borgang wird mehrere Male mit verjdjiedenen
Sanbdjorten von allmiblid) junehmender Feinheit fo lange wiederholt, bis
die gejdyliffene Fliiche glatt genug geworden ift, um ifr in dhnlier Weife
mittel8 dev feinften Polivmittel den gewiinfdyten hohen SGlang ju ertheilen.
Dasg Poliven ift alfo ftreng genommen nich)ts andeves als ein fortgefestes
Sdyleifen, wodurd die feinften Theildjen abgerieben werden.



