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und innen diejenige b haben foll. Denft man fid) die Frife nad) der
tiufeven Fovm @ gebildet, fo werden die Bihne innen etwad u i werben,
etwa wie die punftivte Linie b’ angiebt, wiihrend eine mit dev Jnnenform b
iibeveinftimmende Frife Bihne ergiedt, die aufen nad) Angabe der punttiven
Qinie a' etwas ju ditnn ausfallen. Brown & Sharpe geben an, man
jolle bei Riidern mit weniger a8 30 Biifnen dev Friife die Form dev Bibne
aufen und bei einer grofeven Rifhnesahl eine Fovm geben, wie fic dem
mittleven Querfdynitte wijdjen der tuferen und inmeven Srundfliche ent-
fpridht, und die richtige Form der Bihne nadtriglidy durd) Befeilen der
inneven Bafhuenden herftellen.

Daf man aus den hier angegebenen Grimden mehriady Majdinen jum
$Hobeln der Btihue von Kegelridern ausgefitht hat, wurde fdjon frither bei
et Befpredyung der Hobelmajdjinen evwdhnt. »

Hobel fiir Holz. 3u bden Friifen gehbren aud) die Holzhobelmaidyinen,
indem aud) bei diefen rotivende Werteuge verwendet werden, die bei fcmeller
Umbrehung vermdge ifrer jhneidenden Kanten fleine Sypiine von dem der

Sig. 776. Arbeit unterworfenen Holze

' ftitde abjdyilen. Diefe Ma=

jhinen unterfdheiden fid)
biernad) wefentlid) von den
qum Hobeln der Metalle
bienenden, bei denen dem
Wertzeuge immev eine ge-
tadlinige Bewegung mit=
getbeilt wird, und e ftimmt
' i die Wirfung der Holzhobel-

mafdjinen aud) nicht mit devjenigen des gewdhnlidhen Handhobel8 itbevein,

ber chenfalls immer geradlinig bewegt wird. Nur in Betreff der Stellung

und Form der Schneive ift eine gewiffe Uebereinftimmung der bei den Holz=
fobelmajdyinen gebriucilichen Werfzeuge und dev gewdhnlidhen DHobeleifen
bes Tifdhlers ju bemerfen. Der Hanbdhobel, Fig. 776, enthilt in dem
hislzernen ober eifernen Hobelfaften a als Werlzeng cin unter einem LWintel
von 45 bis 600 gegen die gerade Sofle be gencigtes Hobeleifen d mit
einer mehr ober minder breiten, geraden odev gefritmmten Sdneide, fite
weldye der Keilwintel wefentlid) teinev ift ald bei den fitr Metalle dienenden
Stidjeln, und chwa jwifden 30 und 350 betrigt. Die geringere Wider=
fandsfibigteit des zu bearbeitenden Materials geftattet, dev Sdyneide eine
- bevartig jdjarfe Geftalt ju geben, ofne daf, wie dieg bei der Bearbeitung
von Metallen der Fall fein witvde, ein Ausbrecdjen u befiivdyten wiive.
Die hintere Sufdyirfungsflicye ift daher bei den angegebenen Winteln unter

§. 200,



1148 Biertes Capitel. [§. 200.

einem Anjtellwintel von etwa 15 bis 25° gegen die Sohle geneigt, woju
man bemerfen fann, da der Anfteliwintel bei Holzhobeln deswegen grifer
gewihlt werden mup, ald bei den Stidjeln fitr Metall, weil das Hobeleifen,
wenigftens: dagjenige der Sdyropphobel, bei dem Beginne der Span-
bilbung verhiltnigmigig fdymell in dag Holj eindringen foll, was nad) dem
in §. 148 bhieviiber Gefagten nid)t moglid) wive, wenn der Anftellungs-
winfel nur wie bei den Stidjeln 3 bis 4° betvagen witvde. Wenn die Hand
bed Arbeiters dem Hobel mit einem beftimmten Druce gegen das Arbeits-
fiid pre@t, jo dringt dag um eine gevinge Grisge itber die Sohle des Hobels
Dervorragende Hobeleifent bid zu dem Betrage diefer Hervorragung in das
Dolj ein, und bei der Veridjiebung ded Hobeld in dem Sinne des Pfeiles
tird ein diefer Tiefe ded Cindringens entfpredjend dider Span von dem
Avbeitsftitde dadurd) abgeldft, daf die feilformige Schneide fich unter den
©pan gwingt und denfelben nad) oben hin abhebt, jo daf diejenige Jug-
oder: Opaltjeftigleit ju iiberwinden ift, die dasd Holz in der zur Arbeits-
flicge bc fentrechten Ridytung ausdjuitben vermag. Hievin ift ein wefent:
fidjer Unterjdyied dev Spanbiloung bei Holy und Metallen ju evfennen, da
bei den legteven, wie in §. 148 néher angegeben worden, vornehmlid) dic
Sdjerfeftigteit zu itbevwinden ift. Nur bei fehr Hartem Holze wird ver-
mige einer fteileren Stellung de8 Hobeleifens eine Hanptjidylic) abjdjevende
Wirkung defjelben, dhnlid) wie bei dem Hobeln der Metalle, exjielt.

Cin wefentlider Unteridjicd in der Bearbeitung von Holy und Metall
ift ferner daduvd) gegeben, daf bei dem crfteren wegen dev Faferftructur die
Wiberftandsfihigleit nad) verjdjiedenen Ridjtungen verjdjieden ift, wihrend
bei ben Metallen cine foldje Berfdjicdenheit entweder gar nicht oder bei ge-
wifien gewalzten Creugnifien dod) nur in einem fitr die Bearbeitung gany
unmertlidhen Grade vorhanden ift. Bei dem Hobeln des Holzes aus freier
Hand adjtet man immer davauf, daff die Bewegung des Hobeld moglidyft
mit dev RNidytung de8 Fajernlaufes iibereinftimme, da nuv hierbei die ge-
witnjdjte: glatte Avbeitsfliche erreichbar ift und das Hobeln den geringften
Kraftaufwand erfordert. Wenn dagegen das Hobeleifen in einer um Fafern-
laufe fentrecyten Ridytung fortgejdjoben wixrd, jo erhilt man eine mehr oder
weniger vaube Avbeitdflicdhe deshalb, weil jede eingelne Fajer von bder
Sdyneide in deven ganger Liinge angegriffen wird, in Folge wovon mehr ein
Abreien al8 Spalten eintritt. . Dagegen wird bei dem Hobeln nady der
Liingsridytung der Fafern jede eingelne derfelben immer nur in einer jdymalen,
dem gevingen Querfdnitte der Fajern entfprechenden Breite evgriffen, fo
dap jene vorftehend gedachte abfpaltende Wirtung miglic) ift. Wenn wan
daber vielfad) Hobel anwenbdet, deren Sdyneide ed, Fig. 777, jdjuiig gegen
die Bewegungdridhtung ab geftellt ift, jo gefdjieht dies hauptjichliy, um
aud) jodje Gegenjtinde Binveidjend glatt bearbeiten ju fomnen, bei denen
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bie Fafern an verjdhicdenen Stellen abweidjende RNidjtung jeigen, wie dies
beifpielsweife bei der im der Figur gezeidyneten rafhmenartigen Verbinduug
ber Fall ift, wo in der Cde jwei Holzer mit recjtwintelig fid) freuzenden
Fafern sufammenitofen. Duve) die jdyriige Stellung des Cifend verhindert
man, daf die Scneide an einev Stelle mit der Fafernvidjtung zujammens
fiillt, und man evyielt gleichzeitig duvd) die gegen die Bewegungsridtung ded
Dobe(8 geneigte Stellung die Bortheile ded gezogenen Sdynittes, woritber
auf die in §. 54 angefithrien Bemerfungen
verwiefen werden mag. Anudy fite frumm
und unvegelmifig gewad)jene Hilzer wer
ben devartig fdriig geftellte Hobeleifen mit
Bortheil verwenbdet.

Wenn die Fafern, die muv in den feltens
fen Fillen einen gany gevaden, vielmehr
meiftens einen mefhr oder wenigev gefritmm=
ten und gewundenen Verlanf jeigen, on
einer Gtelle aug der Arbeitsfliche hevaus-
treten, wie in Fig. 778 angedeutet ift, fo findet an diefer Stelle gar leicht
ein Ausreifen der Fofern ftatt, fo daf die hergeftelte Flide vauh und
unanfefnlic) ausfillt. Insbefondere tritt diefer Uebelftand ein, wenn der
Dobel an der betradjteten Stelle in der Ridjtung von a nad) b bewegt wird,
wifrend die entgegengefepte Bervegung von b nad) @ den gedadjten Uebel-
ftand vermeiden (igt, weshalb der Dolzarbeiter, fo weit moglid), immer die
Regel befolgt, nid)t gegen das Holy, wie man fjagt, in dev RNidytung ab,

Sig. 778, fonbern mit dem Holze in der Nidy
tung ba zu fobeln. Der Srumd,
wavunt bet dem Urbeiten in der
Ridtung a b der gedadjte Uebelftand
fidh einftellt, ift unjdyoer u evfennen.
Stellt ¢ d einen Span von einer ges
wiffen, nidht u gevingen Stixfe vor,
bev fid) auf der oberen Fliche des
$Hobeleifens f aus dem Hobel heraus-
jdhiebt, o wird gegen die untere Fliche diejes Spanes von dem fdynell nad)
vorn bewegten Hobeleifen ein peftimmter Drud nad) oben hin audgeiibt,
wodurd) dem Span das Beftreben ertheilt wird, nad) der Ridjtung der
Fafer ce hin, nad) welder dev Bufammenhang des Holzes verhiltnifniifig
gering ift, einjuveifen und daun abjubredyen, fo bdaB fic) bierdurd) die
Raudigleit der Arbeitsfliche evflirt. @8 ift erfichtlich), daf die Tiefe diefes
Ginveifens im Allgemeinen wm fo groger fein wird, je fteifer und ftarver
dev betradytete Span ift und je mehr derfelbe alfo in gewifjem Sinne die
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Wirkung eined Hebel8 ausitben fann. Ehenfo evfennt man aus der Figur,
warum der gedachte Uebelftand nicht ju befiivchten ift bei einer Bewegung
ded Hobeleifens nad) der entgegengefesten Ridhtung von b nady a.

Da 8 nun nidt immer angiingig ift, den Hobel in der gedachten Ric)-
tung mit den Fafern gu fithren, befonders nidyt bei Frumm gewadhfenen
Dilzern, wo oftmal8 eingelne Fafern an beiden Enden nad) entgegengefepten
: Ridjtungen aus dev Arbeitsfliche
audtretenn, o wendet man aud
vielfad) ein anbdeves Mittel ur
Bermeidung ded Cinveifens an,
davin beftehend, daf man den ent-
ftehenden Span unmittelbar nad
feiner AblsTung von dem Arbeits-
ftitfe umtnidt, fo daf bdie vor-
ftebend gedachte hebelartige TWir-
fung nidyt itattfinden fann. Man
evreidyt diefen Bwed in fehr ein-

. = 7 fadjer Weife durd) Anbringung
'Z;/{///////%/////% einer  befonderen Dedplatte cd,

&ig. 779, auf dev obeven Fliiche

be8 Hobeleifens ad. Diefe mit dem Hobeleifen durd) eine Schraube 7 ver:
bunbdene Dede reich)t mit ifrem unteren algerunbdeten Ende e nabhegu bis an
die Sdjneide, hinter weldjer fie nur ehwa um die Dide de8 Spanes juriid-
ftet. JIn Folge diefer Anordnung trifit der abgeldfte Span unmittelbar
nad) feiner Bildung gegen den gefritmmten Theil de der Dede, wodurd) e
: in vielen didyt neben einander gelegenen
Wi 780: Puntten eingefnidt wird, fo daf er

in ber befannten lodenformigen Geftalt
ausd dem Hobel nad) oben Beraustritt.
; Pan verwendet diefe jogenannten Dop-
peleifen immter, wenn e8 auf befondeve
Sdyonbeit und Sldtte der gu Hobelnden

Flachen anfommt, wihrend bet dem Av
beiten aud dem Rofen, dem fogenannten Schhroppen, in dev Regel die
einfadjen Hobeleifen, d. . foldje ofme derartige Decplatten, verwendet
werder.

Bur Herftellung ivgendwie gefriimmter oder gejdjweifter Profilleiften, wie
{ie namentlic) zur Herftellung von Gefimfen gebraud)t werden, giebt man
den Hobeleifen die entfpredjenden Fovmen, von denen einige in Fig. 780
dargeftellt find, und man at dafiiv natitr(id) aud) der Sofhle des Hobels
Da8 jugebirige Quevprofil gu geben. Cine weiteve Befpredjung dev ver-

Fig. 779.
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idjiedenen, 3u gang bejonderen Bweden dienenbden Hobel famn bhier umter-
bleiben, und e8 mag nur bemerft werden, daf man in gewifjen Fiillen,
namentlid) bei der Herftellung von Falzen, Anfisen und Nuthen dem
eigentlidhen Hobeleifen ein Borfdneidmeffer vorangehen [aBt, deffen
Sdneide in die Ridytung der Bewegung geftellt ift, fo daf e8 in dem Holse
nur einen bis 3u Deftimmter Tiefe veichenden Cinfynitt ergeugt, wiibrend
ba8 Hobeleijen die Spine bis u diefem Einfdhnitte abhedt. In ig. 781

Fig. 781. Fig. 782.

SN

ftellt @ biefes Borjdyneidbmefier und b dad DHobeleifen fite einen Falzhobel
vor, weldjer dazu dient, an der geraden Kante eined Polzftiides einen Anjap
ober Falz Herzuftellen. Soldhe Borfdyneider find unerliflic), wenn der
Hobel fentredit su den Fafern iiber diejelben gefithrt oerden muf, in weldjem
Falle das Borjdyneidbmeffer die Fajern quer ju durchicyneiden Hat, weil ofne
vaffelbe dic Fajern an der Seite abgeriffen werden mitften, womit eine glatte
ig. 783. eitenflide nidht u er-
reidjen wive.  Dagegen
bleiben die Borjdneider in
ber Jegel bet den Hobeln
fort, weldje nady Fig 782
jur Derftellung von Nuthen
(A), und den in diefe pafjens
pen Federn (B) gebraudyt
werder, da hierbei der Hobel
gewdfnlid) nad) dem Fas
fernlaufe avbeitet.

Die zum Crfage der
Pandarbeit dienenden Holzhobelmaj djinen arbeiten immer .mit einem
Mejjertopfe, d. . einem auf eine fehmell umlaufende Ave oder LWelle
gefesten LWerfzeuge von meift vietfeitig prismatifher Fovm, auf defjen
Geitenflichen Diefier befeftigt roerden, bte in Beiehung auf die Fovm und
RNeigimg der Schneiden im wefentlichen mit den vorbefprodjenen Hobeleifen
der Handhobel itbeveinftimmen. Diefe Meffer, deren man meiftend et
bi8 vier, nur ausnafmsweife eins amwendet, haben bei den Bretthobel-
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mafdyinen eine iiber bie gange Breite dev ju bearbeitenden Bretter veidjende

Linge, wibhrend fie fiiv andere Bwede,

Fig. 7841 u. IL

fo 3. B. jum Cbenen der Brett-

fanten, nur entipredjend gevinge
DBreite erhalten.

Cin”gewihulicher Meffertopfl)
fitr - Dolzhobelmafdjinen ift in
Big. 783 (a. v. &.) abgebildet,
woraud erfidtlidy ift, wie auf
jeber der vier Seitenflidhen durd)
Sdyrauben a, deven Kipfe in den
Nuthen b ihren Halt finden, ein
Meffer ¢ befeftigt werden fann,
908 zur Aufnahme der Scyranben
mit entfprecienden Schligen ver-
feben ijt. Die Befeftigung diefes
Sopfes mittel8 der cylindrifden
Bolrung d und durd) einen Keil
odber eine Feder auf der Meffer-
welle ift leidyt verftindlid).

Die Figur 784 I zeigt den
LQuer|dynitt eines joldjen Mefjer-
fopfes der Woods Madyine Co.
in Bofton, woraud aud) die
Lirtungsart exfenntlid) ift. Den
im Sinne ded Pfeile8 mit grofer

Oejchmindigteit umlaufenden
Meffern wird dag Holz in ders
felben Richtung entgegengefithrt,
wie e8 vorftehend fiir die Wetall-
frasmajdjinen al8 jwedmifig er-
fannt wurbe, und var rubht dasd
Holy dabei auf eimer unterhalb
der Meffer angebrachten Platte,
die in Fig. 7841 mit a begeidynet
ift. Unmittelbar vor dem An-
grifispuntte b der Mefjer wird
bag Holy durd) einen belafteten
Arm ¢ feft niedergehalten, weldjer

1) Majdyinenfabrit von Crnit
Rirdhner & €o., Leipjzig.
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den Unebenfeiten des Holzes entfprediend nadigiebig ift, da ev um Japfen d
drefbar an den feften Lagern der Meffertvommel aufgebiingt ift. Dinterhalb
der Meffertvommel fann eine Platte ¢ durd) Schrauben f fentredyt verftellt
und gegen bie beavbeitete Fltiche des Dolzed geprefit werden. Die ge-
bildeten Spiine treten an
ber gefritmmten Flide g
empor und fonnen ober-
halb ywedmifig von der
Saugmiindung  eined
Bentilators aufgenom=
men werden, der ihre
Cntfernung bejorgt. Die
bier dargeftellte Mieffer-
trommel wird zu beiden
Seiten durd) wei Rie-
men angetvieben, eine
nordbnung, die nidht
immer “gefunden woird;
hiufig bedient man fich
eined eingigen YRiemensd
jur  Umbdrehung  der
Meffertrommel.

Bur Herftellung von
breiteven Gefims:
leiften bejest man hiufig die verfdhiedenen Flichen des prismatijdyen
Mefievfopfes mit Meffern, von demen jedes nuv einem Theile des herzu-
ftellenten Profiles entfpridyt, wie dies aus Fig. 785 erfidilicy ift, wo von
den angewandten vier Meffern zwei gegen=
iiberliegende & bdie Dobhliehle berftellen,
wiihrend jwei anbdeve Meffer b dem Stib-
dhen entjpredjend angebradyt find.

Die Cinvidjtung eines Mefferfopfes zum
Nuthen ift aus Fig. 786 erfichtlich, ausd
ber man bdie beiden diametral gegenitber-
ftependen Nuthmeffer a erfennt, und wo
vor jedem Diefer Deffer zu beiden Seiten
bie Borjdyneider b angebradht find, die mit
ihren jdharfen Biihnen das Holy rigen, um, wie vorftehend angegeben yourbe,
glatte Seitenviinder der evzengten Nuthen ju erhalten.

Bei mandjen Frismafdjinen jur Herftellung gefehlter und gejcyweijter
Qrbeiten wendet man aud) wohl nur ein einziges gehorig profilivtes Meffer

Weisbad:Herrmann, Lehrbud) der Medhanit. IIL. 3. 73

Fig. 785.
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an, da8 einfad) in einen Schlis der WMefferwelle eingefest und darin durd)
einent Reil ober eine Sdyraube befeftigt wird. Bwedmigiger ift aber aud)
in" diefen Fallen die Anwendung eines befonderen Friistopfes, etwa nad) Axt
der Fig. 787, worin wei iibeveinftimmend geformte Deffer diametral
gegenitber befeftigt find, weil bei diefer Ausfithrungsart eine genaue Aus-
gleidung de8 Gewidtes beffer miglic ift, ald bei der gedadjten Anbringung
nur eine8 Meffers. Fiir den rubigen Gang der Majdjine ift e8 nimlich
von hervorragender Bebdeutung, daf der Schwerpuntt der Mefjermwelle genau
in deren geometrijdjer Are liegt, daf alfo nirgendwo ecinfeitig Mafjen an-
gebradht find, deren Gewidte nidht durd) andere Maffen ausgeglichen find.
Olne diefe Bedingung wiirden, vermige der duvd) bdie grofe Umbdrehungs:
gefdywindigteit ~ hervorgerufenen Fliehivifte foldjer einfeitigen Maffen bdie
jdhadlichften Wirkungen auf die Lager der Welle und die ganze Dajdhine
hervorgerufen werben, in Folge deven nicht nur ein jdhneller Verfdhleif der
eingelnen Theile, fondern aud) ein umeubiger, Idrmender
®ang fid) einftellen miifte. Bei der Anwendung von et
Meffern hat man auBerdem nod) die Miglichteit, das eine
PDeeffer yum Borfdyneiden oder Scyroppen durc) Entnalhme
eined friiftigen Spansd ju benugen, wihrend das andere in
der Bewegungsridhtung folgende durd) Abjdjiilen eines nuv
feinen Spindjens die Wrbeitsflidye {chlid)tet ober glittet.

Wiihrend die in den Figuren 783 u. 784 befprodjenen
Meeffertopfe, wie fie ur Herftellung von ebenen Flichen
dienen, in ihrer Ginridtung und Wirtungdweife den in §. 195 bejprodjenen
Mantelfrdfen entfpredjen, bei denen die fdneidenden Kanten im Umfange
eined Cylindermantel8 gelegen {ind, hat man bei gewifjen Holzhobelmajdyinen
aud)y Meffertopfe zur Berwendbung gebrad)t, die den Stirnfrifen zu ver-
gleidhen {ind, infofern nimlid) die jdhneidenden Kanten in einer juv Are der
Meefferwelle fentrechten Ebhene licgen, o daf alfo die Mefjerwelle felbft zu
der Bergeftellten ebenen Arbeitsflidhe aud) fenfrecht fteht, wihrend bei den
vorher befprodjenen walzenformigen Meffertopfen die Are pavallel ju bder
gehobelten: Gbene ift.

‘Stellt A in Fig. 788 diefe Are der Mefjeridjeibe B vor, die mit mehreven
gevaden, zur Are fenfrechten Scneiden wie ad ausdgeftattet fein mige, und
denft man fid) ein Brett oder fonftiges Holjitiid C in der Ridjtung des
Preiles unter diefen Mefjern entlang gefithrt, fo exfennt man leid)t, daf bei
diefer Anordbnung die Mefjer an- feiner Stelle pavallel mit den Fafern
arbeiten, wie dies bei der Anwenbdung eined walzenformigen Mefjexfopfes,
ig. 783, iibevall ftattfindet. €8 wird vielmehr jeder Punft des Meeffers
bei feiner Bewegqung in dem Kreife um A in der Gevaden ab genau fenfredt
und in allen anderen Punften geneigt gegen die Fafernvidjtung avbeiten.

Big. 787.
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Audy ift erficytlich, daf ei der gedadyten Anordnung jedes Meffer nur mit
jeinem duRerften Puntte b jur Wirtung fommen fann, aus weldem Grunde
man bei derartigen Hobelmajdinen aud) wofl anftatt der breiten Hobeleifen
nur fpise oder abgerundete Stidel jur Verwendung gebradyt hat. Legen
diefer hiev gedachten Wirfungdweife werden fid) Hobelmajdyinen diefer Avt
wenigev jur Herftellung bejonders glatter und fdhsner Flichen als vielmehr
nur gum eigentlichen Abridyten eignen, d. . ur Hevftellung von Arbeits-
flichen, bet denen e8 weniger auf die Scvnbeit ald bdie riditige ebene Be-

s jdaffenbeit anfommt. Jns-
GE ’ befonbere fat man joldye Mief-
i S ——  ferfdheiben fitr harte Hilzer in

/—’2:-7 ———  Unwendung gebm'd)t. ;
= B — Aud) gum Abridjten Fiivze-
— = ver Doliftiide hat man ficy dex
= f@\ \’ —  Majdhinen mit Mefferjdjeiben
rsy N o l‘F der leptgedachten vt bedient,
509 /——  nur werden dabei die Arbeits-

T\ i . ; . o s

Eint (s ftitde nidht, wie bei lingeven
—— A= DHilern, fenfredht sur Are an
ber Sdjeibe entlang gefiihrt,

fondern man driit fie in dev
Ridjtung der Aye gegen die ebene Mefferidjeibe an, in weldjem Falle natitv-
lid) die eingelnen Meffer als lange gerade Klingen ausgefithrt werden
miiffen, die fid) in vadialer odev gegen dem Radius geneigter Nidytung mig-
It&)ft bi8 nad) der Mitte ju erftreden haben.
“Nad) diefen allgemeinen Bemerfungen itber die Cinvidjtung und QBtrfungé—
weife der Mefferfopfe mbge nun die Befpredjung einiger Majdjinen folgen,
die alg Grundformen fitv die Holzhobelmajdjinen angefehen werden fonnen.

Holzhobelmaschinen. Cine einfadje Hobelmajdjine, wie fie jum
Abvidjten fleinever Holaftiide aud freier Hand gebraud)t wird, jeigt
Tig. 7891) (a.f.S.). Man erfennt hievaus in a die Axe des pridmatijden
Mefferfopfes, itber weldhem fid) zu beiden Seiten die Tijdhe b und ¢ befinden,
die fid) bis u eimem geringen Bwijdjenraume nihern, geniigend, wm die
Wirtung der Meffer gegen die Unterfliche des auf der Tijdyplatte befind-
lidjen Dolzes u ermiglidhen. Die Tijdje fonnen Hoher und tiefer geftellt
werden durd) Scrauben d, durd) weldje eine Verjdyiebung der Tijdhplatten
in ben beiden fdjrigen Pridmenfithrungen e zu evzielen ift. Diefe An-

otduung einev Berjdhicbung in geneigten Ridytungen ijt deshalb gewdflt,

1) Gidfijde Stidmajdinenfabrit in Kappel-Chemnis.
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