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die Seite der hevzuftellenden Regelfliche mit der Aye bildet. Cine joldje
Ginvid)tung findet man an dev unten angegebenen Stelle ).

Wiihrend die vorftehend angefithrien Cinvidjtungen die geeignete Bewequng
oe8 Gtidjels mit Hiilfe von Fithrungslinealen oder Schablonen be-
wirfen, hat man fiiv eingelne Gegenftinde auc) foldje Anordnungen vor-
gefchlagen, weldje die exforderliche Bewegung ded Querjd)littens durd) geeig-
nete Kurbelgetriebe ober Hebelverbindungen evzielen laffen. Insbejondere
ift man mefrfac) beftrebt gewefen, dag Abbrehen der Riemjdjeiben nady dem
aligemein gebriudyliden gewslbten ober bandjigen Profile duvd) felbftthitige
Gupporteinrihtungen in diefer Art ju evmibgliden, in welder Hinfidyt auf
die unten angegebenen Stellen 2) vermwiefen werden mag.

Hinterdrehen. Bur Herftellung der nad) §. 146 vielfad) yur Bear-
beitung von Wetall und Holy gebriiudjlidhen Frifen Hhat man dem Dreh-
banfjupport eine beftimmte Cinvidhtung gegeben, deven Bwed und Wirtungs-
art aud Folgendem erfidtlich wird. LWie {djon oben anfithrt wurde, ijt
eine Frife, die man aud) wohl al8 Sdhneidrad bezeidinet, im allgemeinen
ein Umbdrehungsfisvper, der am Umfange mit mehr ober minder vielen
Cinfdnitten verfehen ift, durdh rocldje ebenjo viele jdharfe Schneidtanten
entfteben.  Diefe fommen bei der Umbdrehung des Werlzeuges nad) ein-
ander juv Wirfung, indem fie feine Spine von dem Arbeitsftitd abtrennen,
fobald man dev Friife neben ihrer Umbdrehung aud) eine fortjdyreitende Be-
wegung gegen dad Arbeitsftiicd evtheilt. Dierbei evyeugt die Frife an dem
Oegenftande eine Rinne oder Fuvdhe, deren Querfdinitt mit dem Profil
der Jrife itbereinftimmt. TWollte man nun ein joldjes Sneidrad einfad)
in der Weife ferftellen, daf man einen nad) dem beabfidhtigten Duerfdynitte
profilivten Umbrehungsforper vingdum mit den erforderlidhen Einjdnitten
verfife, wie died durdy Fig. 632 verfinnlidht ift, fo wiitde die Schneid-
witfung eine mangelfafte fein. &8 wiirbe fi) nimlid) jeder Bahn mit
feinev gangen Oberflidie abed gegen das Arbeitsitit in derjenigen Fliche
anlegen, die durd) die vorausgehende Sdneidtante a d hergeftellt worden ift,
und e8 wiirde hierbei nidyt nuv eine erheblidje Reibung Hevvorgerufen, fon-
vern aud) der Borjdyub der Friife gegen das Arbeitsftitd betvidytlic) evidywert
werden.  Diefe mangelhafte, von den Avbeitern wohl ald8 Witrgen bejeich:
nete Wirfung fud)t man daduvd) ju umgehen, daf man den Biihuen eine
fpiralfsrmig verlaufende Form, Fig. 633, giebt, fo dag ihre Oberfliche
itbevall um einen fleinen Winfel nad) innen von der Umbdrehungsflidye ab-
weidyt, die von ber {djneidbenden Rante a d bei ihrer Umbdrehung befdyricben

) J. Roje, Modern Machine Shop Practice. Part 4.
2) Dingler, B, 43, ©. 141. D. R.-P. Nr. 48777 und 48778,
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witd. €8 ift erfihtlich, daf diefer Winfel mit dem in §. 148 al8 An-
ftellungswintel der Stidjel begeidyneten itbereinftimmt, und dag in Folge
der gedadtenn Anordnung das jogenannte freie Schhneiden jedes ahnes evzielt
wird, bei dem nid)t nuv die gedadjte Reibung an bder Hinterfliche fortfillt,
fonbern audy die Borjd)iebebewegung der Frije gegen das Avbeitsitiid leidht
yu bewirfen ift. Soldje ihne nennt man hinterdrehte, und es Hhandelt
jidy) hier um die Befprechung der ju diefem Hinterdrehen erforderlidhen Ein-
ridjtung de8 Supports.

&8 fann hier gunid)ft bemerft werden, dag die Form der fitr die hintere
Begrenzung der Bdbhne anjuwendenden Linie ab nidyt willtitelich ijt, indem
man von einmer guten Frife
fordern muf, dag fie die ifr
gegebene Profilform, wie fie
ver Sdyneidfante ad jugehirt,
aud) unverdndert beibefalte,
fobald man durd) Sdjdrfen
der ftumpf geworbenen Frife
| dic Sdneidfante von ad nad)
t riidwirts, etwa nad) a, d, ver-
legt. €8 ift leich)t u exfennen,
bafy Diefer Bebingung ent-
fprodjen wird, fobald die Be-
grengung der Adfhne jo gewdhlt
witd, daf die den einzelnen
Puntten der Schyueidtante ju-
gehirigen Linien wie ab, de
durd) ardyimedifdye Sypi-
ralen davgeftellt wevden, fiir
weldje jammtlid) der Suwadys
ded Halbmefjers fitr einen be-
ftimmten Winfel von derjelben
Orbge ift, die aljo itberein-
fimmend durd) die Gleihung » = a @ davgeftellt werden, worin a conftant
und r dev Halbmejfer an einer Stelle ift, die von dem Anfangspuntte um den
Bintel o entfernt ift. Die veridjicdenen, den eingelnen Puntten ugehirigen
Gpiralen unterfdjeiden fid) danad) nur duvd) die Lage des Anfangspunttes, oder,
wag daffelbe jagt, durd) einen conftanten Betrag des Wintels w. Hievaus geht
hevoor, daf irgend wei diefer Spivalen an allen Stellen denfelben radialen
Abftand von einander haben, unbd e8 wird daher die oben ausgefprochene
Bedingung cines iiberall gleichen Scnittprofils evfiillt, fobald die Schmeits
tante iibevall vadial gejd)liffen wird.
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In Fig. 634 ift die Cinrihtung de8 Supportd angegeben, wie fie von
€. Sdyiep jum Hinterdrehen angewandt wird. Dabei wird der Quer:
fdhieber A, der den Sticdhel B triigt, von bder davunter befindliden Are C
aud in Ddie geeignete hin- und uriidgehend Bewegung vermittelft des
Curvencylinderd D verfept, in deffen Cuvvennuthe ein von dem Scieber 4
bervorragender Stift E eingreift. Die Are C wird von einer an dem
Drehbantsbett parallel zu den Wangen gelagerten Welle F durd) die Kegels
viider G umgedreht, wihrend die Welle F' felbft von der Spindel durd)
geeignete Sahnuider bewegt wird. Da die Curve in D jo angeorduet ift,
baf bei einer gangen Umbdrehung der Axe C der Stidjel einmal der Are der

Fig. 634.

Drehbantipindel gendfert und wicder davon entfernt wird, fo folgt daraus,
dafg die Are C {id) bei einer vollen Umbdrehung des- Arbeitsftiides 2 mal
brehen muB, wenn das ju erzeugende Arbeitsftitd 2 Jahne erhalten joll.
Bei einer andeven, von J. €. Reineder?) angegebenen Cinricjtung,
&ig. 635, erfolgt die abwedjfelnde Hin- und Herbewegung ded Quer-
fdlitteng A von ber fentrecten Axe B aus, die auf ihrem oberen Gnde eine
Daumenfdjeibe C triigt, gegen deren Umfang ein mit dem Duerjdjicber ver-
bundener @tijt D durd) Federn F ftetig mit beftimmter Rraft angepreft
witd, fo dap der Schjieber die von der Fovm diefes Daumens abhingige
Bewegung annehuien muf. Die rotivende Bewegung empfiingt die Age B
mittelft conifdjer Rider ebenfalls von einer Liingdwelle E aus, die von der
Drehbantipindel durd) geeignete Bafhnrider umgedreht wird.

1) D. R.-P. N, 28373,
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Die leptgedadyte Einvidtung von Reineder gewiihrt aud) die Miglich-
feit, dag Dinterdrehen dev Biifhne in einer yur Are der Drehbantjpindel
Fig. 635.

idriigen Nichtung vovzunehmen, fobald man die Sithrungsbahn des Quer-
{dlittens und diefen felbft fo einvidytet, daf er um die Aze B entfpredyend
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verbreht werden fann. Aus Fig. 6361) (a. v. S.), weldje fitr diefen Fall
die obere Anfidht eines foldhen Supports davjtellt, ift dies erfidhtlich, es be-
deutet bievin C die den Queridjieber A bewegende Daumenjdjeibe, um deven
Aye der Querfdjicber beweglich) ift. Aus dev Form des duvd) S dargeftellten
Sdyneidrades ergiebt fid)y die Neigung, die man jum Bwede ded Hinter-
brehens der conifd) geftalteten Scyueidyiihne dem Querfchlitten gegen die e
der Drehbant zu geben hat.

Die Geftalt, die man der den Querjdylitten bewegenden Daumenjdyeive
geben muf, beftimmt fid) in Fig. 637 mit Niidfidyt davauf, dag jeder Punit
ver Stidjeljdyneide auf dem Arbeitsftitfe eine avdhimedijche Spivale ergeugen

foll. Dagu ift erforverlich), daf die Groge ver
Ber{djiebung ded Duerfd)littens proportional
mit der limbrehung ded Arbeitsitides, alfo aud
- proportional mit der Umbrehung der Daumen-
fdjeibe fein muB. Died wird dadurd) erveidyt,
baB man aud) dem Daumen die Geftalt ciner
folhen Spivale abe giebt, und e8 geht aus
der Figur hervor, daf wihrend der Umbdrehung
des Daumensd um den Bogen abe die Entfernung des Stidyels von der
Age der Drehbant um die Grdge Ac— Aa — d vervingert wird, dicie
Grisge daher den Betrag des DHinterdrehens darftellt. Die iibrige lm-
drejung de8 Daumend wm den Winfel ¢ Aa vevanlaft dann wieder dic
Riidfithrung des Stidyel8 um denfelben Betrag, und man Hat dabei muvr ju
beadyten, dafs, wenn die Bewegung iiberhoupt miglid) fein joll, die Neigung
ber Daumencurve in irgend einem Punfte derfelben gegen den Rabiue
diefed Punftes den Werth o iiberfteigen muf, unter ¢ den jugehorigen
Reibungswintel verftanden (. Th. 111, 1, §. 160, Curvengetriebe). Das
Avbeitsftiid, an weldjem die dem Furiidfithrenden Theile ca der Daumen:
curve entfpredjende Stelle den Cinjdynitt jwijdhen je jwei Bihnen bilbet,
ift in der Regel an bdiefen Stellen fdon o weit ausgejpart, daf der Stidyel
an denfefben iiberhaupt nidyt yum Schnitt gelangt.

Wenn gur Vewegung ded Duerfdylittens, wie in Fig. 634 angegeben, cin
cylindrifdjes Curvenfdjubgetriebe angewendet werden joll, jo hat man, wic
leiht erfichtlich ift, der in dem Cylinder anzuordnenden Gurve auf der dic
Borjdjiebung bewirfenden Crftredung die Form eines Sdhraubenganges
von iiberall gleiher Steigung zu geben, um der Bebingung einer gleid)
migigen Berfdjiebung ded Queridlittend ju geniigen, die fitr die Crzengung
von avdjimedijdjen Spivalen erfiillt werden mug. In Fig. 638 ift der
Mantel ded betveffenden Cylinders abgewidelt gezeichnet, wovaus erfidytlid)

1) D, R.-P. Nr. 54070.
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ift, daf der Theil a, bed dem Borfdjube ded Stidjels entjpricht, wiihrend
bie Strede da, der Ritdfithrung dient. Aud) hier muf die Fithrungscurve
von der Berfdjiebungsridytung des Selittens iiberall um einen grofeven als
ven Reibungdwintel abmweidjen.

Aud den vorftehenden Bemertungen ergiebt fich) aud), wavum man jid)
jum Hinterdrehen der Werfzenge einer joldhen Borridjtung nidyt bedienen

Fig. 638.

ag

fann, in welder dev Schjicber be8 Supportd durd) ein Rurbelgetriebe oder
ein Rreidexcenter hin und her bewegt wird. Cine foldje BVorvidhtung wiirde
eine Form ded Arbeitsftiicfes etwa wie Fig. 639 jur Folge haben, weldjer
Fig. 639. nid)t wie der avdjimedijhen Spivale die
Cigenjdjaft anbaftet, dag das Profil bei

demt Nadyjd)leifen unverdndert bleibt.
JIn derfelben Weife, wie die durd)
&ig. 633 davgeftellten Scneidrider werden
aud) die jum Gewinbdefdyneiden gebriud)-
O lihen Gewindebofhrer dargeftellt, das
find ftidblerne, mit Schraubengewinden vers
fehene Bolzen, die mit Ruingsnuthen ver-
feben find, um daduvd) die jum Ausjdneiven von Muttergewinden erforder-
lihen Sdyneidfanten ju erjielen (f. weiter unten). Hierbei muf natiiclidy
ber dad DHinterdrehen der Gewindeginge erzeugende Stidjel wiihrend einer
Umbrefung des Arbeitsftitdes um bdie Steigung dev betveffenden Scjraube
nad) der Lingsridytung der Drehbant verfdhoben werden, was man mitteljt
der Leitfpindel und jugehoriger Jahnriider in der in §. 171 bejdyriebenen

At erveidt.

Wenn  die durd) Dinterdrehen ju erjeugenden Werfzeuge nicht mit
arial gevidyteten, fonbern mit gegen die Uye gemeigten ober gewundenen
Guvdjen verfeben find, wie die 3. B. bei den befannten fdjrauben-
formigen Lod)bohrern, Fig. 640 (a. f. S.), der Fal ift, fo Hat man
bei der Uebertragung bder Bewegung von der Drehbantjpindel auf bdie
Are der Gurvenjdjeibe auf die Neigung diefer fdraubenformigen Furdjen
gegen bdie Are entpredjend Ritdfidht ju nehmen, wie aus Folgendem
fid) “ergiebt.

Weisbad-Serrmann, Yebrbud ver Medyanif. TIT. 8 62
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Wenn ein foldjes Werfzeng, etwa ein Bolhrer oder eine Reibahle, vings-
herum mit 2z Nuthen, alfo ebenfo vielen Schyneidfanten verfehen ift, die genau
in_einem Gylinderumfange liegen miiffen, jo ift erfidytlih, daf man diefe
Form nidyt exzielen fonnte, wenn man der den Querfdjicber des Stidjels
beyoegenden Gurvenjdjeibe fitv jede Umbdrehung des Arbeitsftiies genau 2
volle Umbrehungen ertheilen wollte. Denn wenn die Stidjeljpise in einem
gewifjen Augenblide etwa in A befindlid) ift, jo wird diefelbe nad) einer
gangen Umbrehung des Arbeitsitiides nad) B gelangt fein, fofern der Stide!l
wibrend diefer Umbdrehung duvd) die Leitfpindel behuis der Spanverfegung
um AB verjdjoben wurde. Jn beiden Stellungen wive die Cntfernung
de8 Stidjels von bder Are der Drehbant genau diefelbe, da wegen der vovaus-
gefeten Umfepung wijdjen Spindel und Curvenfdjeibe im Berhiilinifie 1: -
die Gurvenfdjeibe genau 2 Umbdrehungen gemadht fat. Wenn nun die
jdyneidende Rante E D gerabe durd) die Stidjelfpige A hindurdhgeht, fo
wird fie vor der Stellung derfelben in B um einen gewifien Bogen B C

Fig. 640.

suriidftehen, der fid) einfach ju %27: findet, wenn % die Ganghihe einer

gangen Sdyraubenwindung von ED und s die BVerfdjiebung A B des
Ctidyel8 bedeutet. Wenn daher der Stidjel in C jum Angriffe fommt, fo

hat fid) die ‘Daumenjdjeibe nod) um den Wintel = %27: orehen miifjen,

und eg folgt hieraus, daf der Puntt C der Scjneidfante eine Heinere Ent-
fernung von der Are haben muf, ald derjenige 4; an die Herftellung eines
genau cylindrijdhen Werfzeuges ift daher nidht ju denfen.

Die vorftehende Betrad)tung zeigt aud) ofne weiteres, wie in diejem Falle
a8 Umfegungsverhiltnif jwifdjen der Drehbantjpindel und der Dammen:
{dyeibe gewdhlt werden muf, wm dem bemerften llebelftande zu begegnen.
Man hat bei jeder Umbdrehung des Arbeitsjtitdes der Are des Dauntens

oder der Curvenjdjeibe z(l + %) llmbtef)unéen au ertheilen, wemn 2,

s und h bdie vorher angegebenen Bedeutungen haben, und wenn die Ber-
fegung des Stichel8 in der Ridjtung von A nad) B erfolgt. €8 ift aud)
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erficytlic), daf bei einev Beridjiebung des Stichels in ber entgegengefesten
Ridytung von B nady A die Umbdrehungszafhl de8 Daumens fitr jebe Ums-

drehung des Avbeitsitiides fid) ju 2 <1 — %) evmittelt.

BWollte man diefem BVerhiiltnif entfprechend die Umfegung durd) paffende
Babnrider erjielen, fo witrde fitr jede andere Oteigung h der Schrauben-
ginge des Arbeitsftiices nic)t muv, fondern audy fiir jede andere Sefcywindig-
feit der Raingsjdjiebung s des Stidjels eine anbdere Umfepung nisthig werden,
aud) wiirde man mittelft einer den Berhiltnifien eines beftimmten Fales
entfpredjend gewiihiten Umfepung den Stichel mur mmer nad) ber einen
Geite hin veridieben diifen, und behufs mehrmaligen Angriffs den Stidjel
leev guvitdjufiifren Haben, dhulic) wie es bei dem Gewindefdyneiven ev-
forberlidy ift.

Um diefe Uebelftiinde ju umgehen, hat Reinederl) eine finnreidje An-
ordnung gerihlt, indem er dag in Th. III, 1 befprodjene Differential-
getviebe jur Bewegung der Daumenjdjeibe benupt. Das Wefentlidye diefer
Anordnung ift aus Fig. 641 (a. f. S.) erfidytlich. Hievin ftellt 4 die jur
Bewegung der Daumenfdeibe dienende, in der Drehbant gelagerte Langwelle
vor, die durd) das auf ifr befeftigte Sahngetricbe B umgebdreht wird, und
in ber oben angegebemen Art mittelft gleicher Regelrider die Are der
Daumenjdyeibe bewegt. Auf der Welle A (ofe drebbar ift bag mit innever
und duBerer Verzahnung verfehene Rad C, das von der Hiilfsare D um-
gedreht wird, inbem ein auf diefer lesteven befindlidjes Getricbe E in ein
Bwifdjenvad F und bdiefes in die dufere Bevzahnung von C eingreift. Den
Antrieb erhilt die DHitlfswelle D von dex Borgelegdwelle dev Drehbant aus
durd) Bahnrider, von denen eins in G vorgeftellt ift.

Auperdem ift, gleichfalls lofe drehbar, auf die Welle A ein auBen ver-
sahutes Rad H geftedt, bdeflen Umbdrehung von einer jweiten Hilfswelle J
aus erfolgt, die mit dem Rade K chenjalls ein Bwijdjenrad umbdreht, das
in die Bihue von H eingreift. Der UAntrich diefer Bwijdenwelle J
wird von der Leitfpindel L der Drehbant abgeleitet, ju weldjem Cnbe eine
langfame Bewegung von L durd) ein Scjnedenradgetricbe und ein Regel-
viderpaar angeovdnet ift. Jn dem Rade H endlid) find jwei Bolzen an-
gebradyt, auf weldjen swei gleiche Stirnviiddien Z fic) lofe drehen, die fowoh!
in dag Triebrad B wie aud) in die innere Berzahnung von C eingreifen.
Diernad) ift die Cinviditung eine derartige, baf die Welle A und das auf
ihv befeftigte Bafhnrad B ifre Bewegung unter dem Cinflug jweier Um-
brehungen erfiilt, von denen die eine von dem Bahnrade C und die anbdere
vont demjenigen H duvd) Bermittelung dev beiven Wedfelviider Z heroor=

1) . R.-P. Nr. 23373,
62
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gerufen wird, fo swar, daf die Umbrehung des Rabdes C von der Drehbant-
fpinbel und diejenige von H von ber Leitfpindel abgeleitet wird.

Um die Wirtung diefes Getriebes ju evliutern, fei angenommen, daf der
abzubrebende Gegenftand 2 jhraudenfsrmige Nuthen enthalte, deren Gang:
hohe gleidh h fein moge. Denft man fic) zunidit die Lingsbewegung des
Stidjels dburd) Ausritdung dev Leitjdjraube unterbrodjen, jo mup die Um-
drefung der Daumenfdjeibe mit folder Sefchwindigleit erfolgen, daf bei
einer gamgen Umbrehung dev Drehbantipindel die Curvenjdyeibe, alfo aud)
die Welle A, genau 2 Umbdrehungen madyt. Fitv diefen Fall, in weldyem

a8 Rad H feftgehalten wird, dienen die beiden Rider Z muv ald eins
fadje Bwifdentider, und wenn dag Rabd C, deffen innere Bevzahnung den
Dalbmeffer ¢ haben mag, eine Umbdrehung madyt, fo beftimmt fidy die Jab!

per Mlmbdrehungen fiir dad Getviebe B vom Halbmeffer b ju % Mmbrehungen.

Man Hat demnad) die Umfegung dev Bewegung jwifdhen der Drehbants
fpindel und dem Rade C fo anguordmen, daf fitr jede Umbdrehung der

Spindel dem Rabde C Z% Drehungen mitgetheilt voerden.
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Denft man fid) nun, dag fiir eine Umbdrehung ded Arbeitsftitcfed dev
Gtidyel durd) die Leitjdjraube um eine SGrife gleid) s der Linge nad) ver-
fchoben werde, fo gehort bagn eine Bewegung der Leitfpindel, deven Sang-

bishe gleich I fein mag, von — umbrebungen Anbdererfeitd entfpricht eine
Ber{djicbung des Stidyels g[etd) s lings bdes Arbeitsftiides einer Windung
der jdjraubenformigen Nuthen im Betrage % einev lmbdrehung, und man

hat daer die Cinvidtung fo gu treffen, dafp mit jemer Berjdjiebung des
Stidjels um s eine weitere Umdrefung dev Daumenidjeibe oder der Welle A

im Betrage von z—;; Umbdrehungen nad) der einen ober anderen Ridytung

verbunden ift, je nachdem der Stidjel nad) dev einen odev anderen Ridjtung
verfdjoben wird. Diefer Bedingung muf dag angewendete Diffeventialgetriede
geniigen.

®efest, man Hilt dad Rad C feft und bewegt muv dasjenige H, wie es
ber Fall ift, wenn bei ftillftehender Drehbantipindel die Leitfpindel aus
freier Hand umgedreht wird, um den Stichel yu verfegen, o erzeugt eine
Umbdrehung des ERabeé H nad) den befannten Regeln iiber Riderwerfe

(. TH. I01,1) 1 + - b + Ulmbrehungen de8 Rade§ B und der
Welle A in derfelben Ith)tung Fitt 1 Umgang ded %rbettﬁftixd’eé obex

fite z—- Umbrehungen der Welle A mup daher das Rad H P b + Um-

prehungen machen. Da fiiv diefe Jeit bte Leitfpinbdel ~l— Umbdrehungen. madyt,
fo exgiebt ﬁc[; a8 umiegungénerbﬁttniﬁ 3miid)en der Leitfpindel und dem
Rade H mte h 5 + oder gIetd) a bi .
verhiltnify gan; unabhingig von der Verjdjiebung s ift, fo geht daraus
hevvor, baf die Biev bejdrichene Cinvidytung, wenn fie fitv ein beftimmtes
UArbeitsftiid einmal riditig angeordnet wurde, fitr jeden beliebigen Berfdyub
ves Stidjel8 jorohl ritdwirts wie vorwirts vidtig arbeiten mug.

&8 mag bemertt werden, daf diefe Cinridjtung nidht nur fitv die Her-
ftellung der erwdfhnten fdjraubenfsrmigen cylindrijden Bohrev, jondern aud
fitr die der conijcjen Reibahlen mit jdraubenfirmig gewundenen Scyneid-
fanten dienen fann. Die conifdje Form, weldhe bdiefe Reibahlen immer
haben, fann man nad) dem frither Angegebenen leicht dabdurd) evzeugen,
baf man den Reitftod entfprechend feitlic) verjdyiebt.

Beijpiel. G moge ein Wertjeug mit fitnj jhraubenjdrmigen Scyneid-
fanten Berzuftellen jein, deren ®anghdhe 7 = 100 mm betragen mdge. Die

Da diefes Ueberjepungs-
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Leitipindel der Drehbant Habe eine Gteigung von 10 mm, und e8 mige vas
Berhilinif der River B und C des Differentialgetriebes ju % gewdhlt torden
fein, wibhrend die Daumenjdeibe von der Welle 4 qus durd) jivei gleide conijche

Riider betricben werden foll. Man hat fiix die Bewegung ved Rades C von ber
Drehbantipindel ein Umjegungsverhilinif 3u wiblen, das fidh) durd) z% wie 5:3

berechnet. Undererfeits ift jwijhen dem Rabe H und der Leitipindel die Be-
wegung in joldjer Urt ju iibertragen, bag fiir jede Umbrehung der Seitjpindel

21 b 8:16.:1 .k
bagmabH‘Tb—{—c“—lOO e

é Umbdrehungen madt.

Drehen von unrunden Gegenstinden. Die in dem borher=
gebenden Paragraphen befprodjenen Cinvidtungen evmigliden die Der-
ftellung von fogenannten unrunden egenftiinden, b. 5. von joldjen, deren
Querfdynitte eine von dem RKreife abroeidjende Form Haben, dadurd), daf
bem Otidjel wiihrend jeder Umbdrehung des Avbeitsftiides eine beftimmte
{dwingende Bewegung fentrecit zur Are dev Drehbant evtheilt wird, wihrend
da8 Arbeitsftiid fic) um die unverinderlidhe Are der Drehbant breht. Man
fann den gleichen Bwed der Herftellung unrunder Oegenftiinde aud) dadurd
evreidjen, daf man den Sticjel, abgefehen von ber filr die Spanverfegung
dienenden Fortritdung, in fefter Lage erhilt, und dagegen dem Avbeitsitiide
auBer feiner Umbrehung um die Spindel eine fdwingende Bewegung in
foldjer Art ertheilt, daf dadurd) der Abftand feiner Are von der Stidyel-
fdneide gewiffen Beviinderungen untevworfen ift, yoie fie qur Cryengung
der gewiinjdjten Form nothig find. Bon den ver{djiedenen, diefem Bwede?)
dienenden Einvidytungen mige- hier mur die von Kody und Mit{ler an-
gegebente niiber befprodjen werpen.

Bei viefer Drehbant ift die DOrehbantipindel A, Fig. 642, hohl gemadyt,
fo baf in ihrer Hohlung concentrifd) eine jweite Spindel B gelagert werden
fann, die unabhingig von A in demfelben Sinne wie diefe umgedreht wird.
Um died zu eczielen, dienen bdie beiden Bahnrider C und D, von denen C
auf dev Hauptipindel A, und D auf der inneren Are B befeftigt ift. Sn
diefe Fiider greifen jwei andere River ein, die fid) auf einer an dem Drehe
bantsbette pavallel ju den Wangen gelagerten Hiilfswelle E befinden. Diefe
vier River bilden daber ein doppeltes Borgelege, deffen Wirfung darin be-
fteht, von ber Hauptipindel A die immere Opindel B in derfelben Ridjtung
mit vergrdferter Gefdymwindigleit umgudrehen.  Duvd) eine entfprechende
Austaujdung der Rider mit anderen hat man e8 in der DHand, bdas
Berhiiltnif diefer beiden Oejdywindigleiten nad) Bedarf u verdindern, es
mige -diefes Berhiiltnif allgemein durd) n beseidyret werden, jo daf die

1) Btidrit. d. Ber. deutjdh. Ing. 1876, Thl, XXXII.



