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Fall erhilt man das gejuchte Verhiltnif 2 — Z—l duvd) Z—‘ . :—' audgedriidt,
2 2 2

fo daff bas yweite Borgelege aus den Babuviibern mit 4, und mit 45 Bihnen
au bilden ift.

$ierbet ift immer vorausgefest worden, daf die benuste jdyrige Linie
genau durd) einen Scjnittpuntt dev recytwinfelig fid) fremgenden hindbuvd)-
gebe; wenn died nid)t der Fall ift, wenn vielmehr ein fo benupter Sdynitt-
puntt wie I wm eine gevinge Grisfe auBerhalb dev benusten durd) c; gehenden
fdyriigen Linie liegt, fo erhiilt man duvd) die Bevwendung der betveffenden
Riider 4, und i, eine Umfegung, die nicht genau gleich der verlangten ift,
fondern fid) von derfelben um jo mebhy unterjdyeidet, je weiter der Kreuzungs:
punft T von der jdjrigen Linie entfernt ift. Wan wird daber in foldyem
Falle von mehreren jur Answafl in Betvad)t fommenden Kreuzungdpuntten
bemjenigen zu wiblen baben, weldjer der betreffenden djrigen Limie am
niidften (iegt. Grzielt man auf joldje Weife nid)t die geniigende Genauig:
feit, o fann man dafjelbe BVerfahren leicht wiederholen, indem man jept ein
andered Riderpaar fiir das eine Borgelege willtiiclich) annimmt. Vet der
grofien Angahl dev mioglichen Bereinigungen von je zwei Riidern, die mit
der Anzahl ber Schnittpuntte dev fid) rechytwintelig freuzenden Linien iibevein-
ftimmt, witd man in jedem Falle die geftellte Aufgabe nrit einer ausreidjen:
den Anniherung [Bfen fonnen.

Die mit einer foldjen Beftimmung verbundene Genauigteit hiingt, wie
bei allen graphijdjen Grmittelungen, von der Grife der Beiynung ab, fo
baf e8 fid) empfeflen wird, fiir diefelbe einen nidht ju Eleinen Magftab 3u
©rumde ju legen. Fiir dew Fall aber aud), daf die erziclbare Genanigheit
nidyt audveid)t und die numerijdje Recynung daher nidjt zu entbehren ift,
fann man fid) ded hier angegebenen graphifden DHitlfémitteld dod) vortheil
foft bedienen, um fhnell eine Ausroafhl unter den vielen mbglichen Rider
veveinigungen gu treffen und dadurd) die numevijdhe Bevecdymung auf cin
geringe8 Map 3u bejdhrinten.

Revolversupport. Diefe Begeicynung fithrt eine Cinvidytung des
Supports, durd) weldje die Drehbant bejonders geeignet wird, jur Mafjen-
erzeugung gewiffer Gegenftinbde ju dienen, die in grofer Anzahl ferzuftellen
find, und von denen man eine genaue Uebereinftimmung in Bezug auf die
Form und die Abmefjungen fordert. Soldhe Gegenftiinde find 3. B. Stifte,
Unterlegidjeiben, Sdyraubenmuttern, jowie namentlid) die feineren Bejefti-
gungsidjrauben, die fiiv gewifie Sweige der Metallverarbeitung, 3.B. fiir bic
Waffenfabrifation und den Vau von Nihmajdjinen vielfad) gebraudyt werden.
Wollte man dieje Gegenftiinde durd) Hanbdarbeit Herftelen, o witrde hier
mit ein erheblicher Beitverluft verbunden fein, und pwar nidyt nur wegen
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be8 hiufigen Aus- und Einfpannens der verfdjiedenen dabei in Gebraud
fommenden Stidjel, Bohrer und jonftigen Werfzeuge, jondern Hauptfadlidy
aud) dedwegen, weil diefe Art der Darftellung ein hiufiges Meffen der
Arbeitsftiide evforderlich madjen wiirbe. Hiermit fteht ein anderer gewidtiger
Uebelftand in Berbindung, der die Genauigfeit der ausjufithrenden Arbeit
betrifft, denn e8 ift erfidytlidy, daf es bei der Derftellung durd) Handarbeit
nid)t gelingen fann, eine grofe Anzafhl von Gegenftinden fo genau itbevein-
ftimmend anjufertigen, wie bdies fiir bden vorliegenden Rwed nothig ift.
Man fann im Gegentheil erfahrungdgemi behaupten, daf unter vielen,
durd) Handarbeit hevgeftellten gleichartigen Segenftinden faum jemals et
voll ftindig iibeveinftimmen.

Um diefen Uebelftinden ju begegnen und eine fdhnelle und genaue Aus-
fithrung der betreffenden Gegenftinde auf dev Drehbant 3u exmigliden, Hat
man den Support mit einem Stidjelhaufe ausgeriiftet, dag quv gleidyzeitigen
Aufnabme einer groferen Anzafhl von verjdjiedenen Sticheln ober amdeven
BWertzeugen cingeridytet ift. Diefem Stidjelhaufe giebt man eine joldje Bes
weglicfeit, daf man nad) einanbder diefe verfdjicbenen Werfzeuge eingeln jur
Wirtung bringen fann, und wm died ju evreidjen, ift die Cinridhtung ge-
troffen, daf man mittelft eined einfadjen Dandgriffes den jedesmaligen
Wedyfel bes Werfzeuges evjielen fann. Diefe eingelnen Stichel ober Wert:
seuge mitfjen dabei eine foldje Form und Stellung erhalten, daf durdy ihre
einander folgenden Wirtungen dem Arbeitsftite die Geftalt des hevzuftellen-
ven Gegenftandes evtheilt wird. €8 ift erfidtlich, dag vermige einer joldjen
Anordmung die Herftellung jdhuell erfolgen fann, indem fowohl das Aus-
und Ginfpannen, wie dad jeitraubende Mefien wegfillt, und daf eine voll-
ftindige Uebereinftimmung allev eingelnen Gegenftinde wenigftens fo lange
3u erveidjen ift, al8 die eingelnen Werkeuge nidyt durd) die Abnugung ifrer
Sdyneiden ihre Form und Stellung veviindert haben. Um den gedachten
Bwed ju ereidjen, fithrt man das Stidjelhaus in der Regel in Fovm eines
um feine Aye drehbaven Cylinders oder Jdjeibenfrmigen Kivpers aus, welder
die eingelnen Werkzeuge concentrifd) ju diefer Are und in gleichen Abftinden
von einander enthilt. Jn Folge hiervon ift e zur Audwed)jelung eines
Wertzeuges durd) das nidjftfolgende nur nithig, diefes Stidjelhaus um bden
nten Theil einer gangen Umbdrefung ju drehen, wenn n die Bahl der darin
vorhandenen Werfzeuge ift; eine Bahl, die gewihnlich ju fedhs oder adyt an-
genommen witd. Wegen diefer Anordnung fhat bdie betvadytete @inrid)tung
den Namen Revolverfupport evhalten.

Die Cinvidtung eined folden Supportd geht aus Fig. 628 (a f. &.)
bervor. Dasg cylindrijdhe Stidhelhaus A ift mit fed)8 Oeffmmgen zur Auf-
nahme von ebenfo vielen Wertzeugen verfehen, die itber den Umfang von A
hervorragend, durd) die Drudjdyrauben a feftgeftellt werden tonnen. Diefes
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Stidjelhaus ift in dem Schicber B befeftigt, der in priématifden Fithrungen
auf dev Unterplatte de8 Supportd nad) der Lhingsridytung verfdjoben werden
fann, welde Richtung mit derjenigen der Drehbantsrangen itbeveintimmt.
Die Verfdyiebung wird mittelft des :

Handhebeld C erzielt, indem deffen Are Gig. 6281,

ben Bahnfector D trigt, deffen Biihne
in eine an ber feften Unterplatte des
Gupportd angebrachte Babhnftange E
eingreifen, fo bag eine Hin- und Hers
fhwingung diefes Hebeld eine Verjdyie
bung de8 Sdylittens und bdes Stichel-
haufes bewirft. Crjolgt diefe BVerjdyie-
bung durd) Umbdrehung des Hebels im

Big. 62811,

{4 T
LT e

Sinne des Pfeiles b in der Nidjtung von ¢ nad) d, jo wird nidyt nur das
vorher jur Wirkung gefommene Wertzeng von dem Avbeitsftiid juviidgeogen,
fonbern gleidjaeitig eine Umbdrehung des Stidjelhaufes um den jechsten Theil
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be8 Umfanged Hervorgerufen. Died gejdjieht dadurd), daf die an dem
Sector D bei F drehbar angejdlofiene Schubftange G mit einem an ifrem
anbeven Ende angebradjten Bapfen Z in eine Lide bes fed)Szihnigen
Raded H tritt, wodurd) diefem Rade die erforderlidhe Umbdrehung um 60°
ertheilt wird, duvd) die der niichitfolgende Stidjel an die Stelle ded vorfer-
gebenbden tritt. E8 ift felbftverftindlid) exforderlid), dag Stidjelhaus in
jever ihm gegebenen Stellung gany unwanbdelbar feftyuftellen, damit feine
unbeabfidytigte Berftellung ded Werfzeuges eintveten fann, wie fie in Folge
ber Cinwirfung auf das Arbeitsjtiid fevvorgerufen werben wiirdbe. Sum
Bwede diefer Feftitellung dient dev Riegel L, der feiner Linge nad) ver-
{chieblid), mit feinem Cnbe in einen Einjdjnitt am Umfange der Scheibe N
eintritt, die mit dem Stidjelhaufe feft verbunbden ift. DHierdurd) wird diejer
Sdjeibe und damit dem Stidjelfhaufe jede Berdrehung verwehrt, und es ift
flar, daf fitr die fec)8 Stellungen des Stidjelhaufes die Scjeibe NV in gleidy
migiger Bertheilung vingdum mit derfelben Anzahl von Einfdynitten vers
feben fein muf. Aud) erfennt man, wie vor der jededmaligen Drehung des
Stidelhanfed durd) die Schubftange G ein Suritdiiehen ded Niegeld L aus
dem Ginfdynitte der Schjeibe N exfolgt, indem 3u diefem Bwede der mit dem
Sector verbundene Stift O gegen den Arm J ded fleinen Doppelhebels K
trifft, wodurd) bdiefer in eine Scjwingung verfest wird, fo daf der anbdere
Arm diefed Hebeld den RNiegel L an einem Hervorragenden Stifte S exfaft
und aus der Scheibe N herauszicht. Cine gegen das Ende des Riegels L
dritdende Sdyvaubenfeder preft ihn, jobald der Bapfen O den Hebel K fret
gegeben hat, gegen den Umfang der Sdjeibe NV, fo daf er in den nddjften
Cinfdynitt einfpringt und die Scheibe feftitelit. Wird nunmehr der Schlitten
durd) Umlegung de8 Debeld C nad) bder entgegengefepten Seite in dev
Ridtung von d nad) ¢ Furiidbewegt, fo tritt das betreffende Werkzeug
gegen dag Arbeitsftiid und fommt dort jo lange jur Wirfung, bid duvd) die
darauf folgende Buritdfithrung des Sdlittens B bder folgende Wedyfel in
detfelben Weife wiederholt wird. Die eingelnen Werfzeuge miiffen natiir-
lid) fo geformt und geftellt fein, daf fie in ihrer Gejammtwivtung die beab-
fidtigte Geftalt des Arbeitsitiides evzeugen.

Die Stell{dyraube T' dient bei der Vorfiihrung des Werteuges gegen das
Arbeitsitiid zur Begrenzung der Bewegung, indem diefe Seraube gegen
einen Anjdjlag dev feften Unterplatte trifft, auf weldjer der Sclitten B fid)
bewegt. Diefer Anjdjlag gewihrt daher bdie Sidjerfeit dafitr, bdaf bdie
jimmtlidjen Werfzeuge nur bid ju einem gany beftimmten Punfte gegen das
Arbeitsititd gejdjoben werden fonnen, und man fHat Hiernady die eingeluen
BWertzeuge fo ausdzuvidyten, daf fie in diefer Endjtellung dem Avbeitsftiice
genau die beabjichtigte Fovm mittheilen. Diefe Unovdnung einer eingigen
Anfdylagidhraube fiiv alle Stellungen des Stidjelhaufes erideint aus dem
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Grunde nidyt ywedmiifig, weil dabei die genaue Cinftellung dex Werfzenge
erfdwert wird, indem eine Berdnderung in der Stellung eines eingigen
Werfzeuges, wie fie etwa bei deffen Nadyjdyleifen eintreten fann, aud) eine
bem entfprechende Beviinderung in der Stellung aller amderen Werkzeuge be-
dingt, was immer jeitraubend und mithjam ift. Aus diefern Grunde miifien
foldye Ginvidytungen vortheilhafter evjdjeinen, bei demen fit jede Stellung
ves Stidjelhaufes ein befonbderer leidyt verftellbarer Anfd)lagtift vorhanden
ift, woeil babei die Beviinderung in der Stellung eines LWerkzeuges nuv eine
Regulivung der gugehirigen Anjdhlagidhraube erforderfid) madyt, wiihrend in
der Stellung dev iibrigen Werfzeuge eine Berdinderung nidht borgenommen
werden muf.

Wan hat dem Revolverfupport nod) mandjerlei andere Cinridytungen
gegeben, insbefonbdeve fo, daf die Axe des Stidhelhaufes nidht vertical, fondern
borizontal und parallel jur Drehbantsare angeordnet ift. Hievbei gefchieht
die Hin« und Herfdjicbung des das Stichelhaus tragenden Sehicbers dann
nidyt nad) der Laingdricytung, fondern quer jur Drehbant. In Betreff diefer
und anderer Cinvidtungen mag auf die unten angejeigten Stellenl) ver-
wiefen werbden.

Gine hiiufige Anwendung findet der Revolverfupport, wie fdhon bemertt,
sur Herftellung von Schrauben und deven Muttern, und gwar werden dieje
Zheile in der Regel aus Lingeven Stiiben gefertigt, weldje durd) die ju dem
Gnde bohl gearbeitete Drehbantsipindel hindurd) gugefiihet werden. Dabei
ift die Spindel an ihrem vorderen Gnde mit einem Futter verfehen, das
den jugefithrien Stab wiihrend der Bearbeitung zangenformig fefthilt, um,
nadjdem ein Gegenftand durdy die Wirkung aller Werlzeuge vollendet und
abgefdynitten ift, einem Oeffuen unterworfen ju werden, worauf der Stab
jelbftthiitig um die gur Crzeugung eines jweiten Gegenftandes erforderliche
Liinge vorgefdjoben wird.

Curvensupport. Wenn bdie abjudrchenden Gegenftinde gefdyweifte
ober curvenfivmige Profile haben, jo fann die Bearbeitung auf der Dreh-
bant mit Hiilfe de8 Supports in der Ant gejdjehen, daf von der Hand beide
Gdylitten beregt werden, fo jwar, daf das Verhiltnif dev beiven 3u einander
fenfrecjten Beridjiebungen fidh nad) der Form des zu evzeugenden Profils
vidtet. Um in diefer Weife eine einigermafen glatte Fliiche ju evielen, ift
jebod) eine bedeutende Gewanbdtheit des Arbeiters nvthig, und man fann juv
befferen und fdynelleven Herfteliung foldjer Flachen {ich bejondever Gin-
vidjtungen bedienen, duvd) deven Anbringung der Support ur felbfithitigen
Bearbeitung der bejagten Gegenftinde befihigt wivd.

1) ®. R.-P. Nr. 3765, 17298, 31305, 35760.



