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vidjtung erhalten mitfjen, voenn man oie Rider in J7' und J' anbringt, bei
weldjer Anordrung die Schrauben nady derfelben Ridytung umgedveht terdent.

ud) gur Pavallelbewegung der Ringfdhitge it Turbinen find die Schrau-
bert von Gabdiat verrendet worder. Fu dem Enbde ift die vingformige Scitge
E, §ig. 444, an drei obev vier Puntten ihres Umfanges mit eben fo viefen
vetticalen Sdjraubenipindeln A B von gleicher Steigung perbumnbden, bderent
obere Lager mittelft des Iinges I
an dem Turbinenvohre befeftigt, und
deren Biilfenformige fange Muttern
C mit der Sciie ' verbunbden find.
Bu etner pavallelen Berjdjicbung der
[esteren ift offenbar miv nbthig, fimmt=
lichen Schvaubenfpindelnn eine iiber-
einftimmende Drefhung in demfelben
Betrage ju extheilen. Dies ift hier
il g ofne Bubitlfenahnie von Riidern ein-

\H\Ui fad) dadurd) Dewirft, daf die Schrau-

u\m ]\w - Hi‘ v benfpindefn auf ifren obeven freien
L o
U tragen, weldje von genaw gleidjer
Qinge und pavallel gu cinanbder ge=
fiellt find. Die Cnden diefer Kurbeln find mit vorftehenden Aapfen F' per=
fehen, voeldje duve) einen Ring G mit einander in Berbindung gebradyt find.
@ ift tlar, daff vermige diefer leteren Cimidytung die Drehung einer dev
Suvbeln, etwa durd) den Pandgriff H, cine cben o grofe Drehung aller
anderen Sunbeln refp. ihver Schraubenipindeln im Sefolge haben muf, da
die Wirfung des Ringes G auf die ded in §. 110 gedachten Parallellineald
hinausliuft, devsufolge die Rurbeln A F die ihnen etnmal evtheilte parallele
Lage aud) fortwifrend beibehalten miiffen. Cin LWeiteves itber bie fier ur
Ynwendung gebracte Kuppelung dev Kuvbeln durd) ein gemeinfantes Glied
G fiehe in bem Capitel iibev ,Rurbeln®.

Fig. 444,

|
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Briickenwagen. 3u den Pavallelfithrungen bditvfen aud) die Einvid)-
tungen gevedjuet twevden, weldje man bei den Britdenwagen guv Anwen=
bung bringt. Diefe Wagen, deven man fid) tm Befehr pum fedynellen Wiigen
guifiever Qaften bedient, find ofne Anugnahme in dev Abficht confhruint, die
Wigung mittelft eines Heineven Sewvichted voryunehmen, ald dagjenige dev
Qoft ift. Darnad) unterjdjeidet man Decimalwagen und Centefimal-
wagen, je nadjpem dag gur Tarirung einer Laft eforderlihe Gewidyt
nue ben gefuten ober den unbdertften Theil dev Laft betriigt. Unftatt dev bei
bent gewihulicien gleidharmigen Wagen aufgehingten Schalen wendet man
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fitv die Yaft ftets eine grofeve Plattform oder Briide an, woher der Name
Britdenwage fid) ectlivt, wihrend die Gewidyte meift in eine angehingte
Sdjale gelegt wevden. Damit e8 fiir das Refultat dev Wiigung ofue Gin-
fluf ift, an weldjer Stelle dev Britde die Loft ftehen mige, ift s erforder-
lidh, daf bei bem Spiclen dev Wage die Briide fo nahe als moglic) parallel,
und gwar jedev Puntt in dev verticalen Ricjtung gefithrt werde. Die Noth-
wendigfeit diefer Bedingung evgicbt fich leicyt duvd) folgende Betradytung,
Denft man fid) dev unter Cinfluf der Laft und der Gewichte tn der Gleidhy-
gewidytslage befindlichen Wage einen fleinen Ausjdjlag evtheilt, wobei bdie
verticale Bewegung der Sewichte P duvd) S und der vevticale Weg, welden
der Sclpwerpuntt dev Laft @ hievbei guviidlegt, durd) s begeichuet werde, fo
muf wegen bes Gleichgemwidytes

[ESi— R0 S ODED Q:Pg

fein, und man witrde daher, wenn s nicht fiir alle Puntte der Britce den-
felben Betrag haben wiivde, fiiv ver{djiedene Stellungen bder Laft auf der
Britde aud) verfdjiedene Refultate fitx @ erhalten. Da inbdeffen bdie Ans-
{chlage dev Vritde immer mur fehr gevinge Grdgen {ind, fo begnitgt man fic)
in der Jlegel mit einer anndfhernd vidjtigen Pavallelfithrung, und evveidht da-
burdh) eine fitv die Praxis geniigende Genauigeit der Wiigungen.

Bet allen befannten Briidemvagen wird die Fithrung der Briide duvd)
awet Hebel vermittelt, weldje die Briide n wenigftens drei Punften unter-
ftitgen, und yoeldhe fo mit eimanbder verbunden find, daf bei einem geringen
Gpiel diefer Hebel bie Stitppuntte miglichft genau gleiche Wege in verticaler
RNidytung juriidlegen. Die ecinfachfte Cinvidytung diefer Art vergegenwirtigt
ig. 445. Hievbei vuht die Vritde K mit Hiilfe der Stahlpfannen J wnd
L ouf den gleidhfall8 ftiflernen Scueiden B und E, mit weldjen bdie Hir-
geven Avme gweier Hebel B C und EF begabt find, weldye mm bdie feften
Drehpuntte A und D jdywingen fonnen. Sind diefe beiden Hebel genau
gleich und in gleidher Ridjtung aufgeftellt, fo zwar, daf fiir die Gleid)-
gewidjtslage der Briide bdie gevadben Verbindbungslinien BA C und EDF
Goizontal ftehen, fo wird bei einem fleinen, fiiv beide Hebel gleichen Ans-
fchlage derfelben die Hebung oder Senfung in J gleid) derjenigen in L, da-
fev fitv alle Puntte dev Britde von demfelben Betvage fein. €8 ift natii-
lidh), daf man, wm ein feitlidyes Schwanfen dev Britde wm die gevade Line
JL 3u verhiiten, die Schneiden B und E cntweder fehr lang, oder, wad itb-
licger und Deffer ift, n gweifacher Ausfithrung in groferem Abftande von
einander anbringen wird, su weldjem Swede die Hebel meift gabelfvmig ge-
ftaltet werden, wie dev Grundrif in B/ A’ C' und E' D' F' peigt. Um die
Sdywingungswinfel dev beiden Hebel ftets gleid) grop ju erhalten, fann man
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die jur Anfnahme der Gewidyte dienende Wagfdjale H wmittelft jrei gleidy
{anger Hiingfdjienen an die $Hebel hiingen, und o8 ift erfidhtlich, dap dagd au

Fig. 445.
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B A "
die Sejale H 3u ftellende Gewic)t P bei etner Britdenbelafung @ gegeben
ift burd

AB l
T2 A === 5 = = = .l
C=Q.4B w P=Q55 =10y,
wenn mit 7y dev Hebeldarm AB und mit I devjenige A C bejeichnet witd.
1 ; ; : ;
Firh = 75 I, evgiebt fic) daber eine Decimalwage. Die hier befprodjene

Gimvidjtung gewihrt itbrigens wegen dev Gymumetrie der gangen Anordnung
cine genaue Parallelbewegung der Briide.

Unftatt der vorgedacten Unordmung giebt man den grbfeven Britdens
wagen fitr Strafenfufriverfe 2c. meift die in Fig. 446 davgeftellte Cinvid)-
tung von Sdwilgue, welche nac) dem Borhergehenbden ohne Wleitere§ deut-

Fig. 446.




558 Drittes Capitel. [§. 113.

lid) fein dinvfte. Hier ift der Hebel H G J angeorduet, deffen fuvzer Arm
HG auf die Gabeln B C und EF eimvirtt, wifrend das andere Gnde J
buvd) eine Bugftange J K an dem ungleichavmigen Wagebalfen K LM auf-
gehingt ift. Da dev Puntt G bei diefer Anordmung fih in einem fleinen
Sreisbogen bewegt, fo wird in Folge deffen diefe Anordmung gwar ftreng
genommen nicdht mehy eine genawe Pavallelfithrung ergeben, bod) fimmen
bie hievaus folgenden Abweidungen als gang unbetradytlid) angefehen wer-
ben.  Begeidynet man die Hebeldarme AB = DE mit a;, AC = DF
mit a,, ferner HG mit by und HJ mit by und mit ¢ und ¢y diejenigen
LE und LD, fo hat man fitv dag Berhiltnif von P und @ die Oleichung:

Qar by = Pag by oy,
oder
a1 by ¢
ag by 0y
Macyt man den Wagbalfen K I gleidharmig, alfo ¢; = ¢, und das Ber-
haltnif Z—; = l% = 114, fo exhiilt man das Gewidit P = 1—(1)0 Q, aljo
entfpricjt jedem auf die Wagfdjale N gelegten Punde cine Belaftung der
Briide gletd) einem Centner.

G8 ift itbrigens nicht erforderlich, die beiden Hebelsarme A B und DE,
weldje in B und % die Britde ftiigen, von gleicjer Linge yn madjen, wenn
diefelben muv in foldjer Weife mit einander verfuppelt find, daf bei einem
gevingen Ausjdylage die verticale Bewegung der beiven ftigenden Punfte B
und E von gleiher Gvife ift. So ift bei dev viel verbreiteten Decimalwage
von Quintens, Fig. 447, die Buiide K durd) den Hebel DE in B ge-

=

ftitt, wihvend fie in dem Punfte A mittelft der Sugftange HB an den
sweiterr Hebel A B gehingt ift, deffen anbderer Avm A4 € jur Aufnahme der
Sdjale N fitr die Gewidjte dient. Die Vevbindung dev beiden Hebel ift hier-
bet durc) bie Kuppelftange G F bewivtt, weldje fo anguovdnen ift, daf bet
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cinem Ausichlage der Hebel die beiden Puntte B und E gleidye Bertieal
bewegung haben.  Begeicnet man wmit s etne jolde fleine Bewegung der
Briicfe, alfo der Punfte B und E, fo bewegen fid) die Puntte G und F be
stehentlic) wm )
s = und 8 D
AB DE
Da diefe beiden Wege wegen der divecten Berbindbung von G und F' gleich
grof fein miiffen, fo at man als Bedingungsgleidyung fitr die Ridtigteit
ber Wage:
AE: AB — Dil S DE
b. §. e8 miiffen die Berhiltniffe der HebelSarme beider Hebel gleid) grof
fein. Damit die Wage eine Decimalwage fei, muf AC =10 AB g
madjt werden.
©8 giebt nod) eine grope Amgahl dev verfdiedenartigiten Gonftructionen
pon DBritcfenwagen, weldje jedoch) fimmtlid) auf bdie vorftehend befprodhe-
nen Principien hinausfonmen 1wnd fich hauptfac)licy nur in dev gegens
feitigen Anordnung dev eingelnen Organe 3u einanbder wnterfeiden.  Nad
dem vorftehend Oefagten diirfte dad Berftindnif diefer Conftructionent in
feinem Falle Scwierigteiten madjer, b s mbge daher fier mur nod
der durdy ihre Cinfachfeit ausgezeichneten Gonftruction von Millward*),
Fig. 448, gedadit fein. Die Britde K ift hier duvch) die beiden gleid) langen
} und in der Gleidygeridytslage hovizontal
R ftehenden Hebel A B und D E gefithut,
yoobuch eine vollfommene Parallelbewe-
gung evveidjt wird. Fiiv das Berhiltnif
e Gewidjtes P yur Loft @ Hot man

offenbax
DE
P — =
LG @ o
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- gl g W
=&l T bl (173
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$at man aus confteuctiven Ritdfidy-

tmnDE—=a,, DF=a, md L G=

by angenomuen, fo ergiebt fid) aus diefer Gleidjung fitv das Sewid)t P die
Hebellinge L0 = by durd):

#) ©. pen Artifel von Riihlmann, Mittheilungen des Gewerbevereing fiir
Hannover. Jahrg. 1852, ©. 344.
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Get man Hievin % conftant, etwa gleich) 10 fiir eine Decimalwage, fo

findet man in By den Abftand des Aufhingepunttes der Schale N von L.
Nimmt man dagegen ein conftantes Laufgewict M an, fo ergiebt die Jed)-
nung dad Mittel, wm auf dem Hebel L O die den verfdjiedenen Belaftungen
@ entfpredjende Seala ju beftimmen.




