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pen Stelzen ein Kuie m (Fig. 186.) und bolzt fie am Rabdring
feft; oder man giebt thnen auch eine gefritmmte Form (Fig. 182.).
Auch) faun man folden JNdadern holzerne Stelzen geben, zumal
bann um fo mehr, wenn dad Rad hHilzerne Sdaufeln erbalten
joll.  Man verfiebt in diefem Falle die RNadringe mit fleinen
Kaften a (Fig. 183.) und ftedt in diefe die Stelzen mit ihren

Sapfen.

Bom Bau ded inneren Rdaderwerfesd.

§. 139. Nad) §. 61. nennen wir Kammydder alle diefeni-
gen Jtadber, welde auf der breiten Seite der Felgen mit Jdbnen
verfeben find, mittelft deven fie die ihnen mitgetheilte Kraft dem
Getricbe oder bem Drehlinge mittheilen. 2Wad die Sufammen-
legung Diefer Jaber anbetrifft, fo bedient man fidy biersu des
Radeftubld und 3war auf eben die LWeife, wie wir oben bei den
Lafferrabern (§. 101.) angegeben haben. Aud) bier befteht der
frany des Nades aus jwei Felgenlagen, deven Dinteve fedod)
nid)t gerundet wird, fonbern gerade bleibt. Diefe Felgenlager
Dienen gang befonderd jur Befeftigung der Arme und tragen
uberdied jur Feftigfeit des Nabed bei. Die vordere Felge B
(Fig. 187.) wird nad) dem Radbiud rund audgearbeitet und Heift
alsbann Kron= oder Bogenfelge. |

Man fertigt die Kammrdader vorjugdweife von Cidenholy;
gleidhivobl verwendet man aud)y Biichenboly 3u diefem Jwede,
nur miifjen dergleichen Nader {fmmer troden geben, weil die u-
lept gedadite Holzart, der Ndfle audgefest, feby leidht ftodt. Die
Avme twerben entweber von Ciden= ober von Kiehnholy gefers
tigt. Bet gewodbhnlidhen Rdadern betrdgt die Starvfe sweier Fel-
gen 8 big 10 Jol; bei leiditen Mafdyinen werden fie {dhwdider,
bei fdiweren Dagegen Dbreiter ald 10 Joll gefertigt. Gewdhnlid)
madt man fie der doppelten Theilung gleid), fo daf fede Felge
die Starte der Theilung Dat, wad aber febr unzuverldffig ift.

Die Avme gewdhnlidher Mafdyinen erbalten eine Theilung
sur Starfe und drei Thetlungen ur Breite. Sind die Rddey
im Durchmelfer jehr grof, o fertigt man die Ayme 10 big 12
3ol breit und 4 bid 5 Foll ftaxf. _

Da die Kammradber die Kamme in der Mitte der Felge
baben, 1o wird audy der Theilvif fiix Ddiefelben in der Mitte
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angenommen (Fig. 187.); wenn daber der Halbmefler ded Theils
vifled befannt ift, fo laft fih die Felgenbreite Yeidht beftimmen.

Die Kamme Dbeftehben ausd dem Kopfe a (Fig. 188.) und
bem Stiele bc, der wieder aud dem vieredigen Theile b und
bem adtedigen Theile c befteht. Der Kammfopf a erhdlt in
ber Jegel 2 der Theilung zur Starfe, und auf feder Seite
Bacden von § bid 3 Joll. Der vievedige Theil b behdlt im
Quadrat die Starfe ded Kammed und man madt ihn von hier
ab adtedig.

§. 140. Wie wir oben gezeigt Haben Yfiegen bei-den Waf-
fervdbern die Stofe fededmal 3wijden 3wei Sdaufeln, bei den
Kammrdadern jedod) ift died nidt der Fall, indem hier die Stife
jedesmal auf einen Kamm treffen miiffen ab (Fig. 189.). Diefe
Einvichtung ift darum nothwendig, tweil fidh immer swifden stvei
Kammen gwei Nagel ¢ c befinden, welde auf die Stofe treffen
wiirben, wenn fie nidt, wie eben angegeben worben, auf die
Kamme trafen. Die Kamme werden nod) von der hintern Seite
perfeilt, damit fie fidh nidt audziehen finnen. '

§. 141. DBei grofen Ravern werden die Reifen aud meh-
veven Theilen jufammengefest, die hintere Felgenlage muf fe-
bod) immer gevabfeitig jein (Fig. 190.). Aud) pflegt man die
binteren Felgen su vevyieven (Fig. 191.), um ibnen ein gefdlli-
ged Anfeben ju geben. Damit dad Rad grifere Feftigfeit ey
balte und namentlidy dag Audeinandergehen der Felgen verhin-
dert werde, legt man iiber den Stofi ein Paar Klammern (Fig.
192.), die mit thren Spisen in die Felgen gefdlagen tverben.
&3 ift fedoch wedmapiger, an Stelle der Krammen eiferne
Sdyienen aa (Fig. 193.) anzuwenden, welde iiber drei Kdmme
veien und mittelft eiferner Volzen befeftigt werden, die gleid)
dburd) die Sdyienen und Felgen geben.

. 142. Bei der Anfertigung eined KLammraded mwird in
ber Regel nur die Anzabl der Kamme und {hre Cutfernung von
einander gegebeny biernad) muf der Durdymeffer ded Raded be-
ftimmt werden. Dad BVerfahren iff bereitd im §. 92. gezeigt
fworden.

Will man 3 B. ein Kammrad von 60 Kdimmen fertigen,
die 4 Foll von Mitte ju Mitte audeinander ftehen follen, fo ift
die Peripberie auf dem Theilvif 4 Mal 60 = 4 . 60 = 240

o7
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Zoll.  Nimmt man jept nach §.92. 22:7 =240 :x, o er-
halt man fiiv x = 764 3oll Durdymefler ded RNabed Hid um
Theilrif, und ber Radiud obder Halbmeffer = 3832 Joll, ober
3 Sup 275 Joll. Man fann den Halbineffer aber audy dabdurd)
finden, baB man den vievten Thetl der Pevipherie nimmt und
alfo ben Anfaps erbdlt: 11 :7 =60 : x, wo man ebenfalls fiir

= 6011 L i = 387 Joll fiir den Halbmeffer fmbet Sollte
aber bag NRadb 88 Kamme und 3 Joll Theilung erbalten, fo Hat
man 3. 88 = 264 Foll Umfang der SJJeripDerie JNimmt man
fetit tvieder nad) §.92. 22:7 =264 :x, fo iff x 2632 g
= 84 =7 Fup 4 Joll Durdymefler ded ganzen NRades und der
Halbmefjer betrdgt dbaher 3 Fuf 10 3oll.

§. 143. Der praftijde Miihlenbauer findet den Halbmeffer
obne Rednung auf folgende Weife: Man nehme den vierten
Thetl der Kamme, die bag gange RNad befommen foll, und trage
pon ber Deffnung a ded Rabegivfeld (Fig. 194.) die fiir ben Theils
vif beftimmt ift, die Kammitbeilung fo viel Mal auf diefen, als
bag Biertel Kamme Dbefommen foll. Die auf bdiefe Weife ge-
fundene Lange theile man dann in 11 gleide Theile, fo geben
7 diefer Theile fedesmal Den Halbmeffer des NRabed bid um
Theilvif, — Sollte 3. B. dad ju bauende Radb 60 Kamme und
4 Foll Theilung erhalten, {o erhdlt feded Biertel 15 Kdmme:
man trage aljo von a (Fig. 194.) die 4 Joll 15 Mal auf den
Rabegivfel und theile diefe 60 Joll in 11 gleiche Theile, fo ge-
ben 7 Diefer Theile fedesmal ben Halbmeffer fiiv den Theilvif
= 383 3oll.

N 144 Die Kamme werben, wie frither erivdbnt, durd
bie Felgen gefest (Fig. 76.) und erbalten dann an der unter-
ften Felge e Lody mit einem holzernen Nagel a (Fig. 195. u.
189.). Die Stavfe dber Kamme vidtet fidh nad) der Entfernung,
i welder fie von einander fiehen, und man beftimmt ihre Stirfe
(bie Kammfopfsitarie) daduvd), daf man die Cntfernung sweier
Kamme et (Fig. 187.) in 7 gleidhe Theile theilt und 4 davon
fitv die Stavfe der Getriebe-Stide ftehen 1ift, in welde die
Kamme eingveifen. — &8 bat feinen Cinfluf auf den Gang
einer Mafchine, wenn man aud) den Stab ded Giefriebes ober
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ped Drehlingftoded ftarfer madt ald bie Kamme. Da aber ein
Getriebe fid) viel dfter ald dad Kammrad herumbdrehen mug, fo
nugen fidh aud) die Stode weit friher ald die Kdamme ab, und
nur aud Ddiefemt Grunde giebt man diefen 3 Theile, wabrend
bie Stidde 4 erbalten.

Die Linge ded Kammilopfes hHangt ywar von der Willfiihr
deg Muiblenbauerd ab, dod) muf derfelbe fo grof gemadyt swers
den, alg ber Stab bes Drehlings bick ift; eben fo muf 3wifden
diefem und Der Felge bed RNaded ein Spielraum wpon L hHig L
Foll verbleiben. Gewdhnlid) theilt man die Theilung in drei
gleidhe Theile und nimmt pwei diefer Theile zu der Yinge des
Kammiopfs. Giebt man ihm eine grofeve Linge, fo gefdhieht
Died aud dem Grunde, um den Kopf, twenn ev abgenust ift,
veridneiden ju fonnen. IMan Fann diefem aud) dadurd) abbhel-
fen, daf man bie Kdume, wenn fie abgenust find, umfehrt und
die unbejdyadigte Seite dDed Kopfed dem Stabe ded Gefriebes
entgegenitellt. Man vermeidet aber gern, den Kimmen eine 3u
grofe Lange 3u geben, weil fic dadburd) fehr leidyt abbrechen.

Die Breite ded Kopfes ed (Fig. 188.) vidtet fidh nach dev
Stavfe ded Stengeld, und man muf fie deshald fiarfer machen,
um breite Kdpfe su erbalten. Da die Baden der Kammibpfe
feiht abbrechen twitrden, wenn fie ju grof gemadyt werden, fo
falzt man aud) einen Theil ded Kopfed ungefibr L big 1 Joll
in die Felgen ein, wo man dann die Baden um 1 bid 11 Joll
breit madpen fann, und die alébann Pfalzfamme genannt wer-
ben (Fig. 195.).

S neuever Jeit madt man die Stengel der Kdmme vier-
edfig (Fig. 196.), wesdhalb die Lodher ju denfelben ebenfalld vier-
feitig dDurdygefiemmt werden miiffen. Die Felgen werden zivar
dadburd) gejdhividyt, der RKawun fist aber defto fefter. Oft madt
man bie Kamme aud) nad) Fig. 197. nad) den Cnden ded Stie-
feg verfiingt sulaufend, wad aber fowohl bei der Anfertigung
ber Loder, ald aud) der Kamme eine gréfere Sorgfalt bebingt.

Um vedt breite KOpfe zu erbalten, bedient man fidh aud
beg Mittels, swei Kimme mit jwei verfdhiedenen Stengeln neben
einander in die Felge su fewen (Fig. 198.), wo man die beiden
mneven Baden aa etwad breiter maden fann, ieil diefe nidt
fo feidt abbreden fonuen. Gin folded RNad beifit dann ein
7"
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boppelt veridirried Rabd, wdbrend die vorhergehenden ein-
fad verfdivrte Rader genannt werden. — Bei dopyelt verfdive-
ten Radern nennt man den dufern Kamm A den Oberfamm,
pen innern B Dagegen den Unterfamm.

§. 145. Die Avme twerben bei einem Kammrade von der
Seite angebradyt und in die hintere Felge ettwad eingelaffen; fie
geben wie Fig. 197. 3eigt, iber die ganze Felge, fo daf dags
Lod) fiir Den Stengel ded Kammes aud) durd) den Avrm gebht.
An bie Stelle ded holzernen Hdangenageld tritt bier, wie bei
allen 1m Trocenen gehenden Rddern, ein eiferner Bolzen a. Der
hintere Theil ded Armed wird entweder wie bei Fig. 189. ab-
gerunbet, oder man madyt thn wie bei Fig. 198. {drdg zulau-
laufend, tweil er feine gange Stdavfe nur in der Gegend ber
LWelle braucdht. Crhdlt ein Rad vier Arme, {o werben fie bei
fedhd Felgen nad)y Fig. 190. angebradyt, indem fie nidht auf die
28infel Der Pinteren Felge treffen diivfen. Bleibt nun nod Hol;
genug 1ubrig, {o [dft man die Volzen oder Hingendgel durd)
bie hinteve Opiegelfelge geheny ift died aber nidht der Fall, fo
siehbt man fie durd) die vorDeven Felgen. Wdre dad Holy 3u
4 Stiuden nidht breit genug, su 6 aber iberfliiffig breit, fo thut
man wobl, Ddiefe iiberfliiffige Vreite an den Syiegelfelgen 3u
laffert, inbem man bdbann fider fein fann, Raum genug fir die
Bolzen u erhalten. Statt ber eingelegten Arme bebient man
fih aud) der aufgeftveiften (Fig. 199.), die dann, wie diefe Figur
seigt, 3u liegen fommen. Hat ein Kammrad 6 Felgen, fo mup
man 2 Arme auf eine der hinteven Spiegelfelgen Yothrecht flel-
len, damit bei Den andern, die fene vedytwinflig durdyfdhneiden,
ver Stof ab wie in Fig. 200. in die Witte fomme.

Conftruction der Kammrdbder.

§ 146. GSind {ammtlide 3u einem Kammrade gehdrige
Selgen nad) einer gevadben Boble abgeridhtet, auf den Radeftuhl
gebradyt, gebobrt und genagelt (Fig. 187.), o zieht man mit
bem Dalbmefjer, bder nady §. 142. gefunden wird, auf Dder
Mitte Der inneven Felge den Theilvif abe (Fig. 187.), und
theilt auf Diefem Ddie Rdmme ein. Soll bag Rad 64 Kdimme
evhalten, o beftimmt man juvdrderft, wie viel Kimme ein Bier-
theil erbalt. Da {id nun die 3abl 64 feby Teidht in vier gleidye



