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bad sermablene Getreidbe durdh) dad Mebllodh n den Beutel
(Guft. HEuftg jedod) wird der Lauft vom Tifdler gefertigt;
i Ddiefem Falle hat er tweder eine fonifhe, nodh eine runbde
porm, fondern er wird oben und unten gleid) weit und adt-
edtig, twie in Fig. 21., gemadt. Die Weite ded Lauftes ift
dwierig ansugeben ; am beften ift e, wenn man ifn oben
ettva 1 bid (1, unten aber 3 bid 4 3ol von dem Steine ab-

fteben Yagt (Fig. 4.).

IV. Der %eutelfqﬁén.

- §. 16, Der Beutel= oder Meblfaften (Fig. 22.) it ¢ Fuf
lang, 33 bid 4 Fuf breit und 7 bis 9 Fuf bod), fe naddem
bag Werf ftarf ober {dwad) angelegt wird. Die Hibe feiner
supe oder Stollen, audy Doden genannt, vidtet fid) nacdh bder
$ohe beg Miiblengeriifted, mdem man ben Meblfaften fedes-
mal o bod) fertigt, baf er, wenn er geftellt wird, iiber
ben Beutel gebt, bder bann vor dem Mebllod) befeftigt wird
(Fig. 2. u. 4.). ' |

CINan verivendet u dem Veutelfafien gewdhbulid) 3 36llige
fichtene, fiehnene oder eidene Bretter; wenn man fein eidenes
$Holy bieryu befommen fann, muf man wenigftend quted ferni-
ged Tiehnened wdblen, inbem gerade biefer Theil ber aangen
Miihle am meiften der Faulnif audgefest ift, befonders wenn
bag Werf fortwdhrend im Gange erbalten werben muf.  Die
Sipe oder Stollen a bded RKaftens iwerden 4 bis 5 Joll im
Duabrat ftavf gemadt (Fig. 23.) und mit Falzen b verfehen,
fo baff man die Seitemvdnde in die Falien einfdyicben fann;
bie Wande twerden auferdem nod) mit Japfen ¢ (Fig. 23.) ver-
feben, bie man dann in bie Stollen etnzapft. Die vordere und
bie Seitentvdande twerben befondbers gefpundet und mit Leiften h
verfeben (Fig. 22.). Die hintere Wanb dagegen wird von aufen
nur an dbie Stollen a fefigenagelt; aud) der Boben wird befon-
berd verbunden, mit einer ober swei Leiften verfeben und von
unten auf bie Seitenwdnde genagelt. Der griferen Feftigfeit
wegen ieht man pwifhen den vordern und Hintern Stollen nod
Riegel d (Fig. 24.) ein; und da der Voben ded Mebhlfaftens
eben nidt viel audzubalten hat, aud nidht von der Niffe fo an-
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qegriffen woird, fann derfelbe bloé geleimt unb mit den Letften
sevbunven werden. Die Dede hingegen wird fedesmal gejpun:
et und auf den Kaften fefigenagelt. MNian perfieht fegteren nac
oorn und an den Seiten, theild bev Feftigheit wegen, theild aud
um ihn daduvd) zu verieven, nody mit einer Leifte e (Fig. 22.
1. 24.), bdie gefimsartig wird. Enbdlid) erhlt der Beutelfaften
noch an feinen zwei langen Seiten (Fig. 22.) ywei Oeffnungen 1,
theild, um das Beuteltudy hineinguhangen over pevaudzunehmen,
theild auch, um dad Mebl bevaudzuziehen. €8 wird n der Ne-
gel 24 big 3 Fuf lang uno 13 bid 23 Fuf Hodh gemadyt und
mit einem BVorbange von Letnwand verhingt, welder Sdweif-
fud) genannt wird. lntev piefem Loche f bringt man nod) eine
fleine Deffnung aun, welde mit etnem Sdhicker g (Fig. 2. u. 22.)
werfdloffert twird; vor Diefe werden pie Sade an Hafen gebangt,
um das Mehl aué dem Beutelfaften binein 3u ztehen.

Sn ber vorderen IBand Dded Beutelfaftens (Fig. 24.) wird
nody ein runbes Lod) k gearbeitet, weldes zum Durdfteden und
Befeftigen ded Beuteld bient, und weldes man entiveder mit
ciner IWinde i (Fig. 22.) ober mit Dem fogenannten Sdroff L
(Fig- 24.) verfieht, um Ddas Beuteltudy mehr ober weniger an=
fpannen jut fonuen.  Um aber pen Scroff L ju befeftigen und
sem Beutel feine gehbrige Lage zu geben, werden vorn an dem
Peutelfaften ywei Leiften i1 (Fig. 24.), bdie ecinen Faly haben,
befeftigt, in welden Der Sdyroff auf und niedey beregt twerden
fann, fe nacddem man den Beutel mehr ober weniger anjpannen
will,  Der Sdyroff felbft ift 2 big 25 suf fang ober hody, 16
Boll breit und 15 Joll flacf. Die eiferne Kramme n wird iiber
pen Witgel gelegt, damit dev Beutel im Qodhe feftfige; unten
bat die Rramme Defen mm, purdy twelde fie an Dem Sdroff
befeftigt ift, oben bei o aber wird fie nur mit einem Splinte
perviegelt. Damit aber Dber Sdhyroff in. der Defttmmien Lage
beibe, wird er an ber Seite mittefft einer Sdyraube befeftigt.

Sn den Miihlen der Proving Sachfen, wo dag Seyot ausg
pem Beutel gerade berunter auf Dden Sufboven fallt, bat Der
Beutelfafien feinen Boriaften 5 pamit aber dann dag Sdyvot
nidht unter ben Beuteliajien faufe, werden Die pordeven Stollen
peflelbent mit etnem Preterveridiage verfehen. Jn Dde Mart
Brandenburg und an anbeven Vyien, WO vie Mablgafte {elbit
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mablen, bringt man feine BVorfaften a (Fig. 24.) an, in weldye
bag Sdyrot aud dem Veutel fallt. Man 1dHt dann den Boden
Deg Beutelfajtend gleidy fo Yang (Fig. 22.), vaf der Boben bdes
Bortajtend wmit dem Beutelfaften ein Ganged bildet. Die Seis
tentvande werden eingezapft und die vordere Wand mit den
Settempanden jufommengezinft.  In der vovberen Wand erhalt
ey Vorfaften nod) ein Lodhy N (Fig. 24.), purdy iveldes dag
St in Gefafe oder in bavan gebingte Sdade lduft. Die
Yinge ded Vorfaftend betrdgt in ber Jegel 16 big 18 3oll, und
die Settenvinde werben fhrdg jugearbeitet.

Der Meblbeutel.

§- 17, Das Beuteltudy wivd gewdhnlidh von Wolle ober
Setbe gefertigt; bdie Linge vichtet fidh nady der des Beutelfaftens
und muf mehr als 6 Fuf betragen, indem ¢8 midt gerade,
jondern fihrdg (Fig. 4) angebradt witd und vorn nody ehwag
bevaustreten muf.  Die Breite des Beutels betrdgt in der Re-
gel 10 Joll5 leptever befteht iiberbaupt aus dem von Rinddleder
gefertigten Gerippe und dem in diefes genabten Beuteltude (Fia.
25. A u. B). « @r beftebt ferner aus dem binteven und vorderen
Stofie ober Dem Kappen aa und ben beiden Riemen bb.  An
den Riemen find die Ofren cc befeftigt, in welde die Arme
ber Sidptegabel greifen (Fig. 1. u. 4.). Der vordere Riemen d
bient gum Anbingen bed Veuteld an bdie Winde des Beutel:
fafteng (§Fig. 22.). Sn die beiden Kappen aa, bie man ¢ big
9 Joll fang fertigt, werden fdwade Ninge (Fig. 26.) von 9
big 10 Joll Durdmefier eingendht, twelde jur Befeftigung des
Beuteld. dienen. - Dem obern Ringe giebt man bidweilen eine
decige Form (Fig: 27.). Um bie Obren cc (Fig.25.) su befeftigen,
bedient man fidy baufig der Sdhrauben oder Nietndgel; am beften
halten Ddiefefben jebod), wenn fie angenabt werben, und man
bringt fie auf ein Drittel der Linge bes Beuteld, yon oben ge-
vedmet, an.  Die Anfertigung des Beutels felbft gefchieht in
ber Regel von den Riemern; der Mitller mup jedody eben fo
wie Diefe bdenfelben anfertigen und ausbeffern Fonnen, wosu ex
fih bann der Veutelbant (Fig. 25.) bebient.

2ie der Veutel in den Meblfaften und an der Mehlbant
befeftigt wird, ift in Fig. 4. Deutlicy 3u maden gefueht worden.



