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6. Kapitel.
Die. Anlage der Fabrik.
a) Allgemeines iiber die Wahl des Baugrundftiickes.

Die Erbauung einer Fabrik bedingt Vorarbeiten, die fich auf die genaue
Ermittelung der erforderlichen Gebidude bzw. RaumgroBen, auf die hiernach nétige
GroBe, Form und Lage des Baugrunditiickes, auf Bodenbelchaffenheit, Grundftiicks-
preis u. a. erftrecken. Die beablichtigten Arbeitsvorginge (Herltellungsverfahren),
die Gebaudeformen (GelchoBbau, Flachbau, Hallenbau) und die Einzelkonitruk-
tionen find in die Erwdgungen einzubeziehen.

Bei der Wahl des Baugrunditiickes (fiir die eine Uberficht iiber das Flichen-
bediirfnis und die notwendige Grunditiicksform bereits Vorausletzung ift) mag be-
fonders auch die Oberflichengeltalt Beriicklichtigung finden. In den meilten Fillen
it das ebene dem unebenen Grundlitiick vorzuziehen, weil die Verbindung der
einzelnen Gebiude, Werkhofe und Freiflichen durch Standbahnen (das gilt be-
fonders fiir groBere Anlagen mit zahlreichen Gebiuden) erhebliche Gefille aus-
fchlieBt. Ein nicht ebenes Gelinde verlangt Erdbewegungen, die bei der Kolten-
berechnung fehr ins Gewicht fallen konnen. Es gibt aber auch Verwendungszwecke,
fiir- welche Hohenunterichiede in der Oberfliche vorteilhaft lind, wenn z. B. die
Rohitoffe oder gréBere Mengen von Hilfsftoffen bequem m und billig iiber die hoheren
Flachen des Grundltiickes zugebracht und die Erzeugmﬁe an tieferen Teilen des-
lelben zur Abfuhr gelangen konnen.

Belondere Bedeutung kommt dem Baugrund hinfichtlich feiner Tragfahigkeit,
der Lage des Grundwalleripiegels fowie der Befchaffenheit und Menge des Nutz-
walflers zu. Bei groBen Gebaudelaften (mehrgelcholflige Werkitittengebiude, Lager-
hauler) und erheblichen Beanlpruchungen durch [chwere Malchinen mit StoB-
wirkungen ilt ein guter tragfihiger und in [einen oberen Schichten trockener
Baugrund von belonderem Wert; [chlechter Baugrund bedingt immer groBere
Aufwendungen fiir Gebaude- und Malchinenfundamente. Hoher (und ftark
wechfelnder) Grundwallerftand erlchwert den Einbau von eingelenkten Riumen,
Behaltern und dergl. Auffteigende Erdfeuchtigkeit verteuert die Herltellung eines
fuBwarmen Belages oder behindert die Verwendung des ungedeckten Bodens als
Lager- und Arbeitsfliche — z B. in GieBereien. Dagegen kann die Moglichkeit,
gutes Grundwaller in ausreichender Menge aus einer Tiefe von wenigen Metern
zu gewinnen, fiir viele Fabriken wiederum von groBem Vorteil [ein.

Auch die Moglichkeit billiger Befeitigung der Abwaller (gute Vorflut) ift von
groBer Bedeutung.

Am wichtiglten ilt die Lage des Grunditiickes zu den offentlichen Wegen,
Eilenbahnen und WalferftraBen. Jedes Fabrikgrunditiick muB wenigftens eine fiir
FuBganger- und Wagenverkehr ausreichende LandltraBenverbindung haben. Ob
mehrere folcher Verbindungen mit dem offentlichen StraBennetz (Zugdnge oder
Fahrwege) notig oder erwiinicht find, wird im einzelnen Fall zu priifen fein; dabei
bleibt immer zu beachten, daB mehrere Emgange die Uberwachung er[chweren
und verteuern.

Ein AnichluBgleis it auch fiir kleinere Fabriken mit groBerem Frachtverkehr
erwiinfcht und jedenfalls dann immer vorzulehen, wenn die Ipitere Erweiterung
und VergroBerung der Fabrikation eine zunéchit noch nicht wirtichaftliche Schienen-
verbindung zur Notwendigkeit machen konnte. Dabei mag auch erwogen werden,
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ob und in welchem Umfang etwa ein Motorwagenverkehr zwilchen der Fabrik
und einer in nicht zu groBer Entfernung erreichbaren Eifenbahnitation (bzw.
zwilchen Fabrik und Gewinnungsitelle der Rohitoffe) eine SchienenftraBe erfetzen
kann. Es find in neuerer Zeit mehrere Fabrikanlagen geichaffen worden, die einen
leichten und nicht zu umfangreichen Lafltverkehr auf diele Weile bewiltigen.
LandltraBe mit gut unterhaltener Fahrbahn und mit nicht zu groBSen Steigungen
ilt Bedingung. Die hiermit (bis zu einem gewillen Grade) zu erreichende Un-
abhangigkeit von der Eilenbahn kann bei dem Ankauf geeigneter Grunditiicke von
Vorteil fein. Fiir fchwere Laften (z. B. Erzeugnilfe der Malchinenfabriken, der
Hiitten- und Walzwerke) ift die Schienenbahn unbedingtes Erfordernis.

In vielen Fillen wird bei dem Mangel eines Gleisanichluffes auch der An-
fchluB an eine WalferftraBe geniigen — fo z. B. wenn groBe Mengen [chwerer
Rohftoffe auf dieler zugebracht und die hochwertigen Fertigfabrikate zu [chneller
Lieferung diber eine LanditraBe nach der Eilenbahnitation verbracht werden kénnen.

Unter befonderen Vorausfetzungen kann auch einmal der unentbehrliche
EilenbahnanichluB iiber eine WallerftraBe hergeltellt werden. So war das Kabel-
werk der Siemens & Halske- A.-G.-Berlin-Siemensitadt mehrere Jahre (bis zur Her-
ftellung eines unmittelbaren Gleisanichluffes) durch Benutzung eines Fihrbootes
fiir zwei Giiterwagen mit einem Charlottenburger Giiterbahnhof verbunden.

Diele Erdrterungen iiber die Belchaffenheit und Lage des Baugrunditiickes
find anzuftellen, wenn nur die Wahl innerhalb eines kleineren Bezirks (Ortsbering,
Stadt) zu treffen ift. Oft miilfen aber erlt dariiber Erwigungen angeltellt werden,
in welchem Lande, in welcher Gegend und in welchem politifchen Bezirk (Staat,
Provinz) das Fabrikunternehmen entftehen kann. Hierfiir laffen fich an dieler

“Stelle nur Hinweife auf die Bedeutung geben, die Zoll (Einfuhr und Ausfuhr),
Steuern (Staats- und Gemeindelteuern, Gewerbe-, Grund- und Gebiudelteuern),
Frachttarife der Eilenbahnen und die allgemeinen Verkehrsverhiltniffe fiir die
Rentabilitit eines Fabrikunternehmens haben. Sie gehéren im allgemeinen nicht
zum Fabrikbau. Enger beriihrt wird der Bauentwurf einer Fabrik durch die
Frage nach den Arbeiterverhiltniflen, (Tiichtigkeit der Arbeitskrifte, Lohnforderungen
und GroBe des Angebotes). Das Angebot von Arbeitskriften ift um fo gréBer, je
dichter die Arbeiterbevolkerung in der niheren Umgebung des Fabrikgrundftiickes
ilt bzw. je befler und je billiger die Arbeiterwohnungen diefer Umgebung [ind.
Inmitten einer Stadt (auch an ihrem Rande, fofern die Verkehrsmittel gute [ind)
wird meilt eine ausreichende Zahl Arbeiterwohnungen vorhanden fein und die
Belchaffung von Arbeitskriften deshalb keinen Schwierigkeiten unterliegen. In
groBerer Entfernung von [tadtilchen Siedelungen und belonders auf dem flachen
Lande [ind aber mit der Eritellung der Fabrik oft auch Arbeiterwohnungen zu
belchaffen. Der Bauentwurf der Fabrik wird hierdurch erweitert und erfchwert.

In vielen Fillen ilt die Gewinnungsitelle der Rohltoffe derart befltimmend,
daB nur wenige Baugrundltiicke zur Wahl [tehen — [o ilt z. B. die keramilche
Indultrie an die Funditellen von Ton, Kalk ulw. gebunden. Auch die Kraft-
verforgung (Nihe eines groBeren Elektrizititswerkes mit niedrigen Strompreifen)
kann enticheidend werden. (Vergl. auch 7. Kapitel Fabrikliedelungen.)

b) Die Stellung der Gebidude.

Beltimmend fiir Konltruktion, Form und Lage der Riume [owie insbelondere
auch fiir die Stellung der einzelnen Gebiude find die beablfichtigten Arbeitsvor-
gange, die gewihlten Herftellungsverfahren und der Betriebsplan. Der letztere
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ift ein welentlicher Teil des Bauprogramms. Selten und nur bei einfacheren An-
lagen wird die Programmaufitellung Aufgabe des Architekten [ein. In den meilten
Fillen erfordert die Planung und Eritellung einer Fabrik das Zulammenwirken
des Architekten mit Ingenieuren des betreffenden Gewerbe- und Indultriezweiges.
Oft wird das Programm von letzteren allein (im Benehmen mit dem Bauherrn)
aufgeftellt. Fiir den zur Mitarbeit herangezogenen Architekten ilt es dann in
feinen Hauptziigen bindend.

Obfchon die Mitwirkung des Architekten Ichon bei dem erften Programm-
entwurf — und nicht erft nach Fertigitellung desfelben — richtiger erlcheint, fo
konnen bei der iiberaus groBen Mannigfaltigkeit der verichiedenen Arbeitsvorgénge,
Herftellungsverfahren und Betriebspline an diefer Stelle doch nur wenige Gefichts-
punkte in ‘die Betrachtung gezogen werden. Fiir ein weitergehendes Studium :
muB auf die Technologie der einzelnen Indultrien verwielen werden.%2)

Fig. 330.
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Stellung von GelchoB8bauten Flachbau.

in GemiBheit des Grund-
fatzes vom Gleichl'trom.

Der wichtigite Grundlatz fiir jede Warenheritellung lautet: Lager und Ar-
beitsititten miiflen [o angeordnet werden, daB die Arbeiten fich mog-
lichlt im Gleichitrom vollziehen, der an keiner Stelle durch gegenlaufige
Bewegungen geltort werden darf Fig. 339 und 340 geben Schemabilder.
Die Forderung des Gleichitromes ilt um fo wichtiger, je groBer das Gewicht und
die Menge der Rohltoffe und Erzeugnilfe find. Iit die Gleichldufigkeit im einzelnen
nicht ganz durchfiihrbar, fo kdnnen betriebslichere und wirtichaftlich arbeitende
Transportanlagen und Verkehrsmittel die entitehenden Nachteile mildern. Vergl.
4. Kapitel. '

Die Nutzflichen und Riume einer Fabrik follen allo fo aneinandergereiht
werden, daB die zu verarbeitenden Rohitoffe und die dabei erforderlichen Hilfs-
ftoffe auf kiirzeftem Wege und unter geringften Transportkolten von der
einen zu der nichiten Bearbeitungs- bzw. Verwendungsitelle gelangen. Das kann
vorwiegend auf ebenem wagerechten Wege aber auch in fenkrechter Richtung
(oder auf fallendem Wege) gelchehen; hiufig ilt die Bewegung des Rohftoffes
und der Halbfabrikate abwechielnd eine [teigende und eine fallende. So wird in
den oben befprochenen GieBereien der Rohitoff Eilen mit dem Brennftoff Koks
zuerlt auf eine Gichtbiihne des Schmelzofens gebracht, fillt in letzterem als fliillige

1%) Die deutlchen Bildungsanftalten der Architekten werden kiinftig auch die Aufgabe der Erziehung der Ingenieur-
architekten aufnehmen miilfen; vergl. Franz, Ingenieurarchitekturen, Technik und Wirtfchaft. 1910. Heift VI.
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Malle nach unten, wird am Ablitich entnommen und auf vorwiegend horizontalem
Wege zu den Formen gebracht.

Fig. 341 zeigt eine Zementfabrik; die Rohitoffe, Kalk und Ton werden an
hochliegender Stelle (links oben) gewonnen und das Erzeugnis wird rechts unten
zum Verfand gebracht. Die Rohitoffe (mit Brennitoffen) gehen iiber eine [chiefe
Ebene in die Schachtofen; das gebrannte Halbfabrikat, Klinker, wird am FuBe der
Ofen entnommen, mit horlzontaler Bahn auf Lager gebracht, gelangt von hier
wieder unter Em[chaltung einer Vertikalbewegung, in Mahlwerke, (wo es zu Zement
vermahlen wird), wird dann nochmals gehoben, um in Silobehilter eingefiillt zu
werden, aus denen es nach vorheriger Verpackung (in Sicken und Fillern) zum
Verfand auf Schiffe kommt.

Fabriken, in denen ein hdufiges Heben von Rohitoffen und Halbfabrikaten
erforderlich wird, bei denen der Arbeitsvorgang allo zum groBen Teil in der
Senkrechten verlauft find Getreidemiihlen (liehe unten).

i Fig. 341.
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Schnitt und GrundriB einer Zementfabrik133).

~Wo Schienengleife von Standbahnen den Verkehr in der Fabrik zwifchen den
Gebauden und innerhalb der Riume vermitteln, ilt deren Lage zu den Gebiuden
von befonderer Bedeutung. Es moge deshalb hier im AnfchluB an das 4. Kapitel
(Standbahnen) zunachit die Stellung der Gebaude zur Schienenbahn erortert werden.
Das Lagerhaus oder die WerkItitte kann nach Fig. 3422 fo an das AnichluB-
gleis geftellt bzw. das Gleis oder eine Gleisabzweigung fo an das Gebiude heran-
gefithrt werden, daB die ganze Langleite des letzteren von der erlteren beltrichen
wird. Durch eine Laderampe kann dabei der Ladeverkehr [ehr erleichtert werden.
Fiir groBes und [chweres Ladegut, das im Innern des Gebiudes durch einen
Laufkran zu bewegen ilt, ilt die Form nach b zweckmiBig. Mehrere Gebiude in
paralleler Stellung ergeben dann die in c angedeutete Gleisanlage. Beilpiele fiir
die beiden erften Formen zeigen u. a. die Fig. 308, 403, 404 und 409; nach dem

1%) Aus: Naske, Die Portland-Zementfabrikation.
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Schema der Fig. 342¢ ift das unten noch zu erwihnende Werk Niirnberg der
MAN angelegt. Fig. 344.

MuB das Gebdude, wie in d [enkrecht zum Gleis geltellt werden (wird
alfo nur [eine Giebelleite beriihrt), fo 148t fich eine fiir den Ladeverkehr brauch-
bare Verbindung entweder mit einem durch die Giebelwand durchfahrenden Lauf-
kran oder mit einer Hiangebahn (fiir kleines und leichtes Fordergut) heritellen.
Meilt wird jedoch in [olchem Falle die Einfiihrung einer Gleisabzweigung nach e
vorzuziehen [ein.

Fig. 342% zeigt an der Giebelieite eines Gebaudes ein vorbeigefiihrtes Gleis
(Gleis lenkrecht zum Gebdude) mit einer Drehicheibe, iiber die der lingsleitige
AnichluB (an eine Laderampe) hergeltellt wird; dhnlich find in g und h Dreh-

Fig. 342.
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Stellung der Gebiude zum AnlchluBgleis.

fcheiben verwendet. Hierbei bleibt zu beachten, daB letztere eine Erfchwerung
und Verlanglamung des Verkehrs verurfachen und nur als Notbehelf zu billigen
find. Wenn irgend mdglich, foll man Drehlicheiben vermeiden, notwen-
dige Richtungsinderungen allo durch Kurven (iiber Kurvenradius fiehe 4. Kapitel a)
und Weichen bewirken. Ift eine L6fung ohne Drehicheibe nicht méglich, fo muB
wenigltens die Haupthme freigehalten bleiben, allo im Falle der Fig. 342f die
Drehicheibe wie in i, in eine Glelsabzwelgung gelegt werden.

Diele Erorterung iiber einige Grundformen der Gebaudeltellung in Be21ehung
zu dem Anichlugleis und feinen Abzweigungen zeigt Ichon, daB der Entwurf
auch in weitem Umfange von der Mdglichkeit des zweckmiBigen GleisanichluBes
beltimmt wird. Es muB deshalb bei umfallender Verwendung von Standbahnen
die Verteilung der einzelnen Gebaude auf dem Baugrunditiick immer im Hinblick
auf die Gleisanlage vorgenommen und oft genug auch der Grundrifl des einzelnen
Gebiudes, wie in 342% dem Gleis angepaBt werden. Wie die Fiithrung der Gleife
den ganzen Gebidudeentwurf beherricht, wird aus Fig. 343 noch deutlicher. Das
von links kommende) AnichluBgleis muBte hier in einer Kurve in das Grund-
ftiick eingefiihrt werden, welche die nichitgelegenen Flichen [o durchichneidet,
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daB ihre Ausnutzung als Bauplatz zu einer fonft ungewohnlichen GrundriBléfung
eines groBen Werkitittengebaudes fiihrte.

Die Malchinenfabrik Augsburg-Niirnberg hat in ihrem Nirnberger Werk
eine (oben [chon erwihnte) umfangreiche Gleisanlage, Fig. 344. Dielelbe ilt nach
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der Grundform der Fig. 342¢ gebildet und zeigt eine mit mehreren Abzweigungen
in fich zuriicklaufende groBe Schleife. Die Gebdude [ind in regelmiBiger Reihung
zwilchen die Gleile geitellt. Die Verbindung in der Querrichtung wird an zwei
Stellen durch eine Schiebebiihne hergeltellt, von der auch die Einfahrt in das
Innere der einzelnen Gebaude ermoglicht ift. Drehlcheiben find nicht verwendet.

184 Aus: Werkftattstechnik., 1912. S. 142.

~
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Bei dem GuBftahlwerk, Fig. 345, waren die Gebiude (StahlgieBerei, Putzerei,
mechanilche WerkItitte) nach der Grundform Fig. 342 g und h) [enkrecht zum An-
IchluBgleis geltellt und dabei war nur anfinglich fiir jeden ein- und ausgehenden
Wagen die Benutzung einer Drehicheibe erforderlich. Diefe Anordnung hat den Ver-
kehr iiber das Gleis fo erichwert, daB es nétig wurde, die einzelnen Gebiude auch
unabhingig von der Drehicheibe durch Fortfilhrung des Gleifes in eine Kurve
von 100 = Radius (von links unten nach rechts oben im Bilde) zuginglich zu machen.
Die Wagen wurden nunmehr von den Abiftellgleifen (unten im Bilde) durch eine
beflondere Lokomotive iiber den Gleisbogen gezogen und fodann aus dem oberen
Teile des Grundltiickes iiber mehrere Abzweigungen zuriickgeltoBen. Diele (nach-

Fig. 345.

Saarbriicker GuBftahlwerk A.-G.- Saarbriicken.

traglich ausgefiihrte) teure Gleisanlage bietet aber auch in der verbefferten An-
ordnung noch Verkehrsichwierigkeiten. Letztere wiren nur durch Anderung der
Gebéudeftellung, alfo bei der Aufltellung des Bauentwurfes, zu vermeiden gewelen.

Iit das Fabrikgrunditiick an eine Eilenbahn angelchloffen oder gleichzeitig
auch an einer WalleritraBe gelegen (oder von dort aus zuginglich) fo wird hiermit
die Rohitoffverforgung und der Warenverfand verbilligt werden konnen. Das ift
befonders bei der Verarbeitung von Mallengut (Erzen, Getreide u. a.) der Fall,
das aus groBen Entfernungen (ohne Umladung) auf dem ‘Wallerwege zugefiihrt
werden kann. Deshalb bieten die Ufer groBer Flillfe und die Seekiilten geeignete
Baugrunditiicke fiir Hiittenwerke, Getreidemiihlen und zahlreiche andere Waren-
erzeugungsititten. Als ein weiterer Vorteil der Lage an der WallerftraBe kommt
hinzu, daB die flilligen Abginge leichter und billiger abgefiihrt werden konnen.
Meilt ift dann auch die Gewinnung von Nutzwalfer erleichtert.

Fiir die Stellung der Gebaude auf folchen Grunditiicken kann allerdings auch
eine Erichwerung dadurch eintreten, das diejenigen Gebiude, welche die auf der

Handbuch der Architektur. IV. 2, 5. 13



Vorm. Deutfche Niles-Werkzeugmafchinenfabrik in Berlin-Ober[chénevéeide.
Entw. und Ausf. P. Tropp-Berlin-Halenfee.

Fig. 347
(zu Fig. 346)
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WalferltraBe ankommenden Rohitoffe aufnehmen miiffen, wie z. B das Krafthaus
{Kohlen), die GieBerei (Roheilen), einerfeits dem Ladeufer nahe und andererfeits
auch in die zweckmiBigite Stellung zu den anderen Gebiuden lowie zu dem An-
fchluBgleis zu bringen lind.

Das Grunditick der ehemaligen Deutichen Niles-Werkzeugmalchinen- -Fabrik
zu Oberichéneweide- -Berlin, Fig. 346 und 347, liegt zwilchen der Spree und einer
ftadtifchen StraBe. Uber letztere ift ein AnlichluBgleis in das Grunditiick gefiihrt,

Fig. 348.
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Fabrik der Singer Manufakturing Co.- Wittenberge (Bez. Potsdam).
Uberfichtsplan der Lage an WalferftraBe und Eifenbahn 136),

das die mechaniiche Werkltitte bzw. deren Montageraum  durchfetzt. Fin iiber
eine groBe Drehicheibe rechtwinklig abgezweigtes Gleis fithrt nach dem Ladeufer
bzw. nach den in dellen Nihe liegenden Freiflichen und Lagerichuppen. Roh-
ftoffe werden auf diefem Gleis und auf dem Wallerwege zugebracht — auf dem
letzteren insbefondere Kohlen und GieBereieifen. Deshalb fteht die GieBerei hier
. nachlt dem Ladeufer. Die Arbeitsvorginge verlaufen in der Richtung von dem
Utfer nach der StraBe bzw. nach der hier liegenden Montagewerkititte; in letzterem
Gebaude werden die Erzeugnille verladen und verfandt.

Auch auf dem Grundlitiick der Singer-Compagnie in Wittenberge, Fig. 348
und 349 (zwilchen Berlin und Hamburg, nahe der Elbe gelegen), find GieBerei und
Lagerfchuppen fo an das Ladeufer herangeriickt, daB fowohl die Rohitoffe, die auf

18) Aus: Werkftattstechnik. 1913. S, 576.
13*
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dem Walferwege ankommen, ihrer nichiten Verwendungsitelle nahegebracht werden,
als auch die bequeme Ablendung von Fertigerzeugniffen moglich ift.

Fiir einen Entwurf auf gegebenem Grunditiick (und bei gegebener Lage des
Gleisanichlulles) [ind zunichit die Bauflachen fiir die Hauptgebdude und in erfter
Linie fiir die Werkititten feltzulegen. Sodann ergibt lich die Stellung der anderen
Gebiude, des Krafthaules, des Verwaltungsgebaudes ulw.

Fig. 349 (zu Fig. 348).
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Es ift oben [chon gelagt, daB die Erzeugung von elekiriichem Strom als
Energietriger eine weitgehende Unabhingigkeit in der Wahl des Bauplatzes gibt
es ilt jede Lage geeignet, wenn nur die Brennitoffe fiir die Warmekraftanlage in
zweckmiBiger Weile belchafft werden: konnen. Deshalb liegt das Krafthaus in
den Fig. 308, 403, 404, 407, 400 und 413 da, wohin iiber eine Gleisabzweigung
Kohlen gebracht werden konnen. :

Bei der Leitung einer Fabrik ift zu untericheiden zwilchen der Betriebs-
verwaltung, deren Tatigkeit fich im Innern der Werkititten vollzieht und denjenigen
Stellen, die den Verkehr nach auBen vermitteln. Wahrend die erftere ihre Riume

17) Aus: Werk[tattstechnik. 1013. S. 576.
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in und an den Werkititten (als Meilterbude, Betriebsbiiro) erhilt, werden die
Riume fiir die letzteren (gewohnlich nach kaufminnifcher und technilcher Ver-
waltung unterichieden) oft in einem belonderen Verwaltungsgebaude zufammen-
gefaBt, das zweckmiBig fo geftellt wird, daB es von einer StraBe aus erreichbar ilt,
ohne das eigentliche Fabrikgebdude betreten zu miilfen. Sind die Verwaltungsraume
in einem Werk[tittengebiude aufzunehmen (oder befteht die Fabrik im welfentlichen
aus einem groBen Gebdude, fo wird auch hier eine Abfonderung durchgefiihrt —
um die Uberwachung der Zuginge zu erleichtern und Unberechtigten (Konkur-
renten u. a.) keiflen Einblick in die Werkititten und Lager zu gewihren.

Die Einginge (und Zufahrten) der Fabrik miilfen ftets iiberwacht werden.
Wihrend der Arbeitszeit [tindig anwelende Auffichtsperfonen (Pfortner) beauffich-
tigen hier Zu- und Abgang aller Perfonen und Fuhrwerke. Fiir zu- und abgehende
Arbeiter ift gewohnlich auch eine dem Pforiner unterftehende Anwefenheits-
kontrolle anzunehmen. Hierfiir ilt ein belonderer Raum oder auch ein befonderes
kleines Gebiude als Pfortnerhaus erforderlich. Mit dem Tagesdienftzimmer und
einer Wohnung des Pfdrtners lalfen fich andere Kleinriume verbinden — z B. ein
Zimmer fiir arztliche Behandlung Verletzter.

c) Beifpiele ganzer Fabrikanlagen.

In folgendem follen unter kurzem Eingehen auf die Heritellungsverfahren
einige Beilpiele ganzer Fabrikanlagen 1. der Nahrungsmittelindultrie, 2. der
Falerftoffindultrie und 3. der mechanilchen Indultrie dargeftellt werden 12¢).

Molkereien (Butterfabriken). Der einzige Rohitoff fiir die Gewinnung von
Butter ift Milch. Sie wird zum Zwecke der Verbutterung zunichit in einem Vor-
wirmer auf ca. 35° C angewidrmt und durch Schleudern in einem Separator in
~ Rahm (8¢/,—15%/, der Milchmenge) und Magermilch gelchieden. Die letztere
wird (nach Abkiihlung in einem Magermilchkiihler) als Nebenprodukt ohne weitere
Behandlung ausgeichieden, der erftere in einem Rahmerhitzer auf 90° C erhitzt. Die
Erhitzung bezweckt Sterilifierung und Beleitigung [torenden Beigelchmackes. Nach
der Frhitzung wird der Rahm tief gekiihlt. In kleineren Betrieben wird hierzu
ein Apparat benutzt, der im wefentlichen aus einer Rohrfpirale befteht, die von
unten nach oben von kaltem Brunnenwalfer (Druckwaller) durchfloffen wird,
wihrend der Rahm auf der AuBenfliche des Kiihlers herabflieBt. In groBeren
Betrieben it eine Kiihlmalchine erforderlich. Der gekiihlte Rahm wird in einen
Behilter abgelalfen, in dem er nach Zufatz von Siurebakterien dickfliillig, famig
und butterreif wird. Bei der Weiterbehandlung in einem Riihrwerk-Butterfalle
mit rotierenden Schligern [cheidet fich das Butterfett aus dem Rahm aus und
ballt fich zu Butter zufammen; der fliiffige Riickftand ift das zweite als Buttermilch
bezeichnete Nebenprodukt. Die Butter wird [chlieBlich unter einer rotierenden
Walze geknetet (gemilcht), von Waller befreit (auch gelalzen) und ift damit ver-
fandbereit. Sie wird kurze Zeit in kithlem Kellerraum gelagert. Die Neben-
produkte, Magermilch und Buttermilch, werden zu tiglicher Abgabe (gewdhnlich
an die Lieferanten der Vollmilch) in GefiBen aufbewahrt.

Die Fabrikation beginnt téglich in den Morgenltunden (nach Anlieferung der
Vollmilch) und endet in den Nachmittagsftunden. Wihrend der Nacht ruht
der Betrieb.

136) Bei dem befchrinkten Raum konnte nur an wenigen Stellen (und dort auch nur unvollftindig) die Malchinen-

aus[tattung einer Fabrik dargeltellt werden; fir den Entwurf einer Fabrik follten dem entwerfenden Architekten die zur
Aufftellung wie zur Verwendung kommenden Malchinen wenigitens in Abbildung bekannt werden.
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Soweit der Ubergang von fliilligen Maffen (Vollmilch, Rahm, Magermilch
und Buttermilch) von einem in das andere Bearbeitungsgefi8 nicht infolge Schleuder-
kraft (im Separator und im Rahmerhitzer) oder durch UbergieBen, wie zwilchen
Rahmbehilter und ButterfaB erfolgt, werden kleine Pumpen verwendet.

Alle umlaufenden Malchinen und Apparate werden von ‘einer Transmiffion
aus betitigt, die von einer kleinen Dampfmalchine (6—10%S) angetrieben wird.
Die Dampfmalchine erhalt ihren Dampf aus einem Keffel von ca. 74t Betriebsdruck.

Fiir die Verarbeitung von tiglich 2000 Liter Milch ift ein kleines Gebiude von ca. 140 =2
bebauter Grundfliche erforderlich. In einem Raum mit vorgelagerter [aderampe wird die aus den
verfchiedenen Bauernwirtichaften in kleinen BlechgefiBlen auf Fuhrwerken (morgens) angelieferte
Milch angenommen und nach Verwiegung auf einer Vollmilchwage (1 in Fig. 350) in den Behilter
2 eingelchiittet. Der Annahmeraum (der zugleich auch der fpiter zu erwihnenden Ausgabe der
Nebenprodukte dient) ilt gegen einen nach riickwirts anfchlieBenden Betriebsraum erhoht.

Fig. 350. . Fig. 351.
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Sobald der Behilter 2 annahernd gefiillt ift, beginnt die Verarbeitung, indem die Milch
nach dem (im Betriebsraum tieferftehenden) vom Abdampf der Dampfmafchine gefpeilten Vorwirmer
3 flieft. Diefer Vorwirmer hebt' die erwirmte Milch (durch Schleuderkraft) auf den Separator 4,
in dem' die Scheidung (durch Schleudern) von Rahm und Magermilch fich vollzieht. Der Rahm
wird durch das Riihrwerk des Separators auf den Rahmkiihler 6 gehoben. Von dem Kiihler lauft
er in den Kippbehilter 7, wo er (unter Zufatz von Sdurebakterien) bis zum nichften Tag verbleibt.
Der innen verkupferte eilerne Behilter fteht in einem Wafferbad, das im Sommer mit kaltem
Brunnenwaller, im Winter mit angewarmtem Waffer gelpeiflt wird, um feinen Inhalt auf derjenigen
Temperatur zu erhalten, die fiir die Erzielung der Butterreife (Vermehrung der Siurebakterien) er-
forderlich ift. ?

Der Vorgang der Verbutterung in dem Butterfalfe 8 (in das der butterreife Rahm entleert
wird) vollzieht fich durch Bearbeitung mit von der Transmilfion angetriebenen rotierenden Schligern
in 20 bis 30 Minuten. Die ausgelchiedene Butter wird mit dem Butterkneter 9 weiter bearbeitet
und dann — fofern nicht fofortige Veriendung eintritt — in einem Kellerraum, der .durch eine
Treppe vom Betriebsraum aus, zuginglich ift, aufbewahrt. Von hier wird [ie nach dem Annahme-
bzw. Ausgaberaum gebrachf, um verfandt zu werden. Die im Separator 4 ausgelchiedene Mager-
milch wird durch eine kleine Pumpe 10 in einer Rohrleitung nach dem Magermilchkiihler 11 gepumpt
und lduft von da zum Magermilchbehilter 12, von wo [ie in kleineren GefiBen abgeholt bzw. ab-



199

gegeben wird. Die Buttermilch, die im ButterfaB als Riickitand verbleibt, wird zur Abgabe in den
Behlter 13 verbracht. Die Nebenprodukte werden gewdhnlich gelegentlich der Anlieferung frifcher
Vollmilch abgegeben. Deshalb ift der Annahmeraum zugleich Ausgaberaum. Die Annahme erfolgt
iiber die Laderampe durch eine Tiir links, die Ausgabe durch eine Tiir rechts. Die Hauptarbeit
vollzieht fich in einem Kreislauf, der fich tiglich wiederholt. DaB die fertige Butter iiber eine
Treppe nach dem Kellerraum gebracht werden muB, ift eine Abweichung von dem Gleichftrom-
grundgeletz, die bei der Geringfiigigkeit der Gewichtsmenge des Fabrikates von geringerer Bedeutung jft.

Fig. 352.

Backofen in einer Backftube mit Teigknetmalchine (Mehl von oben zulaufend)
‘und FEinfchieBbackofen (FuBgrube vor dem Ofen).

Brotfabriken (Brotbackereien). Die Hauptmenge der zu verarbeitenden
Stoffe belteht aus Mehl verichiedener Herkunft, das in Sicken angeliefert und in
einem ObergeichoB gelagert wird. Die Arbeitsvorginge beltehen im wefentlichen
aus: 1. dem Herlitellen eines Mehlteiges (Gemilch von Mehl und Waller) mittels
einer Teigknetmaichine (Fig. 352 im Vordergrund, 353 rechts), 2. dem Auspreifen,

Backftube. Links Backofen mit ausziehbarem Herd, Auszugofen. (Wagen auf Schienen.)

Teilen und Formen der Brote in der AuspreBmalchine und 3. dem Backen der
Brote in dem Backofen, Fig. 351, 352, 353, 355 und 350. Bevor das Mehl in die
Knetmalchine gegeben wird, wird es zweckmaBig zundchit in einer Siebmalchine
gereinigt, gelockert und damit backfihiger gemacht. Um verichiedene Mehle (zur
Erzielung befltimmter Qualitat) milchen zu konnen, durchlduft das geliebte Mehl
eine Milchmalchine. Sieben und Milchen kann in einer Anlage vereinigt werden,



die mittels Elevator, wie in Fig. 354, beichickt wird. Das Mehl wird in dem
unteren Arbeitsraum aufgegeben und flieBt aus dem in einem ObergeichoB
Itehenden Milchbehilter der darunterftehenden Knetmafchine von oben zu, oder
die Milch- und Siebmalchine wird an die Decke des Arbeitsraumes angehangen.

Fig. 354. Fig. 355—357.
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Malchinenfabrik und GieBerei. T

Der Backofen ilt ein aus
Mauerwerk beltehender Baukorper
mit einem Feuerraum und einem
davon getrennten Backraum (bei-
den dlteren Ofen war Feuerraum - ‘ il @
und Backraum vereinigt). Er wird ;
moglichlt auf gewachlenem Boden ‘{
(ErdgelchoB) fo aufgeltellt, daB der Sl }

Backraum [ich gegen einen als : Siebraum
Backitube bezeichneten Arbeitsraum [ somintona
offnet. Der riickwirts (oder [eitlich) .

liegende Feuerraum ilt von einem }
Flur aus zuganglich. Die Erhitzung
des Backraumes erfolgt durch Ver- .
mittlung von HeiBwaller bzw. Kigine Brotbiskers.

Dampf in den Rohren, die iiber

und unter den Backherden liegen — Dampfbackofen. Die Backherde liegen im
Innern des Ofens und werden durch ,EinichieBen# belchickt (FuBgrube vor dem
Ofen, wie in Fig. 351 und 352) oder [ind ausziehbar, um die Belchickung des
Ofens mit Backware zu erleichtern. Auszugbackofen, Fig. 353 und 355.
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Aus den Arbeitsvorgingen ergibt flich folgende Anordnung: das in einem
ObergelchoB (Dachgeicho8) lagernde Mehl wird der Siebmalchine bzw. der ver-
einigten Sieb- und Milchmalchine iibergeben, fillt von diefer in die unterhalb
ftehende Knetmalchine und wird hier unter Wallerzugabe zu Teig verarbeitet,
vergl. Fig. 355. Der Teig fillt in die vor dem Backofen (in der Backltube) [tehende
AuspreBmalchine. Von diefer werden die Brote zum Backofen gebracht und ein-
gelchoflen oder auf die ausgezogenen Herde aufgelegt, welch letztere fodann in
den Ofen eingelchoben werden.

: .Eine kleinere Anlage (fiir 4 Backofen) ift in den Fig. 355—357 dargeftellt. Der Rohftoff Mehl
W.Il'd in Sicken iiber eine Treppe nach dem ObergefchoB gebracht, gelagert und nach Bedarf in
die hier aufgeftellte Mifch- und Siebanlage gegeben. Das gemifchte und gefiebte Mehl wird mit

Fig. 358. Fig. 350.

Walzenftuhl. Nach Ausf. der Miih- Einblick in einen Walzenftuhlboden. Riemenantrieb von einer
lenbauan(talt und Mafchinenfabrik an der Decke des Untergelchoffes hingenden Transmillion ;
vorm. Gebr. Seck-Dresden129). = Mahlgut von oben (Deckenunterbrechung) zuflieBend 140),

einem Schneckenforderer in zwei trichterférmige Vorratsbehilter geleitet, die nach dem unteren Raum,
(Backraum) durchhingen. Neben der Mifch- und Siebmafchine [teht eine Sackausklopfmifchine

. mit der das in den entleerten Sicken haftende Mehl zuriickgewonnen wird. Der Antrieb beider
Malchinen erfolgt durch einen auf eine Transmiffionswelle arbeitenden Elektromotor.

In dem ErdgelchoB find unmittelbar unter den vorgenannten zwei Mehlbehiltern zwei Teig-
knetmalchinen aufgeltellt, denen das Mehl aus den mit Drolfelklappe ver[chlolfenen Trichtern
(unter Vermittlung eines Tuchfchlauches) zuflieBt. Das fiir die Teigbereitung erforderliche Waffer
wird aus kleinen an der Raumwand aufgeftellten Behiltern entnommen. In einer Teigteil- und
Wirkmalchine wird der fertige Teig zu Broten geteilt und durch ,,Aufwirken* nochmals kurz be-
arbeitet. Fiir kleinere Ware wird eine zweite kleine Teigteilmalchine verwendet. Die Malchinen
find [Amtlich an der linksfeitigen Raumwand aufgeftellt und werden von einer auf Wandkonfolen
gelagerten Transmilfionswelle.(wie in dem oberen Raum) angeirieben. Auf der rechten Seite des
Raumes find die Backofen angeordnet. Es follen (nach dem Entwurf) zunichft nur zwei Ofen, ein
Ein[chieBofen und ein Auszugofen, eingebaut werden, die vom riickwirtigen Flur beheizt werden.
Das fertige Brot wird in einem Lagerraum zum Verfand bereitgehalten. Verland iiber eine Laderampe.

Fiir kleine und groBe Brotfabriken eignet fich — wie die vorgenannten Bei-
Ipiele erkennen laffen — die Form des Gelcho8baues mit Erdgefcho3 und einem
Obergefcho8 bzw. mit zwei Obergelcholfen. Fiir die Fithrung eines hygienilch
einwandfreien Betriebes [ind Mallivdecken den Holzdecken f[tets vorzuziehen.
Glatte, abwalchbare Wandverkleidungen, walferdichter FuBbodenbelag mit Ent-

139) und 49) Nach einem von der Firma Miihlenbauanftalt und Mafchinenfabrik vorm. Gebr. Seck- Dresden zur
Verfiigung geltellten Bildltock.



202

wilferung, gute Belichtung der Arbeitsplitze fiir die Teigbereitung, wirklame Ent-
liftung der Arbeitsriume [ind wichtige Forderungen. .

Getreidemiihlen. Miihle heiBt jede Werkititte fiir Zerkleinerung durch
Mahlen: Olmiihle, Zementmiihle, Getreidemiihle u. a.

Beftimmung der neuzeitlichen Getreidemiihle iit die Vermahlung von Korner-
friichten (Roggen, Weizen, Hafer u. a.) fowie insbelondere auch die Scheidung
der in dem Mahlgut enthaltenen menlchlichen Nahrltoffe von unverdaulichen
Schalen, Kleie und anderen Beimengungen 141). Die Arbeit in einer Miihle verlauft
als 1. Aufichneiden und teilweiles Zerdriicken (Schroten) der Korner zwilchen

Fig. 360.

Planfichter; die in einem Gehdule eingelchloffenen
Siebe werden durch Riementrieb in kreifende und
fchwingende Bewegung verfetzt. Das Gehiufe ift
federnd an der Raumdecke angehangen; Sichtgut
durch obere Decke zu- und nach unten ablaufend 142),

rotierenden Walzenpaaren; die verwendete Maichine heiit Walzenltuhl, Fig. 358,
359 und 303, hat Riemenantrieb (gewGhnlich von unten) und wird in groBerer
Zahl zulammen in einem Raume, dem Walzenltuhlboden, aufgeltellt, Fig. 359 und
363. Der Mahlgang aus zwei aufeinanderlaufenden Steinen wird fiir Getreide-
mahlung nur noch felten verwendet, 2. Sichten (Sortieren) des in dem erften
Mahlgang entftandenen Gemilches von Schalen, GrieB, Dunft und Mehl in Sicht-
malchinen. Mit den Schalen ilt Kleie verbunden, GrieB ift der von den Schalen
befreite zundchlt noch nicht zerkleinerte Inhalt des Kornes, Dunit ein bereits ge-
lockerter flockiger Teil des letzteren — der Ubergang zu Mehl. Durch die Sicht-
malchine, die im welfentlichen als Sieb wirkt und zwar in der Form eines [ich

1) Uber Miillereimalchinen vergl. C. Naske, Ztichr. d. V. Dtich.{Ing. 1910. S, 1008 u. f. — 112) Nach einem von
der Firma Mihlenbauan(talt und Malchinenfabrik vorm. Gebr. Seck-Dresden zur_Verfiigung geltellten Bildftock.
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drehenden Zylinders mit Siebbelpannung auf der Peripherie — Peripherielichter —
oder durch eine Mehrzahl von iibereinandergeordneten ebenen Siebflichen, die in
Schiittelbewegung geletzt werden — Planfichter, Fig. 360, 361 und 363, wird das
Mahlgut auf GroBe fortiert, 3. weiteres Sortieren und Putzen; hierbei werden die
fchweren GrieBe und Dunite von den gleich groBen aber leichteren Schalenteilchen
und anderen Beimengungen dadurch befreit, daB mittels Saug- oder Druckwind
eine Teilung nach dem Gewicht erfolgt. GrieB- und Dunitputzmalchinen, 4. noch-
maliges Mahlen (Ausmahlen) der Einzelteile (GrieB und Dunit zu Mehl, Schalen
u. a. zu Kleie) auf Ausmahlwalzen(tiihlen. Die letzteren haben glatte Walzen; die
erftgenannten zum Schroten benutzten Walzenftiihle haben geriffelte Walzen.

Fig. 361.

Planlichterboden einer groBen Getreidemiihle. Ausf. der Miihlenbauanf(talt
und Malchinenfabrik Amme, Giefecke & Konegen A.-G.-Braunfchweig.

Fig. 362 gibt ein vereinfachtes Arbeitsdiagramm. Der in einer Getreide-
putzerei (liehe unten) vorbereitete Rohltoff wird einem erften Walzenftuhl auf-
gegeben; hier findet die Schrotung ftatt. Das entlftandene Mahlgut gelangt imit
Hilfe eines Elevators in einen Planfichter; der Riickitand des oberiten Siebes fillt
einem zweiten Walzenftuhle zur Weitervermahlung zu, der Riickitand des zweiten
und dritten Siebes geht zu einer Putzmalchine, der des unterften ift Mehl (Fertig-
fabrikat). Das Mahlgut des zweiten Walzenftuhles geht wieder {iber einen Plan-
fichter, ebenfo das eines dritten ufw. Das gelamte aus dem Arbeitsgang fich er-
gebende Erzeugnis wird IchlieBlich (nach Mehl, GrieB und Kleie getrennt) in
Silobehdltern bzw. in Sicken aufgenommen. Die Leiltung einer Miihle wird nach
der Zahl der in 24 Stunden zur Vermahlung kommenden Sack Getreide bemelfen
(ein Sack = 100%e). :

Wie das Diagramm zeigt, bedingt der Arbeitsgang ein ofteres Hin- und
Herfithren und ein Auf- und Abiteigen des Mahlgutes von einer Malchine zur
anderen. Da man dieles aufwarts durch kleine Elevatoren, abwirts in Fallrhren
bewegen kann — fiir Bewegungen in der Wagerechten werden Schnecken und
andere Transportmittel eingefchaltet — ordnet man die Arbeitsflichen zweckmiBig
iibereinander bzw. untereinander an. Getreidemiihlen werden deshalb [tets
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als GefchoBbauten ausgefithrt. In dem ErdgelchoB [tehen die erforderlichen
(lchweren) Walzenttiihle; es hei3t der Walzboden, Fig. 350, 363 u. a. Ein Unter-
gelcho nimmt die Haupttransmiflionswelle auf, von der die dariiberltehenden
Walzenitithle angetrieben werden. Die leichteren Planfichter [tehen in einem dritten
ObergelchoB, darunter GrieB- und Dunftputzmalchinen; ein erites Obergeicho
dient einer Reihe von anderen in dem vereinfachten Diagramm nicht bezeichneten
Malchinen und Einrichtungen.

Der Vermahlung geht eine Reinigung (Putzen) des Getreides voraus, die den
Zweck hat, die dem Rohgetreide anhaftenden Erdteilchen, Sand, Staub, Raden,
Wicken, Bruchkérner ufw. in zahlreichen Einzelmaichinen und durch ganz ver-
[chiedene Apparate (Trocken- und NaBreinigung) auszulcheiden.

Fig. 362.
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Mahldiagramm - (vereinfacht) einer Getreidemiihle — den

Arbeitsverlauf zwilchen Schrotwalzenftiihlen, Planfichtern,
Putzmalchinen und Ausmahlwalzltithlen zeigend.

Die bei dem Reinigen auftretende f[tarke Staubbildung und die Gefahr
der Selbitentziindung bedingen einen belonderen Raum bzw. einen belonderen
Gebiudeteil — die Getreideputzerei. Auch dieler Teil wird als GelchoBbau aus-
gefithrt und der Miihle unmittelbar (oder mittelbar — [iehe unten) angegliedert.

Fiir die Lagerung des Rohltoffes (Korner) it ein dritter und fiir das Fabrikat
(Mehl) ein vierter Gebdudeteil erforderlich. Das Mehllager wird ebenfalls als
GelchoBbau  ausgefiihrt, das Kornerlager dagegen meilt als GefiBbau (Silo).

Die einfachfte Raumanordnung fiir eine Miihle ergibt lich nach Fig. 364.
Die vier Gebdudeteile [ind, durch Brandmauern getrennt, dicht aneinandergefiigt.
Das ganze Gebdude hat an einer Langlfeite eine Laderampe iiber die der auf
einem Schienengleile angelieferte Rohftoff in das Kornerlager eingebracht wird.
Der Arbeitsverlauf ift in der Abbildung angedeutet. Der Weg, der in der Hori-
zontalen und Vertikalen verliuft, beginnt bei dem Ausladen des Getreides am
Kornerlager und endet beim Einladen von Mehl, GrieB und Kleie in Eilenbahn-
oder Landfahrzeuge iiber die Laderampen des Mehllagers.
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Bei groBeren Anlagen wird zur Erhohung der Feuerficherheit (und zur Min-
derting ‘der Feuerverficherungspramien) das Kornerlager als freiltehendes Silo-
gebiude erbaut, daB [einen Platz neben der Getreidereinigung erhdlt und den

Fig. 363.
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Schnitt durch eine Getreidemiihle.

Rohftoff mittels Band oder Transportichnecke iiber eine Transportbriicke oder in
einem Erdkanal dorthin abgibt. Einen folchen Entwurf zeigen die Fig. 365—370.
Zwilchen der Putzerei und der Miihle, die beide unter einem Dach vereinigt find,

Fig. 304.
Getreide-| Putz Mihle Meh];
Lager Raum LTer
A "
5 GrundriB einer Getreidemiihle.

ift auBer der Treppe ein Seilgang eingeichoben, der in [einen unteren Gelchollen
der Kraftleitung dient und in den oberen kleine Silozellen enthalt, in denen das
trockene und naB gereinigte Getreide vor der Vermahlung bereitgehalten wird
und abiteht — Abltehbehilter.
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- Fig. 305—370.
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Weizenmiihle fiir die Vermahlung von 300 Sack in 24 Stunden. (Gebr. Seck).
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Dieles Nebeneinanderreihen der beiden Gebiudeteile, Putzerei und Miihle,
mit dazwilchenliegendem Seilgang bringt den Vorteil einer mit Riicklicht auf die
Feuersgefahr wiinichenswerten Trennung und gleichzeitig eine bequeme Ver-

Fig. 371.
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Weizenmiihle fiir die Vermahlung von 1250 Sack in 24 Stunden.
(Gebr. Seck).

Fig. 372.
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Weizenmiihle fiir die Vermahlung von 2000 Sack in 24 Stunden. Geringe VergréBerung moglich.
(Gebr. Seck).

teilung der (gewohnlich von einer liegenden Dampfmalchine geleifteten) Antriebs-
kraft auf die Malchinen der Miihle einerleits und die Getreideputzerei andererleits.

Das in dem Vermahlungs- und Sichtungsproze3 gewonnene Mehlfabrikat ge-
langt in einen groBen Milchbehilter, dellen Fallungsraum der tiglichen Leiftung
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der Miihle entfpricht und wird [chlieBlich abgefackt und in Sicken zum Verfand
bereitgehalten. Auch die {ibrigen Erzeugnille (Schalen, Kleie u. a) werden hier
in Sicken gelagert. In dem Entwurf Fig. 365—370 [oll der Mehllagerraum bei
einer notwendig werdenden VergroBerung der Miihle Verwendung finden. Ge-
gebenenfalls wire dann auch fiir das Mehllager ein belonderes Gebiude zu errichten.

Fig. 371 zeigt die Gebidudeanordnung fiir eine Anlage mit einer vergr6Berungsfihigen Anfangs-
leiftung von 1250 Sack in 24 Stunden. Der Rohitoff kommt entweder in Schiffen oder in Eilen-
bahnwagen an, wird mit einer pneumatilchen Forderanlage in die Reinigung aufgenommen, hier
vorgereinigt und dann (auf Forderband) nach dem Silolager gebracht. DaB das Getreide hier zuerft
in die mit der Miihle verbundene Reinigungsanlage und dann erft in das Rohftofflager gebracht
wird, [teht nur fcheinbar in Wider[pruch mit dem Grundlatz des Gleichftroms. Der Gegenftrom
ift leicht zu vermeiden, da die Wege in ver[chiedenen Hohen liegen bzw. nicht diefelben lind. Die

Fig. 373.

o
Pfilzifche Miihlenwerke in Mannheim. Entw. der Amme, Giefecke & Konegen A.-G.-Braunichweig.

Anordnung bietet den Vorteil, das einzulagernde Getreide einer Vorreinigung unterziehen zu kénnen,
fiir welche die erforderlichen Einrichtungen billiger in dem fiir die Hauptreinigung beftimmten
Gebiudeteil eingebaut werden konnen, als in dem Silogebaude.

In einem weiteren Beilpiel, Fig. 372, muBte die Vorreinigung in dem Silogebdude aufgenommmen
werden; fiir das Fertigfabrikat ift ein befonderes Gebiude im erften Entwurf vorgefehen. Der
Arbeltsver]auf ift hier in vollkommener Weife durchgefiihrt.

Eine der groBten ausgefiihrten Miihlenanlagen ift die der Firma Pfilzifche Miihlenwerke in
Mannheim, Fig. 373 und 374. Eine VergréBerung auf das Doppelte der Leiltung kann durch Er-
bauung eines neuen Miihl- und Putzereigebiudes (in [ymmetrilcher Anordnung zu dem vorhandenen)
fowie durch VergroBerung der iibrigen Gebdude erreicht werden.

Die Getreidemiihlen [ind meilt ftark belaltet, durch Erichiitterungen beanfprucht
und durch Feuer gefihrdet; [ie werden deshalb in Malfivkonltruktionen ausgefiihrt.
Nur die GelchoBdecken der Putzerei und der eigentlichen Miihle werden (unter
Wegfall einer Zwilchendecke) vielfach noch ganz oder vorwiegend in Holz kon-
ftruiert, weil bei der Notwendigkeit zahlreicher Deckendurchbriiche fiir Fallrohre
und Elevatoren die Mallivdecke groBe Schwierigkeiten bei der Aufitellung der
Maichinen verurfacht; die Durchbriiche durch einfache Holzbalkendecken (ohne
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Zwilchendecke) find bequemer und billiger als folche durch Maffivdecken. In
Fig. 375 lind Einzelheiten der Durchbrechung mit Fallréhren fiir drei verfchiedene
Decken zulammengeltellt. Bei der einfachen Holzbalkendecke wird die obere und

Fig. 374 (zu Fig. 373).
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untere Rohrfithrung auf den Rand des Ausichnittes aufgeletzt und mit Leilten ge-
dichtet. . Der Ausichnitt ift natiirlich immer nur innerhalb eines Balkenfeldes
moglich; die Balken der einzelnen Gelcholfe miilfen jeweils in [enkrechter Ebene
iibereinanderliegen. Bei der zweiten Decke (mit groBer Feldweite) wird der Aus-

Decken in Miihlen (mit Rohrdurchbriichen).

[chnitt zweckmaBig innen mit Blech ausgekleidet, um die Fugen zu decken und
die Rutichfliche zu glitten. Bei der dritten (Eilenbeton) Decke ift ein nachtrig-
licher Durchbruch mit befonderen Schwierigkeiten und, fofern Eileneinlagen ent-

fernt oder verichoben werden miilfen, auch mit Minderung der Tragfihigkeit
verbunden.
* Handbuch der Architektur. 1V. 2, 5. 14
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Will man der Feuerficherheit wegen die Decken in Mallivkonftruktionen aus-
filhren, fo lollte man verfuchen, die Malichineneinrichtung fo zeitig feltzuitellen,
daB die erforderlichen Ausfparungen fiir Fallrohre, Riemen und Elevatoren bei

Fig. 376.

Die Ludwigshafener Walzenmiihle; von Mannheim aus gefehen.

der Ausfithrung der Decke bereits vorgelehen werden konnen; es wird dies jedoch
nur in feltenen Fillen und nur hinfichtlich einiger Offmmgen moglich fein. it
die Offnung vorgefehen oder nachtriglich hergeftellt, wird ein kurzes Rohritiick

Fig. 377.

Ilikirchener Miihlenwerke in StraBburg. Entw. von Simon, Biihler & Baumann-Frankfurt a. M.
und Ing. Ed. Ziblin-StraBburg.

eingefetzt und durch ZementmortelverguB mit der Decke felt verbunden; die
oberen und unteren Rohrablchliilfe werden an diefes angelchloffen. Es kann auch
der obere oder der untere RohrichuB zunichit durch die Offnung hindurchgelfteckt
und durch Mortel gedichtet bzw. angelichloffen werden.



211

Zur Bekampfung der Schadenfeuer werden alle Gebiude, Kornerlager, Putzerei
mit Miihle und Mehllager, am belten mit einer Léichbraufeanlage (Sprinkler) ver-
[epen. (yergl. 3, Kapitel c) Der hierbei erforderliche Walflerhochbehilter wird
wie in Fig. 373, 376, 377 und 394 meilt auf eine turmartige Erhohung ,des zwilchen
Miihle und Putzerei liegenden Treppen-
haules geftellt.

- Baumwollipinnereien. Zweck
der Fabrikation ilt die Herltellung eines
gelchloflenen Fadens beftimmter Stirke,

< Zwirnerei u.s w
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GleichmaBigkeit und Dehnbarkeit — das
. Garn. Der Rohltoff ilt die Baumwolle,
ein regellofes Fafergewirr pflanzlichen
Urlprungs. Die geernteten Baumwoll-
" kapleln werden mit vielen Blatt- und
Stengelreften und mit erdigen Bei-
mengungen unter hohem Druck zu Ballen gepreBt, um als [olche auf weite Strecken
verlandt zu werden. Die deutichenSpinnereien beziehen Baumwolle aus allen Erdteilen.
Die Arbeiten des Verlpinnens vollziehen [ich nach einem Spinnplan, der

die Grundlage fiir den Bauplan ift, Fig. 370.

Entwurf einer Walzenmﬁﬁle fﬁr.die Union Dampfmiihl. A.-G. in Barcs (Ungarn) von Arch. Hildenbrand & Giinthel-Bremen.

43) Aus: Dr. Baum, Entwicklungslinien der Textilindustrie. S. 33 Verlag M. Krayer.
14*
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Der Rohftoff muB vor dem eigentlichen Spinnen einer Behandlung unter-
worfen werden, durch welche die gepreBte Maffe zunichlt aufgelockert und gereinigt
- wird. Die verwendeten Mafchinen find die Vorbereitungsmaichinen: Ballenbrecher,
Offner und Schlagmalchinen (Batteur). Der bei der Bearbeitung mit der Schlag-
malchine entitehende Staub wird unter der Malchine abgefaugt und gelangt in
eine Staubkammer bzw. wird in einen Staubfchlot (Staubturm) abgefiihrt. Die
Malichine ilt ca. 4= lang und ca. 1,70™ breit. (Die in Fig. 379 dargeltellten
Malchinen find in gleichem MaBltab aufgenommen) Fiir den Betrieb ilt ein
Deckenvorgelege erforderlich. Die Arbeiten des Auflockerns, womit gewohnlich
auch -ein Milchen (zwecks groBerer GleichmaBigkeit) verbunden wird, werden

Fig. 380.

Transport von Baumwollwickelnl44),

wegen der durch den entitehenden Staub verurfachten Feuersgefahr in einem von
den iibrigen Riumen moglichlt getrennten Teile der Fabrik vorgenommen. Fiir
die Aufltellung der Ballenbrecher, Offner und Schlagmalchinen, fowie fiir die
Miichung f[ind zwei oder drei Einzelriume erforderlich, die moglichlt durch ge-
fchloffene Mauern (ohne Tiiréfinungen) den anderen Fabrikraumen angegliedert
und als Milcherei und Putzerei bezeichnet werden. Aus der Schlagmalchine -
kommt das gereinigte Falergewirre in Form von Wickeln (die Flocken [ind watte-
artig iibereinandergelegt — Wattewickel, Fig. 380) zu einer zweiten Malchinen-
gruppe, den Karden (oder Krempeln, auch Kratzen) und den Strecken, die zulammen
als Vorwerke bezeichnet werden.- Hier erfolgt die grundlegende Arbeit fiir das
Spinnen: die Entwirrung und das Nebeneinanderlegen zu einem felten Band. In
der Strecke wird der Grundfalerkérper durch Verziehen (Verftrecken) verfeinert
und vergleichmiBigt. Die beiden Malchinen haben einen geringen Umfang.
Vergl. Fig. 381 und 382. Die weitere Verfeinerung erfolgt in drei Stufen (grob,

1#4) Nach einem von der Firma Orenftein & Koppel A.-G. Berlin zur Verfiigung geltellten Bildltock.
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mittel, fein) auf Spul- oder Spindelbinken (Flyer). Hier werden die Fiden weiter
verzogen, verfeinert und zugleich durch Drehung gefeltigt.

Fig. 381.

Einblick in einen Spinnfaal (Flachbau): im Vordergrunde Vorwerke,
dahinter die Spinnmalchinen (Spul- oder Spindelbinke = Flyer);
Transmiflionsantrieb.

Fig. 382.

Einblick in einen Spinnfaal (dlterer GelchoBbau) mit den Vorwerken,
Karden und Strecken.

SchlieBlich erfolgt die eigentliche Verlpinnung (Fertigipinnerei) zum feften
Faden. Fiir letzteren Arbeitsvorgang [ind zwei verichiedene Malchinen im Gebrauch,
von denen die eine, Selfaktor benannt, einen intermittierend auf etwa 1,70™ aus-
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fahrenden Spindeltriger (Wagen) hat, *Fig. 383 und 384. Die andere heiBt Ring-
fpinnmalchine, Fig. 385. Die Fertiglpinnmalchinen haben Lingen bis zu 20= und
Breiten bis zu 350m — hiufig find Lingen von 10-15=.

2 Dechensorged
R e Fig. 38

R
| 1 01 1 1§ L1 1 £
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. i I I : I I
' SRR oaF miees. .57 =l |
Selfaktor mit Parallelbetrieb. Selfaktor mit Querbetrieb.

Bei kleineren Anlagen werden alle Malchinen, von den Krempeln beginnend
(allo unter Ausicheidung der Malchinen fiir Milchen und Putzen) bis zu den
Fertiglpinnmalchinen in einem groBen Raum, dem Spinnfaal, aufgeftellt. Der
Spinniaal bildet dann den Hauptraum eines Flachbaues (Laternenfhed, [eltener

Fig. 385.

Finblick in einen Werkfaal der Spinnerei F. Schmolder A-G. in Rheydt. Ring-
[pinnmalchinen mit Einzelantrieb durch Elektromotoren (keine Transmillionen)145).

Sigelhed); die erforderlichen kleineren Riume werden dem Hauptraum an zwei
Seiten fo angegliedert, daB dieler andererleits erweitert werden kann. Bei groBSen
Anlagen wird geteilt nach Krempeln (und Strecken), nach Flyern und nach Fertig-
[pinnmalchinen, die ihrerleits bei ganz groBen Anlagen nochmals in mehrere
Riume auseinandergezogen werden konnen. Hierfiir eignet fich ein GelchoBbau.

145) Nach ‘einem von der Malchinenfabrik Augsburg-Niirnberg A.-G., Niirnberg, zur Verfiigung gefltellten Bildftock.
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Die Form des Spinnereigebiudes ift im iibrigen beeinfluBt durch die Er-
zeugung der Betriebskraft bzw. durch die Art der Kraftleitungen. Vorherrichend
itt z Z der Antrieb durch eine liegende Dampfmalchine, die (mit Seilen) auf
Transmiffionswellen arbeitet, welch letztere den Hauptipinnfaal (bzw. mehrere
{ibereinanderliegende Sile) durchletzen; fie gehen von einem Seilgang aus. Die

' Fig. 386.
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GrundriB einer kleinen Baumwoll[pinnerei mit
rund 5000 Spindeln 146).

Dampfmaichine bedingt natiirlich befondere Riume, die meilt in die Baugruppe
einbezogen werden. - Die Verwendung von Elektromotoren zum Antrieb der
Mafchinen in Gruppen oder im Einzelantrieb (in zahlreichen Neuanlagen bereits
durchgefithrt) macht die GrundriBgeltaltung von dem Krafthaus unabhingig und
vereinfacht fie durch Fortfall des Seilganges. Vergl. auch Fig. 385.

Fig. 387. _ Fig. 388.
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GrundriB-Schema fiir eine GrundriB-Schema einer
kleine Baumwollfpinnerei. kleinen Baumwolllpinnerei.

Kleinere und mittelgroBe Flachbauanlagen geben die Fig. 386—389. Bei den
Beilpielen Fig. 386—388 erfolgt der Antrieb durch eine liegende Dampfmalchine,
die auf Transmillionswellen arbeitet. Letztere durchietzen [owohl den groBen
Spinnfaal, als auch die (der Feuersgefahr wegen) gelonderten Riume fiir die
Mifchung und fiir die Putzerei (Schlagmalchine). Der Arbeitsverlauf ift durch eine

14%) Nach einem von Herrn Dr. Ing. G. Baum zur Verfiigung geltellten Bildftock. (Baum, Die Baumwolllpinnerei.)
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eingezeichnete Pfeillinie kenntlich gemacht. Die in einem belonderen Ballenlager
lagernde Baumwolle wird in den Milchraum (in dem auch der Ballendifner [teht)
gebracht, hier gelockert und in verfchiedenen Verichligen aufgelchichtet. An den
Milchraum (der keine Verbindung mit dem Spinnlaal hat) grenzt der Schlag-
malchinenraum (Putzerei). Von hier durchliuft das Spinngut die im Spinnfaal
aufgeltellten Vorwerke und die iibrigen - . ;
Spinnmalchinen. Im anfchlieBenden La- Fig. 380.
ger wird das Erzeugnis Garn gelagert.

In dem Beilpiel Fig. 389 lind fir A A __A__

die vorbereitenden Arbeiten (Lockern, H b
Miichen, Putzen) drei Riume vorge- | I Elsl b F

fehen; der groBe Spinnfaal ift unterteilt; ,
in dem einen Teil ftehen die Vorwerke TR S R
und Spindelbinke, im anderen die : o e :
Fertiglpinnmalchinen. Das Garn wird ] i st b

in einem UntergeichoB gelagert. Di '
i Schreinere und Sehloferei bessich. ~[EHA HHHB 8388

neten Nebenriume [ind fiir Ausbelle-
rungsarbeiten an der Malchineneinrich- ’:‘DDDD AN
tung beftimmt. : ; L)

Zum Vergleich fei mit Fig. 390 b H H“

-
A A 2

B

auch auf eine groBere Anlage hinge-
wielen, bei der aus nicht weiter zu er-
orternden Griinden der Grundfatz des S {

Gleichftroms nicht voll durchgefiihrt — {22
werden konnte. Hier miiffen die im fw

i

Batteurraum (im Bilde links oben) ent-
ftehenden Wattewickel auf ldngerem
Wege zu den Vorwerken (Karden und
Strecken — im Bilde rechts) ‘gebracht
werden. Beachtenswert ift bei diefer An-
lage die Verteilung der Kraftleitungen
aus der Mitte, wodurch eine groBe Aus-
dehnung des Spinnlaales (ohne unzu-
liffige Torfionsbeanlipruchung der Trans-
millionswellen) ermoglicht wird. Als
Kraftmalchine ift neben der liegenden
Dampfmalchine eine Zwillingsturbine
(Wallerkraitmalchine) eingebaut.

Die Anlagen fiir mehr als etwa
30000 Spindeln werden im Flachbau zu
ausgedehnt, die groBen Hauptriume zu uniiberfichtlich. Fiir gr6Bere Anlagen eignet
fich deshalb (abgelehen von Riickfichten auf Bauplatzgro8e u. a.) mehr der GelchoB-
bau. Hier gilt es dann die erforderlichen Mafchinen fo auf die Gelchoffe zu ver-
teilen und die Rdume [o zu bemellen, daB die zufammengehorigen Malchinengruppen
nicht auseinandergezogen werden miilfen, die {ibereinanderliegenden (gleich groBen)
Riume aber auch voll ausgenutzt werden. Gewodhnlich werden drei oder vier
groBe Arbeitsfile iibereinandergelegt; fie bilden den einen Teil des oft [ehr tiefen
Gebaudes, deffen anderer ebenfalls mehrgelchofliger Teil auBer an deren die Riume
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Querfchnitt und GrundriB der Baumwoll-
[pinnerei Paravicini in Landeck-Tirol. Die
geltrichelten Flachen find unterkellert.
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fiir die Vorbereitungsarbeiten (Milchen und Putzen) enthilt. . Zwilchen beiden
liegt ein Seilgang. Eine [olche Anordnung zeigt die Fig. 391. Der rechtsleitige
38= tiefe und 50 ™= lange Gebaudeteil enthilt in einem erften ObergeichoB alle
Vorwerke und die Spindelbinke, in zwei dariiberliegenden Gelchoffen Fertig-
[pinnmalchinen. -In dem linksfeitigen ilt Milchraum und Putzerei [o angeordnet,

Fig. 390.
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GrundriB der Rohrbacher Spinnerei der K. K. priv. Pottendorfer Baumwoll[pinnerei
und Zwirnerei 147).

daB die Baumwolle, die zuerlt nach dem Milchraum gebracht werden muB, von
diefem'der darunterliegenden Putzerei fallend zugefiihrt werden kann und von diefer
dann in wagerechter Forderung (vergl. Fig. 380) den Vorwerken zuliuft. Befondere
Aufmerkiamkeit erfordert natiirlich die Stellung der Stiitzen. Ihre Abltinde [ind
den Malfchinen jeden Arbeitsraumes anzupalfen, miilfen aber auch in allen Ge-
fcholfen iibereinftimmend fein. Fiir den Arbeitsverlauf ergibt fich ein auf- und

317 Nach einem von Herrn Dr. Ing. G. Baum zur Verfiigung geftellten Bildftock. (Baum, Die Baumwollfpinnerei.)



218

ablteigender Weg: Einbringen der Ballen in das zweite ObergelchoB, Abfallen
der gelockerten Baumwolle in das darunterliegende GelchoB, Verfahren der Wickel-
watte wagerecht in den Arbeitsflaal der Vorwerke, Aufwirtsbewegung des weiter

Fig. 301.
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GrundriB der Baumwolllpinnerei de Lifer-Schlan-Bohmen. Erbaut von
Sequin & Knobel-Riiti-Ziirich.

bearbeiteten Spinngutes in das zweite ObergelchoB, von da in das dritte Ober-
gelchoB und [chlieBlich Verbringen der Garnfpulen in das unterfte GelchoB (Erd-
gelchoB — hier als Garnkeller bezeichnet). Diele Bewegungen bedingen gute
der Figenart des Fordergutes angepaBte Forderanlagen (Aufziige — die in den

Fig. 302 (zu Fig. 3091). Fig. 393.
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Schnitt. Eiferne AuBentreppe als Nottreppe.

Abbildungen jedoch nicht kenntlich gemacht [ind). Beziiglich der Treppen vergl.
1. Kapitel. Wegen der Feuersgefahr, unter der die Baumwolllpinnereien [tehen,
werden [tets auch Nottreppen zu erwigen fein. Fig. 303 zeigt eine folche in
leichter Eifenkonftruktion. Der unterfte Lauf wird durch ein Gegengewicht hoch-
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gezogen, um eine miBbriuchliche Benutzung zu verhindern. Auf die [ehr wichtigen
fir den Erfolg des Unternehmens ausichlaggebenden Heizungs-, Liiftungs- und

Fig. 304.

Spinnerei an der Saale der Vogtlindifchen Baumwollfpinnerei Hof-Bayern.

Fig. 305
‘77 oerivar |~ Jmeer| (zu Fig. 304).
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Befeuchtungseinrichtungen [oll hier nicht eingegangen werden. Zur Bekampfung

" von Schadenfeuer ilt fiir Spinnereien eine Lolchbraufenanlage fehr zu empfehlen.
.



220

alters eignet [ich meilt ein turmartiger Auf-

den Gebaudeteilen (Vorbereitungsriume einerfeits

Fir die Aufftellung des Walferhochbeh

bau iiber der zwilchen den be

i

Fig. 306.
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Garden - oravse.

Entwurf fiir eine m&mn Baumwollfpinnerei’ in Verbindung mit einer Weberei. Arch. Baurat P. J. Manz-Stuttgart148),

und Spinnfile andererleits) liegenden Treppe, Fig. 304 und 395. Ahnlichkeit diefqr

Anordnung mit der der Getreidemiihlen. Vergl. 373, 376, 377 u. a.

%) Nach einem von Herrn Dr. Ing. G. Baum zur Verfiigung gefteliten Bildltock. (Baum, Die Baumwollfpinnerei.)
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Bei [ehr grofier Spindelzahl (bis 100000) werden die Riume der Vorbereitung
von dem Hauptgebiude getrennt und dieles — unter Verlegung des Seilganges
in die Gebdudemitte — ganz fiir den eigentlichen Spinnproze8 beitimmt. Fig. 306
zeigt den Entwurf einer groBen Spinnerei, die in Verbindung mit einer Weberei
fteht, bei dem neben dem Hauptgebiude mit zwei groBen Spinnlilen in jedem
GelchoB ein belonderes zweigelcholliges Gebaude fiir Milcherei und Putzerei vor-
~ gelehen ift. Die iiber ein AnfchluBgleis kommenden Baumwollballen follen in
einem (auch fiir alle kleineren Anlagen nétigen) befonderen Ballenlager fiir
die Verarbeitung bereitgehalten werden, gelangen von hier in das nahe Vor-
bereitungsgebaude — nach der Schlagmalchine hiufig Batteurgebiude benannt;
die hier erzeugten Wattewickel kommen in das Erdgelchofl des Spinnereigebdudes.

Fiir Anlagen mit {iber 100000 Spmdeln erfolgt zweckmaBig eine weitere
Teilung wie in Fig. 397.

//Jé;/,f

2% 447
//////// 7%, % i ////////

GrundriB-Schema der Crefelder Baumwoll[pinnerei.

Eifenbaufabriken (Eifenkonftruktionswerkititten). Aus gewalztem Form-
eifen beltehende Bauteile, Stiitzen, Dachbinder, Briickentrager u. a. Bauteile werden
in Werkltitten hergeltellt, die mit allen ihren Nebenriumen und Transportanlagen
als Eifenbaufabriken bezeichnet werden konnen. Sie verarbeiten Walzeifen in
groBen Gewichtsmengen, die z. T. in Normallangen auf Lager gehalten, z. T. fiir
den einzelnen Auftrag gefondert und in beltimmten Abmelfungen von den Walz-
werken bezogen werden. Dazu kommen Bleche, Nieten, Schrauben und anderes
Kleineifenzeug. Hilfsftoffe find Kohle fiir die Kraftgewinnung (falls die Energie
nicht von auBen zugeleitet wird) und fiir Schmiedefeuer (Nietfeuer), Ol u a

Die Arbeiten erfolgen auf Grund von Zeichnungen (bzw. von Schablonen),
die in einem Konltruktionsbiiro hergeftellt werden und beginnen in den Werk-
ftitten mit dem Anzeichnen (das Ubertragen der Zeichnung) auf die Bleche und
Walzeilen. Sie beltehen im welentlichen aus dem Abldngen (Abichneiden oder
Abfigen der Stabeifen, dem Abichneiden von Blechen mit der Blechichere und
dem Verbinden der Einzelteile durch Warmnietung.

Das groBe Gewicht der Rohitoffe 14%) bedingt die Zufuhr mit der Ex[enbahn
. (oder auf dem Wallerwege); es ilt allo ein AnfchluBgleis nétig, das mit einem
Abzweig zum Eilenlager, mit einem anderen zum Krafthaus fithrt. Auch die Er-
zeugniffe miilfen wenigitens zum Teil auf Eilenbahnfahrzeugen abgefiihrt werden.
Neben den vorgenannten Hauptarbeiten ilt meiftens auch eine Bearbeitung einiger

19) Richtiger wiirde es hier. [tatt Rohftoffe — Halbfabrikate heiBen miilfen, weil die Walzeifen, Bleche, Nieten ulw.
fchon in weitgehendem MaBe vorbearbeitete Eifen find.
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Stiicke durch Schmieden, anderer durch Frifen und Hobeln (mechanilche Bearbeitung)
erforderlich; Werkzeuge und Einzelteile der Bearbeitungsmalchinen bediirfen
dauernder Herrichtung und Unterhaltung in einer Werkzeugmacherei.

Fig. 308 zeigt den GrundriB einer mittelgroBen Filenbaufabrik als eine drei-
fchiffige Halle mit Nebenrdumen. Der Arbeitsvorgang vollzieht fich nach dem
Schema der Fig. 399, aus dem der Kreislauf zu erkennen ift. Die im Eilenlager
gelagerten Eilen werden auf den im Lagerraum oder in dem eriten Felde der
Halle itehenden Malchinen auf genaue Lingen gelchnitten und mittels Kran in
die Halle verfahren. Ein kleinerer Teil liuft zur Bearbeitung zunichit durch die
an das Eilenlager anlchlieBende Schmiede. In der Halle entlang den Stiitzen —
und zwar [owohl in der Mittelhalle wie in den Seitenhallen — [tehen Bohrmafchinen
und Lochwerke (auf letzteren werden Niet- und Schraubenldcher hergeltellt), fowie
Nietmalchinen. Das Kleineilenzeug, insbefondere Nieten, werden in dem als
Magazin bezeichneten Raum gelagert. Dieler Raum ift (ebenfo wie der Kelfel-
und Kohlenraum) von auBen durch das Gleis beltrichen und hat eine Laderampe;

Fig. 308. :
e e
....... T — ,
...... ;'; - . - . . . - - l//

GrundriB-Skizze der Eilenbaufabrik L. Filers-Hannover-Herrenhaufen.

fein FuBboden liegt deshalb zweckmiBig 1,10 iiber Schienenoberkante. Die be-
nachbarten Riume, Baulchlolferei und Tifchlerei, dienen vorwiegend  der Werk-
zeugmacherei. In einer Eilenbaufabrik belchréinkt fich die Bewegung der Einzelteile,
aus denen das Erzeugnis hergeltellt wird, auf kurze Wege zu einigen wenigen
Bearbeitungsmalchinen, von denen aus fie dann maoglichit unter Verwendung des
Lauftkranes zu einer Arbeitsfliche des Hauptraumes verbracht werden, auf welcher
der Zulammenbau (zu Stiitzen, Dachbindern, Briickentrigern ufw.) erfolgt. Oft ilt
die ganze Mittelfliche des Hauptraumes (foweit fie nicht von den Bearbeitungs-
malchinen beletzt ift) mit mehreren in der Zulammenbauarbeit befindlichen Fr-
zeugnillen beanlprucht. Die Bearbeitungsmalchinen werden deshalb auf die ganze
Linge des Raumes verteilt.

An die Haupthalle [chlieBt fich (in Fig. 308 links) ein Beizraum an, in dem
kleinere fertige oder halbfertige Eilenkonitruktionen (durch Behandlung mit ver-
diinnter Saure, Kalkmilch und Warmwaffer) gereinigt werden, um fodann einen
gegen Rolft [chiitzenden Anltrich zu erhalten. Zum gleichen Zweck werden andere
mit einer Kratzbiirlte bearbeitet. Die fertigen Erzeugnilfe werden auf einen Fifen-
bahnwagen verladen, um unmittelbar zum Verfand zu kommen, oder [ie werden
voriibergehend. (um in der Werkititte fiir andere Arbeiten Platz zu machen) auf
dem FEifenlagerplatz gelagert. Die beladenen Wagen konnen auf Abiltellgleifen
(Fig. 308 rechts oben) zulammengeltellt werden.
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GuBwerke (Eifen- und StahlguBfabriken). Die EilengieBerei ift bereits oben
(5. Kapitel a) behandelt; fie ift dort als Einzelwerkititte betrachtet, die einen Teil
eines groBeren Unternehmens bildet. Die Herltellung von EilenguB kann auch
Gegenltand eines befonderen Unternehmens fein, das fich auf das GieBen (Vor-
und Nacharbeiten) belchrinkt und die Weiterbearbeitung der GuBItiicke und GuB-
waren anderen Unternehmungen iiberliBt — KundenguB. Die Arbeitsvorginge
find dabei im wefentlichen dielelben, die bereits oben dargeftellt [ind. Die Be-
fprechung einer groBeren GieBerei karm fich daher auf das einer in Fig. 400—402
wiedergegebene Beilpiel belchrinken. Dieles Fabrikunternehmen ilt aus dem
Bediirfnis nach fauberem EifenguB fiir die in Berlin und Umgebung vorhandenen
zahlreichen Malchinen- und Apparatebauanftalten entitanden. Das lehr tiefe Grund-
ftiick ift einerfeits von einer [tidtifchen StraBe und andererfeits von einem Schienen-
wege begrenzt, von welch letzterem ein AnfchluBgleis auf das GrundItiick fiihrt.
Die Lage dieles AnichluBgleifes war fiir die Stellung des Hauptgebdudes ent-
fcheidend. Die Raumanordnung erfolgte fo, daB die Rohitoffe (Roheilen, Koks
und Formfand) iiber das erwihnte AnfchluBgleis (mit Waggonwage und hier un-
vermeidlicher Drehicheibe) auf kiirzeftem Wege zu ihren Lagerftellen gebracht

Fig. 309 (zu Fig. 308).

it lston (s g
L] GrTE

Schema fiir den Arbeitsverlauf.

werden konnen und die Verarbeitung [ich von hier aus in ununterbrochenem
Gleichitrom in der Richtung auf die offentliche StraBe vollzieht, {iber welche die
Fabrikate durch Fuhrwerke abgefahren werden. Die Stellung der ubrlgen Gebiude
und deren Zweckbeltimmung ilt aus Fig. 400 kenntlich.

Malchinenfabriken. Die Arbeitsvorginge in einer Malchinenfabrik find:
1) Aufltellen und Bearbeiten der Entwiirfe fiir die herzuftellenden Gegenitinde
(Malchinen, Apparate u: a.) in den Riaumen der Verwaltung (Verwaltungsgebaude),
2) Herftellen von Modellen (und Schablonen) in der Modelltilchlerei, 3) Herltellen
von Schmiedeltiicken in der Schmiede (Hammerlchmiede, Gelenkichmiede, Kellel-
fchmiede, Blechbearbeitungswerkititte) bzw. von GuBltiicken in der GieBerei
(EilengieBerei, GelbgieBerei), 4) Bearbeiten der Schmiede- und der GuBitiicke
(durch Frifen, Drehen, Bohren, Schleifen ulw.) in der mechaniichen Werkititte;
oft ift auch die gefonderte Bearbeitung von anderen Rohltoffen z. B. Holz in der
Tilchlerei erforderlich, 5) Zufammenbau der Einzelftiicke in der Montagewerkltitte
(die hiufig mit der mechanilchen Werkititte vereinigt wird); nach anfchlieBenden
Arbeiten, wie Priifen (Priifftand), Anftreichen u. a. wird das Fertigfabrikat vollendet
und (nach vorheriger Verpackung) zum Verfand gebracht oder (leltener) voriiber-
gehend eingelagert. Gleichzeitig mit diefen Arbeiten, aber im einzelnen unab-
hingig von einander, werden Rohitoffe und Hilfsftoffe eingebracht und mit Warme-
kraftmalchinen (feltener mit Walferkraftmalchinen) Betriebskraft erzeugt.

Eine [ehr iiberfichtliche Anordnung gibt Fig. 403. Es ilt eine Anlage, in der
zunichit Stahl (in Siemens-Martin-Ofen) erzeugt wird. Der Erzeugung des fiir
den Betrieb der Ofen erforderlichen Gales dienen Generatoren. Der Stahl wird
vorwiegend zur Herftellung von StahlformguB (in der GieBerei) verwendet und
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die GuBltiicke [odann in der benachbarten mechaniichen Werkititte weiter be-
arbeitet. Es lind zwei Anfuhrgleile vorhanden. Auf dem einen werden Ofen-
und GieBereirohftoffe zugebracht, auf dem
zweiten Kohlen; auf dem dritten werden die
Erzeugniffe abgefahren.

Ein Beilpiel einer groBeren Anlage geben
die Fig. 404—4060; in diefer Malchinenfabrik
werden groBe Wairmekraft-, Hiitten- und Berg-
werksmalchinen hergeltellt. Das rechteckige
Grundftiick von rund 62000=2 GrioBe liegt mit
Lage im Stadtplan 149), ~ einer kiirzeren Seite an einer offentlichen StraBe;

Fig. 401 (zu Fig. 400).

Fig. 402 (zu Fig. 400).

Anflicht des Hauptgebidudes 150).

Fig. 403.

Verlade - Plalz.
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GuSltahlwerk Krieger-Diifleldorf.

et 57-

auf der gegeniiberliegenden Seite ift ein AnichluBgleis rechtwinklig zur Grund-
ftiickshauptachle eingefiihrt.

Die beiden Hauptgebiude, GieBerei und mechanifche Werkititte (letztere
zuglelch Werkftitte fiir den Zufammenbau), find parallel der Hauptachle des

19) Aus: Werkftattstechnik. 1012. S. 350. — ’W) Aus: Werkitattstechnik. 1012. S. 351.
Handbuch der Architekiur. 1IV. 2, 5. 15
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Grundftiickes o geftellt, daB fie von dem AnichluBgleis iiber je eine Drehicheibe
erreichbar find und dabei erweiterungsfahig bleiben. Auf den Zwilchenflichen
fteht eine mit einem Lagerraum zulammengebaute Holzbearbeitungswerkititte, das

Fig. 404.
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Mafchinenfabrik L. Soef¢ & Co.-Diilfeldorf-Reisholz. Lageplan.

Fig. 405 (zu Fig. 404).

Schaubild.

Dampfkrafthaus, fowie die Schmiede. Vor dem Kopf der Hauptgebiude haben das
Verwaltungsgebdude und ein Meilterwohnhaus Platz gefunden — beide von der
StraBe aus zunidchlt erreichbar — fowie ein Modellagerhaus (letzteres nahe der
' GieBerei). Eine Werkitatte fiir Blechbearbeitung ilt der [torenden Gerdulche wegen
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in den Hintergrund geriickt. Die bebauten Flichen betragen insgefamt 11000m™2,
Ein Teil der an der StraBe liegenden (wertvolleren) Grunditiicksflichen wurde
ausgelondert, um [ie anderweitig ver-
werten zu konnen. Der Arbeitsverlauf
TR ~ ilt in Fig. 406 angedeutet. :
' — Ein zweites Beilpiel ilt die Schnell-
preflenfabrik (Rotationsdruckmalchinen)
von Konig & Bauer -Niederzell am
Main151). Das Fabrikgrunditiick liegt
zwilchen der Staatsbahn Alchaffenburg-
Wiirzburg und dem rechten Ufer des
Main. Die Rohitoffe kommen iiber das
auf der oltlichen Langfeite eingefiihrte
AnfchluBgleis, das in zwei Abiftellgleifen
endigt; auch der. Main als WallerftraBe
foll Zubringer fein oder werden. Die
ankommenden Wagen konnen unmittel-
bar an die GieBerei zur Entladung der
GieBereirohftoffe bezw. an das Krafthaus
(Kohlen) und an das Stahl- und Eifen-
lager der Schmiede oder iiber eine
: . Drehicheibe zu den Holzbearbeitungs-
Ribieitverliir. cone werkititten (Holzlager) gebracht werden.
: e Die letzteren [ind hier befonders um-
fangreich, weil Holz nicht nur fiir GieBereimodelle, fondern auch fiir Malchinen-
teile verarbeitet wird.

Fig. 406 (zu Fig. 404):
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Schnellpreffenfabrik Konig & Bauer-Niederzell bei Wiirzburg. Lageplan.

Der Arbeitsweg ift in feinen Hauptlinien in Fig. 408 dargeftellt. Die Gebaude
find fo angeordnet, daB ein Teil derfelben (Schmiede, Modellager, Schreinerei mit

1) Die Fabrik wurde 1818 gegriindet und zuer(t in dem durch Sakularifation verfiigbar gewordenen Primonftra-
tenferklofter Oberzell bei Wiirzburg eingerichtet. Der in Fig. 407 und 408 dargeftellte Neubau it 1898 errichtet worden.

15*



228

Sagewerk) [iidlich einer MittelitraBe, ein anderer Teil, das Verwaltungsgebiude,
die groBe mechanilche Werkltatte (zugleich fiir den Zulammenbau beftimmt) und
die GieBerei nordlich diefer StraBle Iteht. Die eriteren haben Erweiterungsgelinde
nach rechts, die anderen nach links. Der Haupteingang liegt auf der weltlichen
Langleite des Grunditiickes, dicht daneben ein Pfortnerhaus; zunichit erreichbar
von hier ift das Verwaltungsgebiude.

Fig. 408 (zu Fig. 407).

Arbeitsverlauf. 5 &

Das Grunditiick hat eine GroBe von 80000=2; davon [ind 20000=2 bebaut;
“von der bebauten Fliche entfallen auf  die mechanilche Werkititte 13000 =2,
auf die GieBerei 2400=2. Die Werkftatten Imd vergrofert worden; vergl. Zt[chr
d. V. Dtich. Ing. 1013. S. 540.

Auch bei dem dritten Beilpiel, Fxg. 409, der Hebezeug- und Werkzeug-
malchinenfabrik de Fries & Cie.-Diilleldorf-Heerdt, find die zwei Hauptgebiude,
GieBerei und Montagewerkititte, einerfeits einer Hauptachfe (MittelltraBe) geltellt;

Fig. 4009.

Maichinenfabrik de Fries & Co. A-G. in Diilfeldori-Heerdt.

fie haben beide groBe Erweiterungsflichen. Andererfeits [tehen die kleineren
Werkftitten, Tifchlerei und Modellichmiede, eine Werkititte fiir Hebezeugbau und
das Krafthaus. Der groBere Teil der Rohftoffe, Kohlen und GieBereiroheifen, kommt
iiber das AnichluBgleis ohne Verwendung einer Drehicheibe unmittelbar an die Ver-
brauchsitelle (Krafthaus und GieBerei); vergl. Ztichr. d. V. Dtich. Ing. 1go2. S. 730.

Ahnlich den zwei letzten Beilpielen ift auch die Gebiudeltellung in Fig. 347
des vorigen Kapitels (MittelitraBe); das hier gewahlte Zufammenriicken der beiden
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Hauptgebdude ift jedoch nicht empfehlenswert; der TorverichluB zwilchen dem
GieBereiraum und der mechanilchen Werkititte ilt [chwer zu betitigen und fein

Fig. 410.

Werkzeugmalfchinen- und Werkzeugfabrik Ludw. Loewe & Co. A -G.- Berlin-Moabit, Hutten[traBe.

Fig. 411 (zu Fig. 410).

Einblick zwifchen Lagergebdude (links) und Werkzeugbau (rechts).

Offnen ift immer mit einer Schidigung der letzteren durch die aus eriterer ein-
dringende Staubluft verbunden.
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Eine Anlage auf groBitidtifchem Boden, deren Einzelgebiude zum Teil Ge-
IchoBbauten find, geben die Fig. 410 und 411. Das Grundltiick iit nach Nordoft
hin an die Gleife der Reichsbahn (Nordring) angelchloffen. Die Gebdude find
fo verteilt, daB die mit groBtem Rohitoffbedarf (die GieBerei, das Krafthaus, die
Schmiede) nichit dem AnichluB [tehen. Die hohen Grundltiickspreile zwangen
zu engem Zulammenriicken der Gebiude, die Gleisfiihrung machte deshalb auch
mehrere Drehfcheiben notig. Untereinander find alle Werkititten durch Schmal-
fpurgleis (und Laltenaufziige) verbunden, an einigen Stellen auch durch Uberginge
in ObergelchoBhohe. »

Ebenfalls auf groBftidtifchem - Boden und mit noch [tirkerer Zufammen-
drangung lind die Werkititten der Voig/ & Haeffner A.-G. im Hafengelinde zu
Frankfurt a. M. erbaut, Fig. 412—414. Die Gelellichaft betreibt den Bau von

Fig. 412.

Nordbecken——75m bre#
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Werkitatten der A.-G. Voigt & Haffner-Frankfurt a. M. Lageplan 152).
Arch.: Reg.-Baumftr. J. Lehr-Berlin.

.

Schaltapparaten. Fiir den Bauplan beltimmend war, daB falt das ganze Raum-
bediirfnis der zahlreichen Einzelwerkititten in GelchoBriumen befriedigt werden
konnte. In dem Bauteil IV, Fig. 413, lind die gelamten Werkltitten und Lager
fiir den Kleinapparatebau, in Bauteil V die fiir den GroBapparatebau und in Bau-
teil VI (Halle) der Schalttafelbau aufgenommen. Die genannten Fabrikations-
abteilungen beltehen felbltindig nebeneinander. In den Bauteilen II und III liegen
die Expedition, die Werkzeugmacherei, die Modelltilchlerei, die Lehrlingswerkltitte,
Lager und andere Riume, deren Arbeiten den drei Abteilungen in gleicher Weile
dienen. Der Bauteil I enthdlt die Verwaltungsriume. Mit diefem Syitem ilt die
Trennung der von einander unabhingigen Abteilungen und deren Verbindung mit
den Gemeinlchaftsraumen in gleich guter Weile durchgefiihrt.

Die Zubringung der Rohltoffe erfolgt zum Teil iiber die vor der Siidleite
des Grundftiickes, Fig. 413, gelegene [tadtilche Indultrie- und Hafenbahn, zum
Teil auf Fuhrwerken (ein Giiterbahnhof liegt in der Nihe). Kohlen werden von
einem Ladeglels unmittelbar in den auf die [iidliche Grunditiicksgrenze geltellten

152) Aus: Werk[tattstechnik. 1015. "S. 125.
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Kohlenbehilter iibernommen; Bleche, Stabeifen u. a. werden iiber ein kurzes An-
fchluBgleis (mit Drehicheibe) zu der an der [iidweltlichen Grunditiicksecke er-
richteten Lagerhalle gebracht. Die mit Fuhrwerken (iiber Hofe und durch Tor-
fahrten) eingehenden Rohltoffe werden in moglichiter Nihe der Verbrauchsitelle
angeliefert. Fiir bequeme Einbringung [ind Laderampen, Rutichen, Schurren und
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mehrere Aufziige angeordnet. Fiir den Verfand der Erzeugnilfe ilt das AnfchluB-
gleis auf kurze Strecke in die Halle fiir Schalterbau eingefiihrt; von einem dort
eingebauten Packraum kann die Verladung mit Hilfe des Hallenlaufkranes erfolgen.
Auch mit Fuhrwerken erfolgt der Verfand; die an den Priifraum anftoBende Ex-
pedition hat zu dielem Zwecke eine Laderampe erhalten. Die GelchoBbauten
haben nur eine Tiefe von 13= (von AuBenkante zu AuBenkante); die Pfeilerachien-
entfernung betrdgt in allen Bauteilen 4,80=. Vergl. Werkltattstechnik. 1915. S. 125.

4) Aus: Werkftattstechnik. 1915. S. 125.



