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_ fern gdfeuchtigkeit durch gute Ilolierung ferngehalten wird. Einen befonders

felten™ (aber teuren) StabfuBbodenbelag aus Hartholz auf ilolierten Lagerhélzern
und auf Blindboden zeigen Fig. 104 und 195. FEr beflteht aus 24 ™= [tarken Riemen
von amerikanifchem Ahornholz auf Kiefernholz-Blindboden. Ahorrholz ift fehr
widerltandsfahig, Iplittert nicht und nutzt fich bei regelmiBig dichtem Gefiige
gleichmiBig ab. Der Boden it vollitindig eben; leichtere Mafchinen kénnen ohne
Fundament aufgeltellt werden.

Fir GelchoBbauten werden Zementeitrich, auch Terrazzo (Rillebildung zu
beachten), Fliefen, Klinker, Stein- und Holzpflafter verwendet. StabfuBboden in
Alphalt, auBerdem auch Stabholzbelag auf einer nagelbaren, [challdimpfenden
und fuBwarmen Zwilchenichicht ift gleichfalls verwendbar. Wegen [einer befon-
deren Vorziige (fugenlos, fuBwarm, [taubfrei, undurchlilfig, fchalldimpfend) wird

in den meilten Fallen auch f[ogenannter Steinholz (Xylolith)-Boden in Betracht zu
ziehen [ein.

3. Kapitel s
Betriebseinrichtungen.

a) Kraftleitungen (Transmillionen).

Die Rohltofige winnung fowohl wie der VeredelungsprozeB (Warenheritellung

bedingt die Wirkung von Kriften, von mechanilcher, elektrifcher, chemilcher Ener-
- gie — auch in Form von Druckwalfer und Druckluft. In allen Fabriken ift me-

chanilche Energie erforderlich, die entweder in einer eigenen Kraftanlage (Kraft-
malchine — Krafthaus) gewonnen oder von auBen (dann meift nach ihrer Um-
fetzung in elektrifche Energie) zugefiihrt wird. :

Die Energie muB innerhalb der Fabrik an zahlreiche Verbrauchsftellen ver-
teilt werden. Die Art, wie dies gelchieht, ift beftimmend fiir die Lage der Riume
und die Geftaltung ihrer Baukonftruktionen.

Die unter Drehbewegung von der Kraftmalchine ausgehende Energie wird
entweder unmittelbar auf eine angelchloffene Werkzeugmalchine u. a. iibertragen
oder mittels Riemen, Seile, Ketten an eine Welle, die Transmiffionswelle, und
von diefer an verichiedene Malchinen weitergegeben, Fig. 196. Die Transmilfions-
welle belteht aus einzelnen Wellenftiicken von ca. 4—T= Linge, die miteinander
verbunden (gekuppelt) [ind, Fig. 197; fie ilt in kleineren Abltinden gelagert und
tragt zur Aufnahme der Kraft Riemenlicheiben, Seillcheiben oder Zahnrider. Sie
gibt mit diefen auch Kraft an andere (meilt) parallel laufende Wellen ab. Der
Durchmelfer der Welle beltimmt fich aus ihrer Belaltung (Riemenzug), aus dem
Gewicht der Kuppelungen, Riemenlcheiben ufw., fowie aus den Abitinden der
Lager. Die Lagerabltinde fiir Wellen von 30== bis 150 == Durchmelfer betragen
etwa 1,50™ bis 350=. Die Lagerkorper ruhen auf Sohlplatten und diefe in
Lagerbocken, auf Wandkonlolen, auf Siulenkonfolen (konfolartig an Win-
den und Stiitzen befeltigte Lagerbocke), in Mauerkalten oder in Lagerbiigeln.

Die Sohlplatte Fig. 198 nimmt den Lagerkorper unmittelbar auf und ift mit
ihrer Unterlage (Mauerwerk) verankert. Die Anker hiingen nach Fig. 199 an ein-
gemauerten Ankerplatten. Bei den Lagerbdcken in [tehender Anordnung, Fig. 200,
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_ift der Lagerfitz ein dhnlicher wie bei den Lagern auf den Sohlplatten, die Ver-
ankerung des Lagerbockes im Mauerwerk desgleichen. Die [ehr hdufig verwen-
dete hingende Anordnung, Fig. 201—203, bedingt einen LagerfuB, der an Balken
oder Unterziigen (Decken) befeltigt und demgemiaB in verichiedener Einzelaus-

Fig. 196.

Finblick in eine Werk[titte der Deutfchen Waffen- und Munitionsfabriken in Berlin-Wittenau:
mehrere Transmiffionswellen zum Antrieb von Kugel-Poliermafchinen.

bildung ausgefithrt wird. Bei Beltellungen genaue MaBangaben! Soll bei Durch-
fiihrung der Welle durch eine Mauer diele fiir die Lagerung benutzt werden, fo
wird eine kaftenformige Auskleidnng in die Mauerdffnung eingebaut, Fig. 204.
Obere und feitliche Rippe des Mauerkaltens fichert delfen fefte Einlagerung; Ver-

Schema einer aus zwei miteinander gekuppelten Wellenftiicken beftehenden
Transmiffionswelle; Kupplung dicht neben einem Lager 71).

ankerung nicht immer erforderlich. Wandkonfolen werden mittels Wandanker
und Ankerplatten an die Wand angehangen, Fig. 205. Ankerlocher (mit Spiel-
raum) im Mauerwerk auszulparen. Siulenkoniole werden entweder mit durch
die Siulen hindurchgehenden Kopfichrauben, Fig. 206, oder mit Schellen, Fig. 207,

71) Nach einem von dem Eifenwerk Wiilfel-Haonover-Wilfel zur Verfiigung geltellten Bildltock.
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an der Saule befeltigt. Vergl. auch Fig. 210. Die beiden Anordnungen erfordern
natiirlich entfprechende Geltaltung des Siulenichaftes. Die Siulen miiffen im
Konlollitz mit gehobelten Leiften und (zwecks vertikaler Verltellbarkeit) mit ling-
lichen Schlitzen fiir die Befeltigungsichrauben veriehen fein. Die Anordnung mit

Fig. 108.

Stehlager (fiir eine Transmil’fionswelle) auf einer Sohlplatte72).

Fig. 199 (zu Fig. 108).

5%

Verankerung der Sohlplaite im Mauerwerk 73),

Schellen, deren eine Hilfte an dem Konlolkérper angegollen ift, erfordert (fiir
eine gute Ausfilhrung) ebenfalls eine entfprechende Formung des Siulenichaftes.
Letzterer ift im Sitze des Konfols auf der Drehbank genau zu bearbeiten; Ein-
haltung des Durchmelfers ift bei allen Siulen notwendig. Das Biigellager, Fig. 208,

*) und ) Nach einem von dem Eifenwerk Wiilfel in Hannover-Wiilfel zur Verfiigung gefltellten Bildltock.
Handbuch der Architektur. IV. 2, 5. 7
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befteht aus zwei (guBeifernen oder fchmiedeeilernen) Briicken, einer Verbindung
beider und dem Lagerkorper, der auf diefes Verbindungsitiick aufgelegt bzw. in
dieles eingelegt ilt. :

Die Lagerkorper aller vorgenannten Anordnungen find in kleinen Grenzen -
verftellbar, damit die beim Einbau unvermeidlichen Ungenauigkeiten der Lager-
unteritiitzungen fiir die Lagerung der ganzen Transmillionswelle ausgeglichen
- werden. Der bei Temperaturichwankungen nétige Ausgleich in der Langsachfe
der Welle wird durch den Einbau von lingsbeweglichen Kuppelungen (Ausdeh-
nungskuppelungen) erreicht. Durch Einbau von Ausriickvorrichtungen konnen
Verbindungen zwifchen den Wellenitringen geloft und damit Teile der rotieren-
den Wellenleitungen ftillgefetzt werden.

Fig. 200.

Lagerbock in ftehender Anordnung 7).

Die Wellen liegen zweckmiBig [o hoch iiber dem FuBboden, daB darunter
mindeltens freie Kopfhohe verbleibt, wenn nicht der Raum nur fiir Transmiffionen
beltimmt ift. Fiir Werkftitten mit zahlreichen von Wellenziigen angetriebenen
Maichinen kann die Anlage eines Untergelchofles zur Aufnahme der Transmil-
fionen (Transmilfionskeller) zweckmaBig fein — z B. unter Holzbearbeitungs-
werkItitten, Spinnereien, Webereien u. a, Fig. 209 und 210. Fig. 211 zeigt eine
Weberei, in der die Transmilfionen in das MittelgelchoB gelegt find und Energie
nach oben (durch die Decke) und nach unten abgeben.

Die Strécke, auf die die Energie durch (rotierende) Wellen fortgeleitet wird,
ift natiirlich belchrinkt. In langen Werkititten wird man deshalb den Wellen-
antrieb (die Stelle, an der die Welle die Energie von der Kraftmalchine iiber-
N ¥

74) Fig. 200—202 Ausf. des Eilenhiittenwerkes Wiilfel in Hannover-Wiilfel.
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nimmt) moglichlt in die Mitte der Welle legen, Fig. 212, vergl. auch Fig. 300,
301, 305 und 396.

Bei mehrgelcholligen Werkititten mit Wellenleitungen in verichiedenen Ge-
fchoffen kann die Kraftverteilung durch Einfchaltung eines fchmalen hohen Rau-

Fig. 201.

Hingelager (Hangebock).

mes erfolgen, der meilt mehrere Gelcholfe des Gebiudes durchfetzt, Fig. 213 und
214, von diefem Raume nehmen die verichiedenen Transmx[honswellen ihren Aus-
gang, indem fie mittels einer Riemenicheibe, -
Seillcheibe oder dergleichen die ihnen von
der Kraftmalchine iibermittelte Energie auf-
nehmen. Der Raum ilt hdufig als Seilgang
bezeichnet worden; [eine Lage zur Kraft-
malchine bzw. zum Malchinenhaus ilt durch
die Eigenart der Energieiibertragung bedingt.
Er ilt gewdhnlich von malliven Winden um-
fchloffen und bildet fofn vielen Fillen eine
zum Zwecke des Feuerichutzes erwiinichte
Trennung der Arbeitsriume — z. B. in Miih-
len, Spinnereien und Webereien. Dabei bleibt
aber zu beachten, daB der hohe Raum felbit
durch Feuer, das auf [einer Sohle entlteht
oder durch Oolgetrinkte Seile fortgetragen
wird, fehr gefihrdet werden kann. Durch-
: brechung mit Tiiren ift deshalb nur an wenigen
Stellen zulillig; Zuginglichkeit der Wellenlager durch Treppen, Leitern, Steigeilen.
Von den einzelnen Wellenleitungen (liber Kopf und unter FuBboden)
wird die Kraft entweder direkt (durch Riemen, Seile, Ketten, Zahnrider) auf die

7*

Hingelager unter Walzeilengebilk.
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kraftverbrauchenden Malchinen iibertragen — oder (haufiger) durch Vermittelung
eines belonderen vor oder iiber der einzelnen Malchine laufenden Wellenftiickes,
dem Vorgelege, Fig. 215 und 216. Das Vorgelege erhilt Energie von der Haupt-
transmilfion und gibt fie (meilt durch Riemen) an [eine zugehérige Malchine
weiter; dabei ift es moglich, durch Verichieben des Treibriemens auf ver{chiedene .
der Vorgelegewelle aufgeletzte Scheiben die Umlaufgelchwindigkeit zu andern,
bzw. durch Auflegung des Riemens auf eine Losicheibe die Malchine [till-
zufetzen. (Die Losicheibe ilt mit der Vorgelegewelle nicht felt verbunden — [ie

Fig 203. 2 = i

—

Konsolhingelager unter einem Eifenbetonbalken 75).

ilt lole — fie fteht [till, wahrend diele fich ftindig dreht) Auch der Drehungs-
finn kann mit Hilfe des Vorgeleges geindert werden. Das Vorgelege macht fo-
mit die einzelne Malchine (der es vorgelegt wird) in ihrer Bewegung felbltindiger
und infofern unabhingig von der Transmilfionswelle, als fie auch [tillgefetzt wer-
den kann, wihrend diefe umlduft. Es wird zweckmaBig auch [o geltaltet, daB es
mit feiner Malchine leicht verfetzt werden kann. Die Vorgelege werden an den
Raumdecken, den Winden oder an befonderen (iiber den zugehdrigen Malchinen
aufzuftellenden und an Raumitiitzen ulw. zu befefltigenden) Geriilten aufgehangen
Fig. 215 und 216 zeigen die Aufhdngung eines Vorgeleges an zwei U-Eilen, die
auf den Unterflanichen zweier Unterziige aufliegen und dort (durch Klemm-
fchrauben) feftgeklemmt find. Diele Anordnung geltattet fowohl Quer- als Langs-

) Nach Ausf. der Berlin-Anhalt. Mafch.-A.-G., Dessau.
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verichiebung innerhalb des betreffenden Deckenfeldes; fie ift dort von belonderem
Wert, wo, durch die Betriebsverhiltniffe veranlaBt, die anzutreibenden Malchinen
ihre Stellung ofters wechfeln miiffen. Die Deutiche Kahneifen - Gelellichaft

Fig. 204.

Welleﬁlager in einem Mauerkaften 7).

Jordahl & Co.-Berlin fertigt Schienen, Transmillionstriger, Fig. 217, an, die am
Unterflanich eines Deckentrigers oder eines Unterzuges befeltigt werdenfund an
denen ‘mittels Schraubenbolzen Vorgelege u. a. an beliebiger Stelle angehangen

werden konnen.
Fig. 205.

.
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Wandkonfol fiir ein Wellenlager mit Verankerung.

An holzernem Gebilk find Vorgelege (wie auch Hingelager und andere An-
hinge) leicht zu befeltigen. Leichtere Verichiebbarkeit aller Anhinge kann auch
dadurch gelichert werden, daB man ftarke Holzbohlen an den Unterflanfchen der

j Nach Ausf. der Berlin-Anhalt. Malch.-A.-G., Delfau.
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Eilengebilke (bzw. an den Unterfeiten der Holzbalken) befeftigt und auf diefen
dann die Anhinge. Schwierig ift die Befeftigung unter Eifenbetondecken. Wenn
irgend moglich follten in Eilenbetonkonitruktionen Ausiparungen gemacht werden,
durch welche die fiir die Anhidnge notigen Klammern und Anker hindurchge:

Lagerkonfol an einer guBeifernen Hohlfaule Lagerkonfol, an dem (verftﬁrkteiu) Stiitzen[chaft
verankert 77). . durch Schellen befeftigt 75).

fteckt werden konnen. Bewdhrt hat fich auch die Einlage von Diibeln und Hiillen
zum nachtriglichen Einhidngen von Ankern. Vorr den zahlreichen Formen
geben die Fig. 218—224 einige Beilpiele. Nach Fig. 218 und 219 hat die Firma
Wayp & Freitag beim Bau der Werkltitten Ulrick Gminder in Reutlingen in dem

Fig. 208.

Lagertriger (Biigellager) an der AuBenwand eines Gebidudes 79).

Eilenbetongebalk kurze Rohrhiillfen mit Innengewinde eingelegt, an denen [pater
Holzbohlen oder [chwaches Kantholz angelchraubt wurde. Die Rohrhiillen [ind
am oberen Ende flach ausgelchmiedet. Sie [ind vor Beginn der Stampfarbeit
auf "das untere etwa 3= ftarke Schalbrett durch eine Schraube proviforilch felt-

#7), %) und 7°) Nach Ausf. der Berlin-Anhalt. Malch.-A.-G. Deffau.
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geklemmt, um [ie wihrend der Einbringung des Betons in den Schalkaften in
dieler Lage zu erhalten. Vor Entfernung der Schalung muB die Schraube natiir-
lich wieder gelolt werden. Um an méglichit vielen Stellen Anhinge befeltigen
zu konnen, find zahlreiche folcher Einlagen gemacht worden. Ahnlich find die

Fig. 209. Fig. 210 (zu Fig. 209).

I ——de G

ePinn-und \Websaal.

Querlchnitt durch einen | Arbeitsraum ?

der Mech. Baumwolllpinnerei und We-

berei Kempten; Untergelcho8 fiir Trans- -
miflionen 89), Einblick in den Transmiffionskeller.

Diibelhiilfen, die an beliebigen Stellen einbetoniert werden, und in die von unten
(oder von der Seite) Ankerichrauben [o eingefiigt werden, daB fie bei Drehung
um 90°, Fig. 220 und 221, oder durch wagrechte Verichiebung an einer eingeengten
Stelle der Hiille mit ihrem oblongen Kopf, Fig. 222 und 223, feltfitzen bleiben

i

Fig. 211.
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i
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Querfchnitt durch die Weberei Dreyfus-Miihlhaufen. Transmiffionen im
] - erften ObergelchoB 81).

Beller als die Diibelhiilfen, die den Anhang nur an beltimmten Stellen geltatten,
find durchlaufende, neben den Bewehrungseifen eingelegte Hiillen, wie z. B. die
Ankerlchiene der Deutichen Kahneifen Gelellichaft Jordahl & Co.-Berlin, Fig. 224.
Diele durchlaufenden Hiillen konnen als [tatifch vollwertige Bewehrungsichienen

%) Aus: Dr. Ing. Baum, Entwicklungslinien der Textilindultrie. Verlag Krayn-Berlin. — $Y) Aus: Morfch,
Der Eifenbetonbau. S. 423.
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gelten, wenn [ie wie die von Baurat Manz eingefithrte L-Schiene, Fig. 225—227,
mit den iibrigen Eileneinlagen zulammen von den Biigeln der Eifenbetonkonitruk-

Fig. 212.

Ein auf einer Stiitzenkon(truktion aufgebauter
Elektromotor zum Antrieb einer Transmif[ion:
die nach zwei Seiten verlaufenden Wellen find
unmittelbar und [tarr mit dem Motor gekup-
pelt. Stromleitungen und kleine Schaltapparate
(mit der Dachftiitze zufammen) [ind eingehauft.

Fig. 214 (zu Fig. 213).

Schnitt.

Fig. 213.

Riementrieb in einer Spinnerei vom
Schwungrad einer Kraftmalchine aus
nach 5 Gelchoffen. Ausf. der Berlin-
Anhalt. Malch.-A.-G. (BAMAG) Def(fau.

tionen gefaBbt werden. In Fig. 225 ilt die Lage innerhalb der Biigel kenntlich
und durch Punktierung angedeutet, daB einzelne Biigel auch iiber den oberen
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in den Beton gut eingreifenden Ankerflanich der Schienen abgebogen werden
konnen. An L-Schienen wird der Anhang in einfachiter Weile mittels Haken-
fchrauben an jeder beliebigen Stelle des fertigen Balkens von unten her einge-
hangen. An der betreffenden Stelle ilt der Beton nur abzuftemmen. Wie die

Fig. 215.

Vorgelege; an einer GelchoBdecke angehangen.

Deckung der Eileneinlagen nach dem Einhidngen des Hakeneilens erfolgt, zeigt
die Fig. 225.

Bei jedem einzelnen Raum, in dem Transmillionen und Vorgelege eingebaut
werden [ollen, ift es ratlam, die Lage und Befeltigungen derlelben [chon bei dem
Entwurf der Wand-, Stiitzen- und Deckenkonftruktion zu erwagen.

Fig. 216 (zu Fig. 215).

Befeltigung von Transmillionswellen und Vorgelegen.

Mit der immer haufiger durchgefiihrten elektrilchen Kraftverforgung der
Fabriken wird die Einleitung der noétigen Energie mittels langer, von der Kraft-
malchine direkt angetriebener Transmillionswellen [eltener; an die Stelle langer
Wellenleitungen, Riemen, Seile und dergl. treten Kabel. Diele fithren den.Strom
Elektromotoren zu, die entweder mit einzelnen Werkzeug-, Arbeits- und anderen
Malchinen gekuppelt [ind und diefe unmittelbar antreiben — Einzelantrieb
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(Fig. 385) — oder auf kiirzere Transmillionswellen arbeiten, von denen aus jeweils
eine Gruppe von (Werkzeug-) Malchinen wieder mittels Vorgelegen angetrieben

Befeltigung von Lagerbdcken
an einer Eifenkonftruktion 82).

Transmiffionstriger der Deutlchen
Kahneilen-Gelelllchaft Jordahl & C».,
Berlin.
Fig. 221.

Fig. 220. Fig. 222. Fig. 223.
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: Diibelhiilie mit verengtem Schlitz $4).
GuBeilerne Diibelhiille Syftem Waldan ‘
der Firma Eftlinger-Karlsruhe 83).
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Anker{chiene der Kahneifen-Gefellfchaft
Jordahl & Co.-Berlin 85).

wird — Gruppenantrieb. Fig. 389. Bei Einzelantrieb. ift der Elektromotor
mit der anzutreibenden Malchine zu einer Einheit zulammengebaut. Die' Motoren

%2) Fig. 218 —224 aus: Dr. Ginther, Die Befeltigung :von Transmilfionen in Eilenbetonbauten. WerkItattstechnik.
1014. S. 221. — $8)8) und ) Aus: Werkltattstechnik. 1014. S. 351.
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Blechfattel zum
Verlegen der
L-Schiene 8¢,

8 Balkenstegbrerle
Y. Sdfravbenabstand

L-Schiene in Eifenbeton zur Be-
feftigung von Anhidngen nach
Bauart Manz-Stuttgart.

Fig. 228.

i {370

!’zﬁ*

Begehbarer Kanal (unter Gebiuden und Freiflichen) zur Aufnahme von Licht- und Kraftltrom-
leitungen, Heizr6hren, Druckwallerrohren, Schmutzwalferleitungen u. a.

%¢) Nach einem von der Deutschen Kahneifen-Gefellfchatt, Berlin, zur.Verfiigung geftellten Bildltock.



108

fiir Gruppenantrieb erfordern eine Aufitellung im Zulammenhang mit der Trans-
millionswelle bzw. in der Nihe derfelben (auf dem FuBboden ftehend, oder an
Stiitzen, Winden, Decken angehangen, vergl. Fig. 216 und 212). Die Kabel find in
befonderen Kanilen im FuBboden eingebettet (felten) oder frei an Wanden und unter
Decken angehangen. Bei Durchquerung grdBerer Freiflichen (StraBe, Werkhof)
werden fiir Luftleitungen Leitungsmalte erforderlich. Fiir die in den Erdboden ein-
zubettenden Leitungen [ind Kabelkandle erwiinicht. Wo in folchen Fillen auBer
den Stromleitungen (fiir Kraft- oder Beleuchtungszwecke) auch Walfer-, Gas- und
andere Rohre zu verlegen find, wird wohl auch ein begehbarer Kanal in die Erde
eingebaut, der alle diefe Leitungen in iiberlichtlicher Anordnung aufnimmt, Fig. 228.

Die Ubertragung und Verteilung der Energie durch Druckwalfer oder Druck-
luft erfolgt in Rohrleitungen, deren Fithrung und Lagerung fiir die Geltaltung der
Baukonftruktionen von geringer Bedeutung ilt.

b) Heizung, Liiftung, Kihlung, Entnebelung und Entftaubung
der Werkititten.

Die Anlagen zur Erwdrmung, Liftung, Kiihlung, Entftaubung und Entnebe-
lung der Fabriken haben inlofern eine groBe Bedeutung, als sie nicht nur fiir
Wohlbehagen und Erhaltung der Arbeitsfahigkeit der hier tatigen Menlchen nétig
find, fondern auch vielfach bei der eigenartigen Natur der zu verarbeitenden
Stoffe die Arbeitsvorginge erit ermdglichen oder felblt in unmittelbare Mitwirkung
treten. So ilt z. B. die Giite der Arbeit in manchen Nahrungsmittelfabriken von
der Raumtemperatur, in Spinnereien und Webereien von dem Feuchtigkeitsgehalt
der Raumluft abhdngig. Dazu kommt weiter, daB einzelne Riume oft in Ver-
bindung mit der Beheizung und Liiftung gekiihlt, entnebelt oder entltaubt werden
miillen. Die Anlagen [ind deshalb_vielgeftaltig und verlangen in Entwurf und
Einzelkonftruktion ein ndheres Eingehen auf die Raumbenutzung als vergleichs-
weile bei Schulen oder Verwaltnngsgebiuden. Es ift daher immer geboten, Ichon
aus Griinden der Wirtlchaftlichkeit, den Entwurf auf vorfichtiger Ermittelung des
Bedarfs und in Beachtung von Gebiudekonltruktion, Klima, Rohitoff, Arbeits-
verfahren ulw. aufzultellen. Auch fiir kleine Fabriken kann hierbei der Rat und
die Mitwirkung Sachkundiger nicht entbehrt werden.

Heizungs- und Liiftungsanlagen find ausfiihrlich in Teil IIl, Band 4 des Hdb.
dargeltellt. In Folgendem [oll ergdnzend und nur mit wenigen Beilpielen auf
folche Geftaltungen hingewielen werden, die lich aus der Eigenart der in Fabriken
vorliegenden Verhiltniffe ergeben.

Eine kiinftliche Erwdrmung ift fiir die meilten Riume einer Fabrik erforder-
lich; in Werkltitten, in denen die Arbeiten [elbit mit Wirmeentwicklung verbunden
find, z B. in Schmieden, bleiben die Anforderungen an die Leiltungsfihigkeit
einer Heizung gering; in einigen Raumen kann die Heizung ganz entbehrt werden,
z. B. in Lagern, deren Lagergut unter Frolt nicht leidet. Werkftitten mit nicht
fitzenden Arbeitern verlangen eine Erwirmung von 12—15° C und [olche mit
fitzenden Arbeitern eine Erwirmung von 19—20° C, gemellen in 1,5= iiber FuBboden.

Von den an obengenannter Stelle behandelten Syltemen und Konltruktionen
konnen auch fiir Fabriken die zwei Gruppen in Betracht kommen: 1. Anlagen
mit Heizkorpern, die in den zu beheizenden Riumen aufgeltellt werden und die

Raumluft ortlich bis auf die erforderliche Temperatur erwirmen, 2. Anlagen, mit
denen den Riumen durch ein Kanal- bzw. Rohriyltem Luft zugefuhrt wird, die in

einer Heizkammer erwarmt ift.
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Bei der erfteren kann der Warmetrager Warmwaller oder Dampf (Hochdruck
oder Niederdruck) fein: bei der zweiten ilt die Luft der Wirmetriger. Welche
Form vorzuziehen ift, ergibt fich im einzelnen Falle aus wirtichaftlichen, hygieni-
fchen und betriebstechnilchen Erwigungen.

Im allgemeinen wird fich die Heizung mit Heizkérpern fiir Riume der Ge-
IchoBbauten, auch der Flachbauten, die Luftheizung fiir ausgedehnte und hohe
Riume (Hallenbauten) eignen. Die Heizkorper und die Luftaustrittséffnungen
follen moglichft gleichmiBig verteilt fein. Die erfteren find an den Stellen der
Itarkeren Abkiihlung anzuordnen und [tehen gewdhnlich vor den Fenlterbriiftungen

Fig. 220.

Lufterhitzer und Bléifer einer Luftheizungsanlage, hoch iiber FuBboden eines
Hallenbaues aufgeltellt. Nach Ausf. der Firma R. O. Meyer-Berlin 87).

giinltig, wenn hier nicht durchlaufende Werkbinke aufzuftellen find. In Riumen
groBerer Hohe und folchen mit Oberlicht ilt auch auf eine Aufteilung der Heiz-
korper in der Senkrechten zu achten, um Zugericheinungen (durch fallende kalte
Luft), gegen die fitzende Arbeiter fehr empfindlich find, zu vermeiden. Die friiher
haufiger gebauten Hochdruckdampfheizungen mit unmittelbarer Raumerwirmung
" find [eltener geworden, weil die hohe Temperatur der Heizkérper und deren ge-
ringere Regulierfihigkeit leicht Uberhitzungen und Verichlechterung der Atemluft
zur Folge haben, auch die Betriebslicherheit hinter der anderer Syfteme zuriick-
bleibt. Wo Hochdruckdampf billig zur Verfiigung fteht (was in Fabriken hiufig
der Fall ift) wird er neuerdings in anderer unten noch zu erwihnender Form
verwendet. Nur die fogenannte Kreislaufheizung hat wegen ihrer groBen Ein-
fachheit einige Verbreitung gefunden. Fs ilt dies ein in [ich gelchloffenes Syftem,
mit hochgefpanntem Dampf beliebigen Druckes als Warmetriger, bei dem die
glatten Leitungsrohre zugleich die Heizkorper bilden.

#7) Nach einem von der Firma R. O. Meyer-Hamburg zur Verfiigung geftellten Bildftock.
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Viel verwendet werden die Dampfniederdruckheizungen, weil fie einfacher
und betriebsficherer als Hochdruckanlagen dabei anpaflungsfihig an die ver-
fchiedenen Anforderungen einer Fabrikheizung find. Wirmetrdger ift Dampf

niederer Spannung, der befonderen Dampfentmcklem oder einer Dampfkraftanlage
— am billiglten als Abdampf entnommen

wird. Hiernach find Frilchdampf- Fig. 230.

heizungen und Abdampfheizungen :

zu untericheiden. 7 ”’”ﬁ/?”{ e /Z-I/ﬂffﬁ/yl.
GroBere hygienilche, auch betriebs- o S it

technilche und [lelblt wirtichaftliche Vor- :

teile bietet die Verwendung von Warm-
walfer, das ebenfalls in befonderen Kef- N )
feln oder als Nebenprodukt (z. B. als , s b \l!/arm/y?.
Kondenfat oder als erwirmtes Kiihl- /7720747 7% [ J
waller) oder unter Verwendung von Ab- 7, LameNenkalorifer
hitze (z B. eines Gliihofens) und auf ‘
andere Weile in Warmwalferbereitern
gewonnen wird. Es erfiillt ein Leitungs-
netz und durchitromt die Heizkorper
zufolge des Gewichtsunterfchiedes zwi-
fchen den erwiarmten aufiteigenden und .
den abgekiihlten zuriicklaufenden Walfer- naym/ 4 7
malfen. Da hierbei die Umlaufkraft des
Wallers von der Vorlauftemperatur ab- 7
hingig ilt und nur durch Steigerung 7
derfelben erhoht werden kann, diefe aber
in engen Grenzen bleiben muB (um die /
Vorziige der geringeren Heizkorpertem-
peratur nicht aufzugeben), fo ilt die Aus-  Heizapparat. (Lamellenkalorifer mit Motor und
dehnungsmég]ichkeit dieler Schwer- Ventilator) auf einer Wandkonfole.
kraftwarmwalferheizungen eine be-
fchrinkte. GroBte Entfernung der Heizkérper von der Wirmequelle etwa 100=39).
Fiir Anlagen mit groBeren Entfernungen it in der Einfchaltung von Kkleinen
Schleuderpumpen, die von Elektromotoren oder Dampfturbinen (deren Abdampf
in den Warmwalferbereitern verbraucht wird) angetrieben werden, ein bequemes
und fehr wirklames Mittel gegeben, den Walferumlauf beliebig zu fteigern und
auch fiir ganz geringe Temperaturunterichiede (auch fiir niedrige Anfangs-
temperaturen im Vorlauf) wirklam zu machen. Damit ift gleichzeitig die Mdglich-
keit groBerer Anpallung, fowohl an die Temperatur der zur Verfiigung [tehenden -
Wirmequelle als an die jeweils herrichende AuBentemperatur bzw. an die im Raum
verlangte Leiftung gegeben. Bedingung [ind ausreichende Rohrquerichnitte. Die
Pumpenwarmwallerheizung ift fiir jede praktifch mdgliche Ausdehnung der
Anlage verwendbar.

Die in amerikanifchen Fabriken f[eit langem gebriuchliche Luftheizung ift
in neuerer Zeit verbelfert und damit aligemeiner verwendbar geworden. Sie ilt
fowohl da am Platze, wo neben dem Warmebedarf die Notwendigkeit der Liiftung

/U
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8) Vergl.: Hiittig, Heizungs- und Luftungsanlagen in Fabriken. Mit belonderer Beriicklichtigung der Abwirme-
verwertung bei Wirmekraftmalchinen. Leipzig 1915. O. Spamer.



vorliegt, als auch da, wo eine groBe Luftmenge in Umwilzung immer von neuem
erwarmt werden muB. ;

Die Hauptteile der Luftheizungsanlagen [ind der Lufterhitzer und die Ver-
teilungskandle. Die Lufterhitzer find Gebilde von diinnwandigen? eifernen oder
metallenen, zur Vermeidung der Staubablagerung fenkrecht geftellten, von innen
meilt durch Dampf erhitzten Hohlk6rpern, zwilchen denen die zu erwirmende
Luft hindurch gefiihrt (gepreBt) wird. Die Zwilchenriume zwilchen den einzelnen,
vom Wirmetriger durchitromten Gliedern [ind fo gebildet, daB die in diinnen
Schichten aufgeteilte Luft bei ihrem Durchgang ralch moglichit viel Wirme auf-
nehmen kann. Von den zahlreichen Formen der Erhitzer leien die Lamellen-

Fig. 231:

Luftverteilungskanile. Nach Ausf. der Firma R. O. Meyer-Berlin 89).

kalorifere von Prof. Junkers genannt. Sie beltehen aus zahlreichen, durch diinne
Kupferbleche (Lamellen) verbundenen Kandlen kleinlten Querichnittes, die in einem
Abftande von etwa 50 == parallel oder konzentrilch angeordnet [ind und vom Warme-
trager (hier Dampf) durchitromt werden. Andere Formen haben die Rhombikus-
lufterhitzer#9). Bei dielen werden durch die eigenartige Reihung von guBeilernen
Saulen rhombilchen Querichnittes gerade durchlaufende leicht zu reinigende Luft-
wege gleichen Querichnittes gelchaffen. (Vergl.: Margolis, Die Bewertung von
Lufterhitzern unter beflonderer Beriicklichtigung der Rhombikuslufterhitzer. Ge-
fundheitsingenieur 1916 Nr. 19.)

Die Fig. 229 und 230 zeigen gelchloffene Luftheizapparate, die in dem zu be-
heizenden Raume [elbft aufgeltellt find. In beiden Anordnungen kann den Appa-
raten von auBen Frifchluft zugefiihrt werden. Zur Einpreflung der Luft wird ein

#) Nach einem von der Firma R. O. Meyer- Hamburg zur Verfiigung gefltellten Bildltock. — %) Rhombikusluft-
erhitzer der Deutlchen Radiatoren-Verkaufsftelle Wetzlar a. d. Lahn.



112

von einem Elektromotor oder einer Dampfturbine angetriebenes Gebléle (Ventilator)
verwendet. Der Abdampf der Turbine kann als Heizmittel des Erhitzers ver-
wendet werden.

Die Luftheizung bietet zugleich die Moglichkeit, die aus gemeinichaftlicher
Heizkammer in die einzelnen Riume zu fendende Luft dadurch [taubfrei zu halten,
daB man fie (vor ihrer Erwirmung) durch Filter oder durch Luftwilcher [chickt.
Zugleich kann hiermit der Feuchtigkeitsgehalt der Luft nach Bedarf geregelt
werden. Fin weiterer Vorteil des Einbaues der Luftwalcher ilt die Moglichkeit,
die Luft an heiBen und trocknen Sommertagen je nach der Temperatur des zur
Verfugung ftehenden Wallers um einige Grade zu kithlen. Auch untey Mitwir-
kung eines [ogenannten Kiihlturms (wie diefer bei der Riickkiihlung von Waller
fiir Kondenlationsanlagen der Dampfmalchinen vermendet wird) kann Luft gekiihit
(und gefeuchtet) und in die Arbeitsriume durch Geblile eingedriickt werden. Die

Fig. 232.

Luftverteilungsrohre. Nach Ausf. von Prof. Junkers- Aachen.

Leitungskanile der erwirmten bzw. gewalchenen und gekiihlten Luft [ind, foweit
fie in Mauerwerk mit Mortel hergeltellt werden, mit belonders glattem (poliertem)
Putz zu verlehen und im iibrigen o auszubilden, daB fie von Staubablagerungen
frei bleiben. Die Verteilungsleitungen in den zu erwirmenden Riumen werden
aus glatten verzinkten Stahlblechen und mit glatten Wandungen hergeltellt. Wie
die einzelnen gelchloffenen Heizapparate iiber Kopf und nicht raumiperrend an-
geordnet werden, fo werden auch die Hauptverteilungsrohre hoch iiber den Nutz-
flichen aufgehangen; fie lalfen aus zahlreichen gut verteilten Offnungen die Warm-
luft (bzw. die Kiihlluft) nach abwdrts austreten; durch Abzweigungen kann der
Austritt auch dicht iiber den FuBboden oder an jede andere Stelle verlegt werden.
! Bei der Wahl des Syftems einer Fabrikheizung I[teht die Erdrterung der
Wirtichaftlichkeit meift an erfter Stelle. Diele ilt befonders nach den Betriebs-
koften zu beurteilen; die Anlagekolten treten dabei zuriick, da allein die Brenn-
ftoffkolten weniger Jahre bereits die Summe der Anlagekolten erreichen. Von
befonderer Bedeutung ilt die Regulierfahigkeit der Erwdrmung. Ift diele nicht im
Wirmetriger vorhanden, fo kann bei gelinder Witterung leicht eine Uberwirmung
eintreten, welche dann gewohnhch durch Offnen der Fenlter ausgeglichen wird.
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Urlache von Verlulten. Die Regelung ift bei einer Warmwallerheizung
leichter als bei einer Dampfheizung, weil bei der erfteren fchon die Temperatur des
Wirmetragers (des Waflers) der AuBentemperatur jeden Tages angepaBt werden
kann. Generelle Regelung. Dazu kommt nun noch, daB auch die [tindigen
Warmeverlulte der eine mittlere Oberflichentemperatur von etwa 85° er-
reichenden Warmwallerleitungen geringer [ind, als die einer Dampfleitung von

Fig. 233a.
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Luftheizung fiir eine Wagenhalle 91),

100° mittlerer Oberflichentemperatur. Nach den Erliuterungen zu einem (preuB.)
minifteriellen RunderlaB betr. die Anweilung zur Hetitellung und Unterhaltung
von Zentralheizungs- und Liiftungsanlagen vom 29. April 1909 ergibt fich der
durchichnittliche tagliche Koksverbrauch bei einer Warmwallerheizung zu 45 k=
fiir je 100 ®= beheizten Raumes. Die Berechnung gilt fiir Dampfniederdruck und
bei Verwendung von guBeifernen Warmwaller- bzw. Niederdruckdampf-Glieder-
keffeln, die im Wirkungsgrad den Hochdruckkelfeln gleich find, deren Anlage-

1) Nach einem von der Firma R. O. Meyer- Hamburg zur Verfiigung geftellten Bildftock.
Handbuch der Architektur. IV. 2, 5. % 8
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kolten aber durchichmittlich nur ein Drittel der einer Hochdruckanlage betragen.
Anders wird das Rechnungsergebnis fein, wenn auch Bedarf an Hochdruckdampf
fir andere Zwecke des gleichen Betriebes vorliegt oder wenn die Verwendung
von Hochdruckkeffeln die Feuerung mit billigeren Brennitoffen zulat. (GuBeiferne
Gliederkelfel find im welentlichen an Koksfeuerung gebunden, wahrend Hoch-
druckkelfel mit jeder Kohle gefeuert werden kénnen) Der Unterichied in den
Brennltoffpreifen muB jedoch groB fein, weil auch die Anlage wie die Betriebs-
koften der Hochdruckanlage gréB8er flind.

Fig. 234.
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Luftheizung fiir einen GelchoBbau 92).

Noch anders konnen fich die Verhiltnille in Hinficht auf die Wirtichaftlich-
keit der Heizungsanlage geltalten, fobald in einer Fabrik die Verbindung des
Kraft- und des Wairmebetriebes moglich ilt, oder wenn Wirme gleichfam als
Neben- oder Abfallprodukt (als Abhitze z. B. von Gliihdfen) zu gewinnen ift. In
einer folchen Verbindung kann die wirtichaftliche Lofung gefunden werden, wenn
fie die gute Ausnutzung der Hochdruckkeflelanlage durch gleichmiBige Belaltung
der letzteren, Verbilligung der Kraftmalchinen durch teilweile Erfparnis von teuren
Nebenanlagen (Kondenfation) u. a. im Gefolge hat.. Solche Lofungen ergeben fich

%) Nach einem von der Firma R. O. Meyer- Hamburg zur Verfiigung gefteliten Bildftock.
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aus dem Umltande, daB auch die belten Wairmekraftmalchinen nur eine geringe
(fchlechte) Warmeausnutzung des Brennftoffes geltatten, weil weit mehr als die
Hilfte durch Strahlung an die Luft fowie durch Ubergang an das fiir Kiihlung
(Kondenfation) verwendete und nutzlos ablaufende Waller verloren geht. In
manchen Fillen ift es moglich, das aus der Kondenfationsanlage einer Dampf-
malchine abgehende erwirmte Waller in einer Warmwallerheizung zu verwenden
und es [ogar, nachdem es durch die Heizkoérper Wirme an die Raumluft abge-
geben hat, wieder als ,Kiihlwalfer« in diefelbe Kraftanlage zuriickzugeben. Eine
andere hiufiger ausgefiihrte Nebennutzung von Wirme einer Kraftmalchine befteht
darin, daB der in einer Hochdruckkeflelanlage erzeugte Dampf nur mit einem
Teil feines Uberdruckes (z. B. 24atm) in der Malchine Arbeit verrichtet und dann

Fig. 235.

Abfaugung von Diampfen in einer MetallgieBerei. Nach Ausf. der
Firma Danneberg & Quandt-Berlin O.

als Abdampf in der Heizungsanlage verwertet wird. Auch auf diefe Weile kann
die Wirmeausnutzung gefteigert und der Kraftbetrieb gleichzeitig mit dem Heizungs-
betrieb verbilligt werden. Allerdings find folche Verbindungen nur f[elten in voll-
kommener Art moglich, weil der Kraft- und der Wirmebetrieb weder der GroBe
nach noch ortlich und zeitlich (Sommer und Winter) zufammenfillt. Die Unter-
fuchung, wie weit die Vereinigung méglich ilt, gehort zu den [chwieriglten Auf-
gaben der Heizungstechnik und erfordert die Mitwirkung des Kraftmalchinen-
konftrukteurs. :

~ Neben den Betriebskolten, die im Vorftehehenden in den Vordergrund geftellt
find, find natiirlich auch die Anlagekoften zu beriicklichtigen. Der groBte Teil
derfelben fillt bei den Dampfheizungen wie bei den Warmwallerheizungen der
erften Gruppe auf die Heizkorper. Da die Warmeabgabe der Heizfliche beim
gleichen Wirmetrager annihernd mit dem Temperaturunterichied zwilchen Heiz-
fliche und Raumluft wichit, o wird der einzelne Heizkorper und damit die ganze
Anlage um fo billiger, je hoher die Temperatur des Wirmetrdgers (Dampf oder
Waller) gewihlt werden kann. Die Heizkérper der Hochdruckheizungen find.

8*
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billiger, als die der Niederdruckheizungsanlagen und diefe wieder billiger als die
der Warmwalferanlage. Eine Warmwalferheizung, bei welcher der HeizkGrper-
berechnung eine mittlere Wallertemperatur von 75° zu Grunde gelegt werden
kann, erfordert groBere Anlagekolten, als eine folche mit einer mittleren Waller-
temperatur von 85°. Dagegen bleibt aber bei geringeren Temperaturen der Verlult
in den Leitungen niedriger, die Aufwendung fiir Anheizen wird geringer.

In hygienilcher Hinfichtift der geringeren Temperatur des Warmetragers fowohl
bei Dampf wie bei Warmwaller der Vorzug zu geben. Das gilt allgemein auch
mit Riickficht auf die Betriebslicherheit.

Die FEntnebelungsanlagen bezwecken, groBe, die Raumbenutzung [torende
Dampfmengen, welche bei den Arbeitsvorgingen entitehen und die fich mit der

Fig. 236.

Staubabfaugung in einer Formerei. (Danneberg & Quandt.)

Raumluft milchen, diefer wieder zu entziehen. Die Entziehung erfolgt durch Ein-
leitung (unter Druck) von gréBeren Mengen ungefattigter Warmluft, die die fein
verteilten Dampfteilchen aus der Luft auffaugen. Die fo gelattigte Luft wird ab-
gefaugt oder durch die AuslaBéffnungen (Dachreiter, Feniter u. a.) abgefiihrt. Er-
forderlich ift, daB durch die eingepreBte Luft in dem Raum ein Uberdruck entiteht,
der die Zultrémung nicht vorgewérmter kalter AuBenluft verhindert. In der GroB--
kuttelei des ftadtilchen Schlachthofes Dresden wird die vorgewarmte Luft mit einem
von einer 10?s Dampfmalchine angetriebenen Ventilator mit 69000 =2 [tiindlicher
Leiltung zugefiihrt. Die Koften der Anlage betrugen 8800 Mark. Fiir einen
Firbereiraum von 400m=2 Bodenfliche und 3000=3 Inhalt betrugen die Anlage-
koften 4700 Mark, die Betriebskolten fiir 200 Arbeitstage und zehnltiindige Arbeit
1500 Mark (nach Hiftig, Heizungs- und Liiftungsanlagen).

Von groBerer Bedeutung flind die Anlagen zum Abfaugen von [chddlichen
Galen, Dampfen und von Staubluft. Diefelben beltehen im welentlichen aus einem
Exhauftor, der in oder auBerhalb des Raumes aufgeltellt wird. Angelchloffen ift
an dielen eine Rohrleitung mit Verzweigungen, welch letztere die zu befeitigende
Abluit an der Entitehungsftelle anfaugen und entweder unmittelbar oder mittelbar



SRR

(nach Abicheidung von Staub) ins Freie fithren. Sie [ind in zahlreichen Fillen
zur Ableitung der Rauchgale offener Feuer (Schmieden, vergl. Fig. 310, 314 u. a.), der
Abdampfe in GelbgieBereien, Beizereien, Firbereien ulw., des Staubes in GieBereien,
Spinnereien, Mithlen, Holzbearbeitungswerkltitten u. a., ausgefiihrt worden. Fig. 235
zeigt eine MetallgieBerei und die Abfaugung von GieBdimpfen — rechts drehbare
Saugleitungen mit Saughauben, die jeweils unmittelbar iiber die Formkiften ein-
geltellt werden kénnen. In Fig. 236 wird der beim Ausklopfen von Formkalten
entltehende Staub unter einer in Holz hergeltellten Saughaube aufgefangen. Fig. 237
gibt den Einblick in eine Holzbearbeitungswerkititte, in der die Holzabfille (Spane

Fig. 237.

Spéneabfaugung in einer Holzbearbeitungswerk(titte.
(Danneberg & Quandt.)

und Staub) abgefaugt werden. Wichtig fiir die Finzelkonltruktion der Ableitungs-
rohre ift, daB fie luftdicht find, daB die Kriimmungen in [chlanken Linien verlaufen
und daB fie in [pitzen Winkeln von nicht mehr
als etwa 15° zulammengefiihrt werden. Fig. 238
zeigt eine fehlerhafte und eine richtige Ausfiihrung.,

Die mit ihren Verunreinigungen abgelaugte
Raumluft kann in eizelnen Fillen ins Freie (iiber
Dach) ausftromen. Vielfach ift fie jedoch zuvor
von den mitgefithrten feften Beltandteilen zu be-
freien, um letztere unfchidlich zu machen (z B.
Staub) oder aber um fie zur Wiederverwendung
zu gewinnen (z. B. Holzlpine als Brennftoff). Wo

: Sen geniigend Raum zur Verfiigung fteht, wird zur Aus-

F::tl::)lagc?hrgg:ilgg ?:deinr;:hé'ﬁ fcheidung von Staub und dergleichen eine Staub-
[taubungsanlage. kammer eingebaut, in der die mit geringer Gelchwin-

digkeit durchitreichende Luft ihre Staubteilchen zu

Boden fallen 1aBt. Geringeren Platz beanfprucht der Zentrifugalitaubfinger, ein
. groBeres aus Eifenblech hergeltelltes GefiB, in dem der einflieBende ftaubbeladene

Fig. 238. \
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Luftltrom zu einer kreifenden Bewegung gezwungen wird. Fig. 239. Dabei werden
die Staubteilchen, auch Spdne und andere fefte Korperchen, an die GefiBwand
gedriickt und fallen (aus dem Luftftrom ausgelchieden) in einen trichterférmigen
Anfatz, aus dem [ie nach unten entfernt werden konnen, wahrend die gereinigte
Luft nach oben entweicht. In einer verbelferten Ausfiihrung ift das GefiB im
Innern Ichneckenférmig geltaltet, fo daB die kreilenden Luftitrome fich nicht treffen
und kraftverzehrende Wirbelbildungen ausgelchloffen find.

Fig. 230.
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Fliehkraftftaubfinger (Spineabfcheider) an der Wand eines Ge-
fchoBbaues.  AuBenliegender Laftenaufzug. Holzdrahtvorhinge
(Sonnen(chiitzer) vor den Fenftern.

Die Fliehkraftitaubabfauger fetzen natiirlich geniigende Schwere des einzelnen
Staubteilchens voraus; wo der Staub zu leicht ift, um durch Anpreflungen an die
Wandung ausgeichloflen zu werden, muB die verftaubte Luft durch Stoff-Filter
gepreBt (groBer Kraftverbrauch) oder aber einem feinen Sprithregen (NaB-Filter)
ausgefetzt werden, der die feinften Staubteilchen niederfchligt. Bei einer Ver-
bindung von Fliehkraftausicheider und NaSfilter werden die gréberen Staubteilchen
im trockenen Verfahren, in dem oberen Teile die feiniten Teilchen im NaBver-
fahren ausgelchieden 93).

) Vergl.: Ernft Danneberg, Neuzeitliche Liiftungs-, Entltaubungs- und Luftheizungsanlagen in GieBereibetrieben.
GieBereizeitung 1912, Heft 1,
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c) Feuerlchutz- und Lolcheinrichtungen.

In vielen Fabriken ilt Gefahr der Zerltérung durch Feuer zu beachten; in
einigen ilt befondere Vorficht geboten. Letztere 1aBt [ich [owohl durch eine
richtige Raumgeltaltung in Verbindung mit feuerfelten (bzw. feuerficheren) Gebaude-
konftruktionen als auch durch Feuerldlcheinrichtungen betitigen.

Ein in einem Raume ausgebrochenes Feuer wird durch Entziehung des Luit-
faueritoffes (LuftabfchluB) mittels Uberdeckung mit unverbrennlichen feften, fliiffigen
oder gasformigen Stoffen auf fehr verichiedene Weile bekimpft. So kann die

Fig. 240.
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Lageplan mit Druckwallerleitung der vorm. Deutlchen

Niles- Werkzeugmafchinenfabrik in Berlin-Ober{chone-
weide. Erbaut von P. Tropp-Berlin-Halenfee.

ralche Entwicklung von Stickltoff, Kohlenfdure oder die Einleitung von hoch-
- gelpanntem Wallerdampf das Feuer eriticken oder doch dimpfen. Am hiufigiten
ift die Verwendung von Druckwaller, das durch ein (ftindig gefiilltes) Rohrnetz
den gefihrdeten Gebiuden und Einzelriumen mit belonderen Zapfitellen (Hydranten)
nahegebracht und im Brandfalle mittels Schlauchleitungen auf den Brandherd ge-
fithrt wird. Fig. 240.

Die Hydranten miillen jederzeit und unter allen Umftinden zuginglich [ein
und deshalb o angeordnet werden, daB auch Unkenntnis und Nachlilligkeit ihre
Benutzbarkeit nicht [téren konnen. Im Inneren von Gebiuden geben Flure und
Treppenpodelte, die fiir den Verkehr [tets frei gehalten werden miillen, geeignete
Lagen. Im Freien (StraBe, Werkhof, Lagerplatz) find Zapfitellen, welche in den
Boden eingelegt werden (Unterflurhydranten) der Gefahr des Einfrierens (Vereifung)
~ ihrer AblchluBdeckel ausgefetzt; Oberflurhydranten [ind vorzuziehen.
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Automatifche Feuerléich-Einrichtungen. Bedingung fiir wirklame Be-
kimpfung des Schadenfeuers ift ralches Einfetzen der Lolcharbeit und demgemiB
auch [ofortiges Bekanntwerden der Feuerltellen. Dielerhalb haben fich die automa-
tifch wirkenden Anlagen gut bewahrt. Sie beftehen aus einer groBen Zahl von Feuer-
16ichbraulen, Sprinkler, die als (verichlolfene) Ausliufe einer unter der Raumdecke
aufgehangenen Druckwallerleitung fo verteilt [ind, daB lie die unter ihnen liegen-
den Bodenflichen iiberbraufen konnen. Gegenleitiger Abftand bis zu 3,50=; auf
9m=2 jedoch mindeltens ein Sprinkler. Engere Stellung an befonders gefihrdeten
Stellen, auch unter geneigten Dachdecken, in Licht-, Ventilations-, Transmillions-,
Aufzugs-Schichten.

Ein Sprinkler ift ein Wallerrohrauslauf mit VerichluB, welch letzterer im
welentlichen aus einem kugel- oder kegelformigen Ventil aus Glas, Porzellan,
oder Jet befteht, das durch eine wider einen felten Biigel gelehnte Stiitze in [einer
VerichluBlage gehalten wird. Vergl: Hdb. Teil IIl Bd. 6 Fig. 146. Die Stiitze ift
aus einer bei ca. 70°C [chmelzenden Legierung (Kadmium und Wismut) gebildet.
Schmilzt die Legierung infolge der iiber einem Brandherde fich auf 70° C er-
hohenden Temperatur, o bricht die VerichluBitiitze zulammen und das unter Druck
ftehende Waller tritt aus. Dabei trifft der Walferftrahl auf einen am Biigel auf-
fitzenden gezackten kleinen Teller und wird zerftiubt.

Die (eilernen) Wallerleitungsrohre, die zweckmiBig als ng]eltung verlegt
werden, fo daB jeder Braule von zwei Seiten Waller zuftromen kann, [ind [tindig
mit Druckwaller gefiillt, das zur Sicherung des Bezuges aus zwei von einander
unabhingigen Walferbehiltern bzw. Wallerleitungen zu entnehmen ift. Sofern
die Zuleitungsrohre dem Frolt und damit der Betriebslicherheit ausgeletzt find,
diirfen fie nicht mit Waffer gefiillt werden. Durch einen belonderen Ventilator
kann in folchen Fillen Luft eingepumpt werden, die das Walfer aus den durch
Frolt gefihrdeten Rohrftiicken zuriickdringt, den WalferzufluB aber bei Offnung
der Sprinkler wieder freigibt. Es find hiernach zu untericheiden, das NaBrohr-
fyltem, das Trockenrohriyftem und eine Vereinigung beider.

In jede Sprinkleranlage wird ein Feuermeldeapparat eingebaut, der in Tatxg-
keit tritt, fobald durch Offnung eines Sprinklers eine Anderung des Druckes in
der Rohrleitung bzw. eine Bewegung des eingelchloflenen Walfers entlteht.

Von derr beiden Wallerverforgungsanlagen [oll mindeltens die eine uner-
fchopflich [ein, d. h. auf alle Fille ausreichende Wallermenge (mit hohem Druck)
liefern konnen. Dies kann durch AnichluB an ein offentliches Wallerwerk von
groBer Leiltungsfihigkeit (mindeltens 0,66 At Uberdruck fiir den héchit gelegenen
Sprinkler) oder durch Aufitellung einer [tets betriebsbereiten Pumpe erreicht
werden, welch letztere aus einer unerichdpflichen Walferquelle anfaugt.

Die zweite Wallerverlorgung fiir die Sprinkleranlage kann aus einem 5= iiber
dem hochiten Sprinkler [tehenden [tets gefiillten Hochbehilter von 20=3 (fiir 150
Sprinkler) bis 35=3 (fiir mehr als 200 Sprinkler) oder einem unter Luftdruck [tehen-
den annihernd gleich groBen Wallerbehilter befltehen. Ausfithrliche Vorichriften
fiir die Finzelheiten der Anlage hat die Vereinigung der in Deutichland titigen
Feuerverlicherungsgefellichaften aufgeltellt?%).

Die meiften Feuerverficherungsgefellichaften fordern die Anlage von Sprink-
lern auch durch bedeutende ErmiBigung der Verlicherungspramien. Diesbeziig-
liche Verhandlungen f[ind fchon bei der Bearbeitung des Projektes ratfam.

%) Vergl. auch Automatilche Feuerldfch-Einrichtungen von Baurat Wendt, Feuerwehrtechnilche Zeitfchrift. 1914. S. 161
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d) Kleiderablagen und Walcheinrichtungen.

Die Arbeitgr beginnen und beenden ihre tigliche Titigkeit in der Fabrik mit
dem Wechlel eines Teils ihrer Kleidung. Sie legen bei Beginn eine Arbeitsklei-

Fig. 241.

Kleiderablage im UntergefchoB eines Werkitittengebiudes der
Firma Ludw. Loewe & Co.-Berlin-Moabit.

dung an, dig durch mancherlei Riicklichten (Bequemlichkeit und Erleichterung
der Arbeit, Sicherung gegen die Gefahren des Betriebes, Reinhaltung von Perfon

Fig. 242. e

-

Kleiderablage der vorm. Deutfchen Niles-Werkzeugmalchinenfabrik
in Berlin-Oberfchoneweide.

oder Arbeitsitoff) geboten ift und legen diele bei SchluB der Arbeit wieder ab.
Mit der Ablegung ilt falt immer auch eine Reinigung des Oberkorpers erforderlich.

Schon in ganz kleinen Fabriken mit geringer Beleglchaft erhilt jede Arbeits-
perfon einen kleinen verichlieBbaren Kleiderbehalter (Schrank-Schliiffel im Verwahr



122

des Benutzers) und eine Walchgelegenheit; auf je 5 Perfonen (in Betrieben mit
ftark fchmutzender Arbeit auf je 3 Perlonen) ift mindeftens ein Walchbecken bzw.
eine Wallerzapfitelle zur Verfiigung zu ftellen. Der Kleiderfchrank hat einen
lichten Innenraum von 0,30/0,30™= bis 0,40/0,50™= und ungefahr 1,90= Héhe zum Auf-
hingen einiger Kleidungsitiicke und zur Ablage eines Hutes. Hiite des weiblichen

Fig. 244.

Fig. 243.
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————Kleine Kleiderablage.
Perfonals, die groBere Fliche bedingen, kénnen auch
auf den oberen AbichluB gelegt werden. Fig. 241—245,
Die Schrinke werden, fofern ihre Wandungen nicht
aus Drahtgeflecht beltehen, zweckmiBig durch Kleine
Offnungen im Boden und in dem oberen Teile der
Vorderwand beliiftet. Durch Abdachung des oberen
Abichlulfes wird die Ablagerung von Staub und Unrat
erfchwert.
Uber Einzelheiten der Walcheinrichtungen vergl.
Il 5, 2 d. Hdb.; es werden Troge und Einzelwalch- 7 #
becken unterichieden. Die erlteren haben einzelne Zapf- - -
ftellen bzw. Frilchwalferliufe (Seifenichalen, Handtuch- Xerwa“"ng?m“me ung Kiei-
S : : 5 e erablage im UntergefchoB
halter). Die Walchbecken [ind ‘einzelne GeféBe, die in  ¢ner Werkititte der Firma

TR

baled
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Gruppen bzw. in Reihen zulammengefaBt werden kon- Krupp in Elfen 95),
nen; die GefiBe werden durch Kippen entleert oder = a. Biro

haben belondere Entleerungséffnung im Boden. Wie " I‘;V“ffk’z':;’;’;mhmi‘
bei allen Gegenitinden und Einrichtungen, die dem d. Werkzengichmiede.
freiem Gebrauche des Arbeiters iiberlalfen werden, ift Fhoemaiitie
auch hier lorgfiltige Anpallung an die [ehr verichie- 2. Abort.

h. Werkzeugausgabe.

denen Lebensgewohnheiten (oft mangelnder Ordnungs- ATt

finn und geringe Zuverlalligkeit) der Benutzer geboten. _

Ob bei groBerer Arbeiterzahl und fiir eine Mehrzahl von Arbeitsftitten einer
Fabrik ein befonderer gemeinichaftlicher (nach Gelchlechtern getrennter) Raum
verwendet werden kann oder ob Kleiderichrinke und Walchbecken fiir jede Werk-
ititte gefondert in einem Raum (oder Raumteil) aufzultellen find, wird im einzelnen
Fall nach den Figentiimlichkeiten der Gebiudelage und des Arbeitsganges zu be-
ftimmen [ein. In groBen Fabriken riit zahlreichen Einzelgebduden wird die

%) Aus: Zeitfchrift des Vereins Deutlcher Ingenieurs. 1012. S. 1014:
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Zulammenlegung der Kleiderablagen fiir alle Arbeitsititten [ich [chon wegen der
groBen Entfernungen nicht ermoglichen lalfen; hier ilt befonders auch zu beachten,
daB die Arbeitskleidung eine leichtere als die StraBenkleidung ift und daB fiir
empfindliche Perfonen die Gefahr der Erkiltung belteht, wenn [ie gezwungen
werden, in der Arbeitskleidung grGBere Strecken im Freien (Werkhof) zuriickzu-
legen. Im allgemeinen wird es richtiger [ein, fiir jede groBere Werkititte eine
befondere Kleiderablage von 1,00—150=2 Grundfliche je Arbeiter vorzufehen.
Vergl. unten die Aligem. Vorlchriften.

Fig. 245.

Laufgang mit Walchtrogen in einer Werkititte der
Wandererwerke A.-G. in Schénau-Chemnitz.

Vergl. Fig. 31—35 96).

In der oben bereits mehrmals erwihnten Deutfchen Niles-Werkzeugmalchinen-
fabrik ilt eine fiir alle Werkitatten gemeinichaftliche Kleiderablage in zwei niedrigen
Gelcholfen iibereinander angelegt. Fig. 242. Sie liegt nahe dem Haupteingang
und dicht bei denjenigen Gebiduden, in denen der groBte Teil der Arbeiter be-
fchiftigt ilt. Vergl. auch Fig. 240.

In dem Wernerwerk der Siemens & Halske A-G, Fig. 27 und 28, liegen
mehrere Kleiderablagen in jedem GelchoB; [ie find den nichiten Arbeitsfilen
zugeteilt.

Fiir einzelne GelchoBbauten 1aBt fich die Kleiderablage in einem Unter-
gelchoB (das als Werkititte des mangelnden Lichtes wegen nicht verwendbar ift)
gut unterbringen. Beilpiele geben die Fig. 241, 243 u. a. Hier [ind Doppelreihen
von Kleiderichrinken mit Walchtrogen wechfelnd fo aufgeltellt, daB beiderfeits

%) Aus: Zeitlchrift des Vereins Deutlcher Ingenieure. 1914. S. 286.
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freie Durchginge verbleiben und der jeweils auf kurze Zeit gedringte Verkehr
nicht behindert wird. (Siehe die MaBe in Fig. 243) Zur Erleichterung des Ver-
kehrs ilt es immer geboten, die Benutzung des Raumes o zu regeln, daB er von
einer Seite betreten und nach der anderen Seite verlaffen wird; vergl. auch Fig.
37 und 39. Der Raum in Fig. 243 ift bei Arbeitsbeginn iiber die zweildufige
Treppe von auBen zuginglich, die einlaufige Treppe (links) fithrt unmittelbar in
den Arbeitsraum. Nach SchluB der Arbeitszeit ilt der Weg der umgekehrte.
Fig. 244 zeigt einen flurartigen Raum, der auf der einen Seite mit Kleiderfchranken,
auf der anderen Seite mit durchlaufenden Walchbecken beletzt ilt. In der Achle
des Flurs liegt eine Tiir, die ins Freie, auf der anderen Seite eine Treppe, die
zur Werkititte fithrt. Hiufig kann auch ein iiber der Decke eines Arbeitsraumes
gelchaffener (niedriger) Raum durch zwei® Treppen fiir Zu- und Abgang benutzt
werden. Walchtroge und Becken konnen auch, wie in Fig. 245, in die Werk-
[titten eingebaut werden.

Werden belondere Riume fiir Kleiderablagen und Walcheinrichtungen ver-
wendet, fo empfiehlt es [ich, diefe abzuichlieBen und kurz vor und nach der
Arbeitszeit fiir die Benutzung freizugeben; groBere Riume bediirfen dauernder
Uberwachung und Inftandhaltung.

e) Allgemeine Vor{chriften.

Im Folgenden find einige allgemeine Vorlchriften zufammengeftellt, welche die Berliner Bau-
polizeibehorde in der von ihr erlaffenen Bauordnung (Nachtrige zur Baupolizei-Ordnung fiir den
Stadtkreis Berlin, 15. Augult 1897) aufgenommen hat. Sie enthalten zahlreiche Einzelheiten iiber die
Einrichtungen der gewerblichen Anlagen und verdienen allgemeine Beachtung.

1. Grofle der Arbeitsriume.

Die Arbeitsriume miiffen jeder darin befchiftigten Perfon mindeftens 12m3 Luftraum ge-
wihren, der bei guter Entliifftung und Abwelenheit von Staub, fchidlichen Dampfen und Galen
auf 10 m 3 herabgefetzt werden kann. In Betrieben mit fchadlicher Staub-, Gas- und Dunftentwick-
ung ift das erftgenannte MaB ent{prechend zu erhdhen.

2. Entliftung.

Die Arbeitsriume [ind ausgiebig — doch zugfrei — durch Luftzutrittséffnungen in oder dicht
iiber. dem FuBboden und durch bewegliche Oberfliigel (Kippfenfter mit [eitlichen Schutzblechen)
in fimtlichen Fenftern, die von unten leicht und ficher feltzultellen fein miilfen, oder durch ein-
gemauerte gut ziehende Luftkamine zu entliiften.

3. Befeitigung von Staub, Dampfen, Gafen ufw,

In denjenigen Riumen, worin fich beim Betriebe erhebliche Mengen Staub, iible Diinfte,
fchidliche Gafe ufw. entwickeln, find wirkfame, wenn notig mechanifch betriebene und gerdufchlos
arbeitende Abfaugvorrichtungen tunlichft in unmittelbarer Nahe der Entftehungsltelle der Schid-
lichkeiten anzubringen.

Die abgefaugten Staubmengen, Gafe ufw. [ind fortzuleiten und fo unfchidlich zu machen,
daB fie die Nachbar[chaft nicht beliltigen und auch nicht wieder in die Arbeitsriume gelangen konnen.

Gas-, Petroleum-, Benzin- oder dergleichen Verbrennungsmotoren [ind in durch dichte Wande
von den Arbeitsfilen getrennten, kriftig entliifteten Riumen aufzultellen. Die Durchfiihrung von
Antriebsriemen durch die Trennungswénde ift tunlichft zu vermeiden.

4, Heizung. 1
Samtliche Arbeitsriume, worin nicht [chon durch den Betrieb [elbft eine geniigend hohe
Temperatur erzeugt wird, find fiir die kalte Jahreszeit heizbar einzurichten. Die Heizkorper [ind
moglichlt tief und ftets [o anzubringen, daB die Arbeiter nicht durch ftrahlende Warme belaltigt
werden. Sie miiffen jederzeit [taubfrei gehalten werden konnen und mit Vorrichtungen zur An-
feuchtung der erwirmten Luft verfehen [ein.
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5. Beleuchtung,

Alle Arbeitsriume miilfen durch direktes Licht (Tageslicht) und bei Dunkelheit durch kiinftliche
Beleuchtung fo gut erhellt fein, daB fAmtliche Arbeiten, insbefondere die Bedienung der Malchinen
und Apparate mit der gebotenen Sicherheit und ohne Schidigung der Augen ausgefiihrt werden
konnen. Die Arbeiter [ind gegen die Warmeausltrahlung der Beleuchtunpskérper zu [chiitzen.

Alle fonftigen Orte, wo Arbeiter verkehren, wie Walch-, Umkleide-, Bade- und Speiferiume,
Aborte, Fluren, Treppen, Hofe, Durchfahrten, Zu- und Finginge miiffen am Tage wie bei Dunkel-
heit ausreichend beleuchtet fein.

6. FuBbodenentwifferung.

In allen Riumen, wo beim Betriebe Fliilligkeiten in gréBeren Mengen auf dem FuBboden
ausgegoffen und verfpritzt werden, ilt letzterer aus undurchliffigem Material herzuftellen und mit
allleitigem Gefille nach einer AbfluBrinne oder einem Senk(chachte fo zu verlegen, daB an keiner
Stelle NaBe in Vertiefungen, Lochern, Fugen ulw. ftehen bleiben kann.

AuBerdem ift feuchter FuBboden 'an denjenigen Stellen, an welchen Arbeiter dauernd be-
[chaftigt werden, mit Lattenrolten zu belegen.

7. Trinkwalffler.

Gutes frifches Trinkwalfer mu8 dem Arbeiter in jedem Stockwerk an paffenden Stellen und
in reichlicher Menge jederzeit zu Gebote [tehen. Empfohlen wird der AnfchluB an die ftidtifche
Wallerleitung. In den Abortanlagen oder deren Vorriumen diirfen fich Trinkwalferzapfhihne

. nicht befinden.

8. Walcheinrichtungen.

Fiir die Arbeiter find an zugfreien, hellen Orten in méglichiter Nihe der Arbeitsitellen — fiir
die Gefchlechter getrennt — Walcheinrichtungen mit flieBendem Walfer und AbfluB in folcher
Zahl nnd Gro6Be anzubringen, daB fiir je 5 Perfonen minde(tens eine Walchgelegenheit vorhanden ift.

9. Kleiderablagen.

Es miilfen fiir die Gelchlechter getrennte, ver[chlieBbare Klelderablagen mit Hutbrettern in
[olcher GroBe und Anzahl vorhanden fein, daB [dmtliche Arbeiter ihre abzulegenden Kleidungs-
Itiicke, Hiite, Wertgegen(tinde, Mundvorrate und dergleichen ficher und vor Staub. gefchiitzt auf-
bewahren konnen.

10, Walch- und Umkleideriume.

(Diefer Paragraph tritt gebotenenfalls an Stelle von 8 und g.)

2 It die Arbeit derartig, daB die Arbeiter fich umkleiden, fo [ind, mdglichlt in unmittelbarer
Niéhe der Arbeitsltellen, fiir die Gefchlechter getrennte, gut erleuchtete und im Winter geheizte
Walch- und Umkleiderdiume von [olcher GroBe und Einrichtung herzufltellen, daB [imtliche Leute
- ihre Kleidungsftiicke, Hiite, Wertfachen, Mundvorrite und dergleichen vor Staub und Schmutz ge-
fchiitzt, flicher und wohlgeordnet — tunlichft in ver[chlieBbaren Einzelbehiltern — aufbewahren
konnen und mindeitens der fiinfte Teil aller Leute fich gleichzeitig walchen und umkleiden kann.
Fiir je 5 Perfonen it mindeftens eine Walchltelle vorzufehen, an welcher flieBendes, reines Walfer
in ausreichender Menge zugefiihrt und das [chmiitzige direkt abgelaffen werden kann.

11. Braufebader.

Fiir diejenigen Betriebe, worin die Arbeiter gezwungen [ind, f[ich nach Beendigung der
Arbeit einer weitergehenden korperlichen Reinigung zu unterziehen, ift iiberdies die Einrichtung
von Braulebidern mit temperiertem Waller in gelchiitztem, gut erleuchtetem und in der kalten
Jahreszeit geheiztem Raum erforderlich. Fiir je 20 Perfonen ilt mindeftens eine Zelle vorzufehen.

12. Speiferdume.

Den]emgen Arbeltem, die wihrend der Mittagspaule die Betriebs(titte nicht verlalfen, find
befondere, gut erleuchtete, fiir die Gefchlechter getrennte und in der kalten Jahreszeit geheizte
Speiferiume anzuweifen, die mit der erforderlichen Anzahl von Tilchen und Sitzgelegenheiten, [owie
Speifewdarmvorrichtungen ausgeltattet [ein miilfen. Gut gelegene und palfend eingerichtete Um-
kleiderdiume konnen fiir diefen Zweck benutzt werden.

13. Aufenthalt jugendlicher Arbeiter.

Den jugendlichen Arbeitern konnen die unter 9 und 11 genannten Riume als Aufenthalt
wihrend der Paufen angewiefen werden. (cfr. § 136 Abl. 2 der Reichs-Gewerbe-Ordnung.)
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14. Abortanlagen.

Fiir die Arbeiter miiffen — tunlichft in jedem Stockwerke — ohne Erkiltungsgefahr er-
reichbare, fiir die Gelchlechter getrennte, jederzeit gut entliiftete und erleuchtete Abortanlagen vor-
handen [ein, die, fofern fie von den Arbeitsriumen aus zuginglich, von diefen durch dichte Winde
und einen nach den Abortzellen wie nach dem Arbeitsraum vollkommen abgelchloffenen und fiir
fich entliifteten Vorraum zu fondern {ind. Die Tiiren miiflen felb{ttitig zufallen. Fiir je 20 Perfonen
ift mindeltens ein Sitz mit kraftiger Waffer[piilung und hinreichender Beleuchtung in abgetrennter,
verfchlieBbarer Einzelzelle vorzufehen. Die Tiiren der Zellen {ind mit Schléffern und Innenriegeln,

fowie — je nach Beftimmung — mit den ZuBeren Anlchriften ,Fiir Manner« oder ,Fiir Frauen«
zu verfehen.

* AufBer den Aborten find fiir Minner noch Piffoire einzurichten, welche entweder mit aus-

reichender Walfferfpiilung oder mit einem geeigneten Olanltrich zu verfehen und hell, peinlich
[auber zu halten und gut zu liiften find.

15. Unfallverhiitung.

Die Normal- Unfallverhiitungsvorfchriften des Verbandes, fowie diejenigen der zuftindigen
Berufsgenoffen(chaft find gewilfenhaft zu befolgen.

16. Gerdufche beim Betriebe von Mafchinen und Apparaten.

(Vorlchrift gemaB §§ 26, 120 a—d RGO und § 10 II 17 des Allgemeinen Landrechtes.)

Malchinen und Apparate, deren Betrieb mit befonderem Gerdufch verbunden ift, {ind der-
artig aufzuftellen oder zu verkleiden, das eine Gelundheitsfchidigung der Arbeiter oder der An-
wohner durch Gerdufch oder Erfchutterungen ausgefchloffen ift.

Werden Anlagen eingerichtet, deren Betrieb mit ungewohnlichem Geriufch verbunden ift,

fo muB dies, falls nicht nach §§ 16 und 25 der Reichs-Gewerbe-Ordnung eine befondere Genehmigung
erforderlich ift. der Ortspolizeibehorde angezeigt werden (§27 a. a. O.).

17. Befondere Betriebe.

Fiir gewille Betriebe, die mit auBergewohnlichen Gefahren fiir die Arbeiter und mit erheb-
lichen Beléftigungen fiir die Nachbarfchaft verbunden (ind (z. B. feuergefahrliche Betriebe, Zelluloid-
warenfabriken, Gasgliihlichtfabriken, Buchdruckereien, Vulkanilierungsanlagen, Bleifarbenfabriken,
Zigarrenmachereien, Akkumulatorenfabriken, Steinmetzbetriebe, RoBhaar[pinnereien, Biir[ten- und
Pinfelmachereien, Benzinwilchereien, Bronzieran(talten, Schlachterwerk(titten u.a. m.) find bel‘ondere
Beftimmungen erlaffen, die bei den Gewerbemfpekhonen eingelehen werden konnen.

4 Kapitei.
Transportanlagen und Verkehrsmittel.

Jede Warenherltellung erfordert Transporte von Rohltoffen, Werkzeugen,
Bearbeitungsmalchinen und Erzeugnillen — Zubringung der erfteren von aufien
(zu den Rohftofflagern und den Werkititten) und Fortfiihrung der letzteren nach
auBen (Verland); dazu kommen insbelondere auch mannigfache Bewegungen
innerhalb der Werkf{tatten und Lager. Fiir die Kraftgewinnung miilfen Brennitoffe
zugebracht werden. Abfallitoffe lind fortzulchaffen. Verwaltung und Betriebs-
leitung machen die Hin- und Herbewegung von Gegenltinden verichiedener Art
(Akten, Zeichnungen) notig — auch Perlonentransporte.

Die Transportanlagen und Verkehrsmittel einer Fabrik lind um fo wichtiger,
je grofer die zu bewegenden Mengen, je hidufiger die Ortsverdnderungen und je
umifangreicher und ausgedehnter die Werksanlagen find. In jedem Entwurf (auch
der kleinlten Fabrik) ilt {iber Transport und Verkehr Beltimmung zu treffen. Bei
der Notwendigkeit von Mallenforderung lind diele oft enticheidend fiir den ganzen
Entwurf; die Fabrik ilt dann in ihrem Hauptteil eine Forderanlage.




