Berechnung von Tragzapfen, die unter halbfliissiger Reibung arbeiten. 645

Sonderwerte: |
Kurbelzapfen an Dampfmaschinen auf 'Wieildmeball* SRR ST S I TR S 60—70 kg/cm?
Kurbelzapfen an Fordermaschinen auf WelBmeball e g i . e 90—120, 5
Kurbelzapfen an Verbrennungsmaschinen auf WeiBmetallIE RO St 100—120 5
Kurbelzapfen an Maschinen auf Schnelld amplernia s N 40—50 5
Kurbelzapfen an ’10rp(d0bootmaschinen 0 e et R R e B 60—70 3
Kurbelzapfen an Lokomotiven . . (o 115—140 5
Kurbelzapfen an Lokomotiven, auf d(n xollgn }\esseldruck gerechnet bls 7 O 175 A
Kurbelzapfen an Stanzen und Lochmaschinen, Stahl S AT EBrON7ZE o =1 RS 200 -
Wellenzapfen an Dampfmaschinen, Stahl auf WeiBmetall . . . . . 15—25 &
Wellenzapfen an Fordermaschinen unter Beriicksichtigung des Ll\r(nuewwhts der
Welle mit Trommel und des Seilzuges . . SR TR R S R D)0 SRS
Wellenzapfen an Gasmaschinen, Stahl auf W e1Bmetall s TR bis 30 %
Wellenzapfen an Maschinen auf Schnelldampfern, Stahl auf VVeleetall sy cad A 16—22 .
Wellenzapfen an Kriegschiffsmaschinen, Stahl gt WeiBmnepll © o 5 5 5 060 o oo 18—25 5
Wellenzapfen an Torpedobootmaschinen, Stahl: anf WeiBmetalls it o i 28= 38 A
Fiir die nur schwingenden Kreuzkopfzapfen gilt:
an Dampfmaschinen, Stahl auf Bronze . . . . . . . . . . . . . ... ... 80—90  kg/em?
AnROYdermaschinen; iStalFaut Bronze: « . . AL prase o L0 100—130 -
INE G aEnmaschinenyyStahl®ant Bronze: . « o e oy Beeis ol h s e e A 100—150 55
an Lokomotiven, Stahl auf Bronze . . . Rl N T e e e S ETHOS9 505 SO
an Torpedobootmaschinen, Stahl auf Bronze W S R TR TR T TR 120—150 {5

Bei diesen Werten, mit Ausnahme des Falles, daB geharteter Stahl auf gehértetem Stahl ruht oder mit ge-
ringer Geschwindigkeit lautt, tritt Abnutzung ein; die Lager miissen deshalb nachstellbar eingerichtet werden,
wenn kein Spiel entstehen darf.

2. Berechnung auf Festigkeit.

Ruhigen Lauf vorausgesetzt, sind der Festigkeitsrechnung die grofiten auf-
tretenden Krifte, selbst, wenn sie nur ganz kurze Zeit wirken, und die \ rte der Zu-
sammenstellung 2, S. 12 unter Beriicksichtigung der Art der Bean- J
spruchung, ob schwellend oder wechselnd, zugrunde zu legen. Bei stol3-
weisem Betriebe, an Pumpen, Stanzen usw. sind jene Werte auf 23 bis
1/, zu erméafligen. Die Kraft fiir die Festigkeitsrechnung wird also nicht 7
selten eine andere sein, wie die fiir die Ermittlung des Flachendrucks,
vgl. Zahlenbeispiel 2.

Der zylindrische Stirnzapten, Abb. 1109, darf als einseitig einge-
spannter Kerper betrachtet werden und ist demmach, gleichméfige
oder zur Zapfenmitte symmetrische Verteilung der Flichenpressung
vorausgesetzt, auf das Biegemoment:

P.] Abb. 1109. Zur Be-
M= SR Weoy=ky W rechnung eines
Stirnzapfens.

zu berechnen, woraus sich bei angenommener Form die Beanspruchung
oder umgekehrt das Widerstandsmoment W bestimmen laBt. Fiir den wichtigsten

Fall, den vollen Zapfen, wird: _16P1__5-Pl <ok
Cris wdd — d3 (327)
nd® Pl /5 P-1
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oder :. w 39 =2.F unds N d— e (328)

In Verbindung mit Formel (326) ergibt sich eine Beziehung zwischen dem Durchmesser
und der Linge, welche das Verhiltnis beider und damit die Form des Zapfens so zu wihlen,
gestattet, dall die Festigkeit und der zulasuge Auflagedruck moglichst vollstandlg aus-

ky - d?
genutzt werden. Aus P= — = p-d-I folgt ndmlich:
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