1250 Riemen-, Stahlband- und Seiltriebe.

zinkten Drihten 10 bis 11000 kg/em? Die Seilstarken d liegen meist zwischen 9 und
30 mm Durchmesser, die Drahtstarke 6 zwischen 0,8 und 2 mm. Letztere ist neben der
Art des Schlages maBgebend fiir die Biegsamkeit der Seile und fiir die Wahl des Scheiben-
durchmessers D, der mindestens das 1000fache, besser noch das 1500fache der Draht-
stirke betragen soll:

D = 1500 6. (705)

Wenn daher diinne Drihte in bezug auf die Scheibenabmessungen giinstig sind, so
ist andererseits zu beachten, dal sie rascher abgenutzt werden, das Seil also geringere
Lebensdauer hat.

Im Verhiltnis zum Seildurchmesser d wird D = 150 d, vielfach D = 175 d genommen.
Abmessungen von Transmissionsseilen der Firma Felten und Guilleaume, Koln-
Miilheim, enthilt Zusammenstellung 163.

Zur Verbindung der Enden durch Spleifien sind 5 bis 6 m Seil erforderlich. Die
Hanfseelen werden herausgeschnitten, die Litzen stufenweise gekiirzt und ihre Dréhte
auf je 1 m Liange derartig ineinander geflochten, dal der AuBlendurchmessser der Spleili-
stelle gleich dem Seildurchmesser wird und keine Drahtenden vorstehen.

2. Kraft- und Spannungsverhiltnisse beim Drahtseiltriebe.

Die sehr niedrige Dehnungszahl der verwandten Werkstoffe erhoht die Steifigkeit
des Triebes und schlieBt unter Beriicksichtigung der starken Spannungsinderungen,
die durch Temperaturwechsel hervorgebracht werden, kurze Achsabstinde aus. Prak-
tisch pflegt man selten unter ¢ = 25m zu gehen. Da die Seile nur am Grunde der
Rillen aufliegen, wird die Umfangskraft lediglich durch Reibung tibertragen. Mangels
niherer Versuche iiber den Einflul der einzelnen Betriebsverhiltnisse pflegt man mit
einer Reibungszahl y = 0,25 zu rechnen und dementsprechend das Spannungsverhaltnis
bei der iiblichen halben Umschlingung der Scheiben:
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3. Durchbildung der Drahtseiltriebe.

100 bis 120 m konnen durch einen Trieb iiberbriickt werden. Erst bei noch grofieren
Abstéinden schaltet man Zwischenstellen mit zweirilligen Scheiben nach Abb. 2141 ein,
withrend Tragrollen nach Abb. 2140, sofern irgendmoglich, vermieden werden sollten,
weil die Seile infolge der auf ihnen eintretenden Abbiegung in entgegengesetzter Rich-
tung rasch verschleiffien. Die Scheiben pflegen durchweg gleich grofi, die Ubersetzung
also gleich 1:1 genommen zu werden, da anderenfalls die grofien Scheiben zu bedeu-
tende Abmessungen bekommen und zu schwer ausfallen. Etwa notige Ubersetzungen
miissen durch andere Mittel, anschlieBende Riemen-, Seil- oder Zahnradtriebe verwirk-
licht werden. Eine weitere Voraussetzung einwandfreien Arbeitens von Drahtseiltrieben
ist praktisch gleichformige Belastung. StoBweiser und unregelmafiiger Betrieb erzeugt
unruhigen Lauf oder oft heftige Schwingungen, die zum Abfallen der Seile fiihren kénnen.

Bei kleineren Leistungen wihlt man die Seilgeschwindiglkeit gewohnlich niedrig,
zwischen 6 und 10 m/sek, bei groBeren steigert man sie etwa verhiltnisgleich der Be-
lastung bis zu 25 m/sek. Die Grenze der Leistungsfihigkeit der Drahtseiltriebe ist, da
man immer auf ein Seil angewiesen ist, nach Zusammenstellung 163 durch:
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gegeben. Als weiterer Anhalt kann dienen, daB die Scheiben 100 bis 120 Umdrehungen
in der Minute machen sollen.

Fiir den ruhigen Lauf ist die sorgfiltige Aufstellung der Scheiben in genau der gleichen
Ebene und die wagrechte Lage der Achsen duberst wichtig. Gieschrinkte Triebe oder




