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c) Ausfiihrung der bohmifchen Kappengewdlbe.

Als Wélbmaterial fir das bohmifche Kappengewdlbe werden faft ausfchliefs-
lich Backfteine und gut bindender Mértel benutzt.

Das Einwolben erfolgt freihindig. Beim Wolben dienen als Lehre nur aus
leichten Brettern angefertigte Wolbfcheiben, welche vom Scheitel nach den Ecken
des Gewdlbes aufgeftellt, als fog. Diagonalbogen die allgemeine Geftaltung der
Gewdlbfliche anzeigen. An den Widerlagskorpern werden die Stirnlinien oft nur mit
Kohle oder Kreide genau vorgezeichnet und die Widerlagsflichen hier mafsig ein-
gearbeitet, fo dafs diefes Syftem der Stirnlinien in Gemeinfchaft mit den Diagonal-
bogen, bezw. Wolbfcheiben hinreichende Mittel zur richtigen Ausfihrung der Wol-
bung gewihrt. Nur in befonderen Fillen werden auch aufser den Diagonalbogen
noch leichte Walbfcheiben, vom Scheitel aus rechtwinkelig nach den Widerlagern
gerichtet, aufgeftellt.

Das Einwolben erfolgt aus allen Gewdlbeecken gleichzeitig mach Art des
Schwalbenfchwanz-Verbandes in einzelnen von den Stirnlinien des Gewdlbes frei-
hindig iiber die Diagonalbogen hinweggefiihrten Schichten mit Backfteindicke und
15 Stein, bezw. I Stein Hohe.
Gut bindender Mértel bedingt
die moglichft innige Verkit-
tung der forgfiltig beim Ver-
mauern angenifiten Steine.
Zuletzt bleibt eine nahezu
quadratifche Oeffnung fiir das
Einfetzen des Schlufsfteins.

Genau genommen follen
die Lagerkanten der einzelnen
Walbfchichten ftets in Normal-
ebenen zu den Diagonalbogen
liegen. In Fig. 588 ift fiir
das bshmifche Kappengewdlbe
iiber rechteckigem Grundrifs
mit den Stirnlinien /2, 22 und
dem Diagonalbogen D fiir die
Normalebene mit den Spuren
x/und mm nach der in Art. 305
(S. 444) gegebenen Anleitung und auf dem aus der Zeichnung deutlich zu entnehmen-
den Wege die Darftellung der wagrechten Projection #vzé und der lothrechten
Projectionen fz,v,7, bezw. z,v,w der zugehdrigen Lagerkante vorgenommen.
Wiirde fiir das Wolbgebiet aésc eine Schaar folcher Lagerkanten beftimmt und
diefe Schaar in fymmetrifcher Anordnung auf die noch iibrigen drei Wolbgebiete
iibertragen, fo hitte man die Grundlage, um fiir das etwa im Rohbau mit farbigen
Steinen in beftimmter Mufterung auszufiihrende Gewdlbe eine ftreng richtige Bau-
zeichnung anfertigen zu konnen. ,

Werden die einzelnen auf Schwalbenfchwanz-Verband zufammentretenden
Schichten bei grofsern Spannweiten reichlich lang, fo erfolgt das Einw&lben nach
Fig. 589 von den Ecken @, & u. f. f. aus nach dem Schwalbenfchwanz-Verband, von
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der Mitte der Widerlager nach dem Scheitel zu jedoch in dreieckigen Wolbgebieten

6i:d; € b

f. auf Kufverband.

Fig. 580.
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In diefem Falle find aufser den Wolbfcheiben 4

der Diagonalbogen noch Wélb-
fcheiben « fiir die auf Kuf zu
wolbenden Zwifchenftiicke er-
forderlich.

Fiir einen regelmaifsig viel-
eckigen Raum ift das Einwdl-
ben auf Schwalbenfchwanz-
Verband nach Fig. 590 vor-
zunehmen. Die Lagerkanten
find wiederum Schnitte von
Normalebenen der Diagonal-
bogen mit der Gewdlbfliche.

Das Austragen der Stirn-
linien nach der Annahme des
Diagonalbogens #é mit der
Pfeilhohe s¢ und dem hiervon
abhingigen grofsten Kreife G
der Kugelfliche, welcher die
Gewdolbfliche angehort, ift
nach dem in Art. 399 (S. 541)
Gefagten bewirkt. Eben fo ift
in der hinlanglich befprochenen
Weife die Grundrifs-Projection
g einer Lagerkante der Nor-
malebene N des Diagonal-
bogens a¢ gezeichnet.

Bei grofseren regelmifsig
vieleckigen Riaumen lifit fich
nach Fig. 591 eine wirkungs-
volle Anlage bohmifcher Kap-
pengewdlbe durch das Zufam-
mentreten ftrahlenformig von
einer in der Mitte des Raumes
aufgeftellten Sdule abzweigen-
der Einzelgewélbe {chaffen.
Das Austragen der Schnitt-
linien der einzelnen Kappen,
das Ausmitteln ihrer Stirn-
linien nach der Annahme des
durch die Kampferpunkte a, 4,
¢, d eines Gewdolbefeldes gehen-
den Kreifes 4 mit dem Mittel-

punkte 7 und nach dem Feftfetzen der Pfeilhche m/% bergen nach dem fiir die
Geftaltung des bohmifchen Kappengewdélbes Vorgetragenen keine Schwierigkeit.
Bei der Ausfilhrung des hier befprochenen Gewolbes werden in der Richtung



548

der Diagonalen ac¢, 6d u. {. f. Verftirkungsgrate gemauert, gegen welche fich die
. auf Schwalbenfchwanz-Verband gewdlbten, meiftens nur /2 Backftein ftarken Kappen,
wie bei 7,0, im Grundriffe angegeben ift, lagern. Hierzu ift bei r,g, noch ein
befonderer Normalfchnitt nach bekannten Mafsnahmen gezeichnet.
Der Schnitt in der Richtung EF bringt die Gewdélbeanlage zur niheren
Anfchauung. :

Fig. 590.

Sollen bohmifche Kappengewdlbe der in Art. 397 (S. 539) befchriebenen
Geftaltung nach unter Anwendung von Rutfchbogen (Schlitten), dhnlich den in
Art. 160 (S. 230) erwahnten Rutfchbogen fiir preufsifche Kappen, iiber rechteckigem
Gewolbefelde von grofserer Linge eingewolbt werden, fo wird, wie Fig. 592 bei G
zeigt, der grofsere Theil des Gewolbes an den fchmalen Seiten in Schichten gemauert,
deren iiber das Gewdlbe von Langfeite zu Langfeite ziehenden Stofsfugenkanten in
Normalebenen &%, und é¢, zur Stirnlinie B der anderen Seiten des Raumes liegen,
wihrend das in der Mitte des Gewdlbes einzufiigende Walbgebiet auf Kuf ausgefithrt
wird, wobei hier die Lagerkanten Ebenen s, angehéren, welche fich faimmtlich in
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der geraden Verbindungslinie der Mittelpunkte der Stirnlinien der {chmalen Rechtecks-
feiten fchneiden.

Hierdurch entftehen zwei Gruppen befonders gebildeter Wolbverbande. Ueber
die Art diefer Verbinde giebt die Zeichnung niheren Aufichlufs.
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Die Gerade 47, ift die Spur einer Normalebene des Stirnbogens B. Diefe {chneidet das Gewdlbe
in der zur Hilfte dargefiellten, nach dem Stirnbogen 4 abgeleiteten Fliche ¢, g, 4, d,. Die Lager-
fugen ¢, d,,, bezw. ¢, f,, ftehen fenkrecht zur Curve ¢, ¢, g,,; die normale Stirke des Gewdlbes ift durch
c,d,, =c¢,f, = g,h, gegeben. Eben fo ift die Schnittfliche 7, 2,,¢,, £, des Gewdlbes fiir die Normal-

”n

ebene 4g, ausgetragen und unter Beachtung der vorhin erwihnten Geflaltung der Laibungsfliche des

Fig. 592.

Gewdlbes die lothrechte Projection der Hilfte einer Wolbfchicht ftark vergrofsert gezeichnet. Die Grundrifs-
Projection ergiebt fich mit Hilfe lothrechter Ebenen, wofiir die wagrechten Spuren 7 77, bezw. 1, 2, 3, 4
parallel der langen Umfangsfeite des rechteckigen Grundriffes genommen find, ohne befondere Umftinde.
In Folge deffen werden auch die Stofsfugenkanten ceg, bezw. 7/p in der wagrechten Projection erhalten.
Da die einzelnen Schichten nach Art des AMoller'{chen Verbandes gemauert werden, ein keilférmiges
Zuichirfen der Steine nach den Ebenen 4%, und ég, durch Ausgleichung der Dicke der Mortelfugen in
den Stofsflichen aber vermieden werden kann, fo ergiebt fich beim Wolben felbft fchon mit grofser
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Naherung der richtige Verlauf der Stofsfugenkanten ceg, iZp u. f. f., wenn nur von vornherein in der
Nihe der Fufspunkte des Gewdlbes eine der Zeichnung entfprechende Richtung der Stofsfugenkanten
innegehalten wird.

Die Lagerfugenkanten des mittleren Gewdlbegebietes £ find in den wagrechten Projectionen leicht
aufzufinden. Fir die Ebene as, ift ¢7s ein Stick der wagrechten Projection einer Lagerkante. Die
lothrechte Ebene mit der wagrechten Spur /7 fchneidet die Gewdlbelaibung nach dem Kreisbogen 7,
woftir w, = zw des Stirnbogens B ift. Der Halbmefler w,# it gleich dem Halbmeffer »@ des Stirn-
bogens 4 der fchmalen Rechtecksfeite. Der Mittelpunkt ¢ liegt, der Erzeugung der Wolbfliiche entfprechend,
auf der verlingerten Geraden ag. Die Ebene as, fchneidet den Bogen 7 in 7,; die auf 77 gelegene
wagrechte Projection diefes Punktes ift alfo », und folglich wird » ein Punkt der wagrechten Projection

der gefuchten Lagerfugenkante. Nach gleichem Verfahren find zahlreiche Punkte ¢, s diefer Lagerkante
zu finden.

Bei forgfiltiger Ausfiilhrung der Wolbung auf Rutfchbogen kann die Laibung
diefer Gewdlbe felbft ohne Putz bleiben. In ihnlicher Weife kann auch das Ein-
wolben ldngerer anfteigender bohmifcher Kappengewdlbe bei der Anwendung von
Rutfchbogen ausgefiihrt werden. Als Leitfchienen fiir die Rutfchbogen dienen zwei
an den Langfeiten aufgeftellte Wolbfcheiben, deren obere Begrenzung nach den Stirn-
linien der langen Umfangsfeiten abgerundet ift.

18. Kapitel.

Gufsgewdlbe und hingende Gewdlbe.

Die Herftellung von Decken aus Gufsmauerwerk oder Grobmortel, beftehend
aus einem Gemenge von Steinabfillen oder kleinen Steintriimmern, Steinfchlag, und
Mortel wurde von den Romern fchon friihzeitig vorgenommen. Die Form diefer
Decken entfprach im Wefentlichen der Geftaltung der Tonnengewélbe, Kreuz- und
Kuppelgewdlbe.

Ueber die Ausfiihrung diefer fog. Gufsgewélbe find in Theil II, Band 2 diefes
»Handbuches« eingehendere Mittheilungen enthalten.

Dem Gebiete des eigentlichen Gewdlbebaues find derartige Gufsmérteldecken
jedoch nicht hinzuzurechnen. Nach dem Erhirten des Grobmortels bildet die Gufs-
morteldecke eine zufammenhingende, mehr oder weniger elaftifche Schale, welche
ihrem Gefiige nach von der Anordnung der gewélbten Steindecken in hohem Grade
abweicht.

In der Neuzeit ift die Herrichtung von Decken aus Gufsmortel unter dem Bei-
behalten beftimmter GewdGlbformen wieder fehr rege geworden. Sie werden vielfach
und in mannigfachfter Geftaltung und Grofse zur Anwendung gebracht.

Die Ausfithrung der als Decken in der Form von Gewélben auftretenden Gufs-
gewolbe, wobei ein etwa aus 1 Theile Cement, 2 Theilen Sand und. 8 bis 6 Theilen
Steinfchlag oder Schlackenkies durch entfprechenden Zufatz von Waffer bereiteter
Grobmortel benutzt wird, erfolgt ftets auf einer vollftindig mit Schalung verfehenen
Einriiftung des zu iiberdeckenden Raumes.

Der Grobmortel oder Beton wird auf die Schalung in diinnen, 10 bis 15cm
dicken Lagen gleichformig ausgebreitet und hierauf in forgfamer Weife feft geftampft.
Unter ftetem Anniffen durch Waffer, welches mittels einer Giefskanne in diinnen
Strahlen der unteren Lage zu Theil wird, erfolgt das Auftragen der nach und nach
folgenden Betonfchichten, bis die beabfichtigte Dicke der zu bildenden Decke
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