540 Kolben.

e) Betriebsanforderungen und Zahl der Ringe.

Beim Betrieb der Maschine nutzen sich auch die Zylinderflichen ab. Um nun Grat-
bildungen, die das Herausziehen der Kolben sehr erschweren konnen, zu vermeiden,
liBt man die auBersten Ringe an den Enden der Lauffliche um einen oder einige
Millimeter iiberschleifen, wie Abb. 1000 links zeigt. Zu weites Uberschleifen ist aber
schadlich; es fiihrt zum Klatschen der Ringe, die durch den Druck des Betriebmittels
unter Uberwindung ihrer Eigenspannung radial nach innen zusammengepreBt werden.
Dabei wird nicht allein die Dichtheit aufgehoben; auch die Festigkeit der Ringe leidet
meist rasch.

Die Zahl der Ringe wird man um so groBer nehmen, je betrichtlicher die Spannungs-
unterschiede zu beiden Seiten des Kolbens sind. Man findet z. B. bei Dampfmaschinen 2
bis 4, bei Verbrennungsmaschinen und Hochdruckkompressoren 6 bis 8 verwendet.

Wegen der von Zeit zu Zeit notigen Auswechselung ist es notwendig, die Ringe leicht
zuginglich zu halten. Entweder wird dazu der Kolben nach Losen der Kolbenmutter
abnehmbar oder auf der Stange verschiebbar gemacht, oder die letztere im Kreuzkopf
gelost und mit dem Kolben zugleich zuriickgeschoben. An Reihenmaschinen miissen
zwischen den Zylindern angeordnete Laternen geniigenden Raum zur Ausfithrung all
dieser Arbeiten bieten.

C. Die konstruktive Durchbildung der Scheiben-r und Tauchkolben.

Bei derselben ist besonderer Wert auf einfache und zuverlissige Einzelheiten und auf
geringes Eigengewicht zu legen. Der erste Gesichtspunkt ist wichtig, weil die Kolben
meist der unmittelbaren Beobachtung entzogen sind, der zweite sowohl wegen der Be-
schrankung der hin- und hergehenden Massen, namentlich bei rasch laufenden Ma-
schinen, wie auch in Riicksicht auf die Kolbenreibung und die geringere Belastung
und Durchbiegung der Kolbenstange liegender Maschinen im Falle schwebender
Kolben. Zur Entlastung der Kolbenstangen von dieser Nebenbeanspruchung bil-
det man die Kolben aber auch vielfach selbsttragend oder als Schleifkolben
aus und 1aBt sie zu dem Zwecke an der Zylinderfliche aufliegen. Dabei kann haufig
noch die Durchfiihrung der Stange durch den hinteren Deckel
und die zweite Stopfbiichse mit ihren Betriebschwierigkeiten
erspart werden; die Maschine baut sich kiirzer, einfacher und
billiger.

a) Selbsttragende oder Schleifkolben. Als Tragfliche dient
das untere Drittel der Kolbenoberfliche, innerhalb der Winkel y
beiderseits der Mittelebene, Abb. 972. Gutes Aufliegen wird da-
durch erreicht, daf der Kolben zunichst genau dem Zylinder-
durchmesser D entsprechend abgedreht und mit konzentrischen
Nuten fiir die Kolbenringe versehen wird. Um aber die Aus-
Abb. 972. Abdrehen selbst. dehnungsmoglichkeit bei Temperaturinderungen zu sichern und

tragender Kolben. Klemmungen zu vermeiden, spannt man ihn hierauf exzentrisch

ein und dreht ihn auBen und in den Nuten so nach, dal im
Scheitel je nach der KolbengroBe a = 1 bis 3 mm weggenommen werden und dafl die
Spine unter y — 60° rechts und links der Mittellinie auslaufen. Das Mal}, um welches
der Kolben zu dem Zweck verschoben werden muB, ist rund:

“
&= za.
Die Ringe erhalten unten nur etwa 1/, mm Spiel, damit sie nach geringer Abnutzung
der Lauffliche zum Tragen kommen und bei der Berechnung der Auflagefliche ein-
geschlossen werden konnen, welch letztere mit p = 0,3 bis 0,5, ausnahmsweise bis zu
1 kg/em? beansprucht werden darf. Liegt der Kolben lings der Lauffliche dicht auf,




