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die ganze Querkraft Q werden durch die Niete iibertragen, die in verschiedenen Entfer-

nungen a von der neutralen Faser des Trigers angreifen. Man macht nun die An-
nahme, daf3

a) die Querkraft sich gleichmaBig iiber die Niete verteilt, so dal auf jedes der n-Niete
(in Abb. 566 n = 16)
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entfallen,

b) die Belastungen der Niete durch das Moment M, sich verhalten, wie ihre Ab-
stinde a, @, @, von der neutralen Faser. Dann bestehen zwischen den Belastungen
N,, N,, N, ... der Niete die Beziehungen :
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wird, wobei N, die Belastung des am weite- Fosl T
sten von der neutralen Faser entfernten Nietes * I .
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und muf} kleiner sein, als die zulassige Belastung
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Beim Entwurf geht man so vor, daB man zuniichst die Zahl der Nietreihen und der
Niete selbst schitzt, dann nachrechnet und, wenn notig, Abanderungen trifft.

Bei den Stoflen in den Gurtungen ist die Langskraft P in den durchschnittenen Stiicken

1. durch den Widerstand ‘der Nietung,

2. durch die Festigkeit der Laschen aufzunehmen.
P darf, sicher gerechnet, zu P — f+0, angenommen werden, wenn f den Querschnitt
der durchschnittenen Stiicke, o, die groBte an der betrachteten Stelle auftretende Biege-
beanspruchung bedeuten. :
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liefert die Anzahl der notigen Niete.

4. Konstruktive Durchbildung fester Nietverbindungen.

Dall man bei der konstruktiven Durchbildung der Eisenbauwerke von den normalen
Blechen, Stab-und Formeisen ausgeht, war schon oben bemerkt. An‘den Kanten und Enden
begrenzt man die einzelnen Stibe moglichst geradlinig und senkrecht zur Achse, Abb. 568,
um bei der Herstellung mit einem Sage- oder Scherenschnitte kleinster Fliche aus-
zukommen. Wegen des besseren Anschlusses schrig begrenzte Winkeleisen werden zweck-
mifligerweise nach Abb. 567 zunichst durch einen Schnitt senkrecht zur Achse und dann
durch schriiges Beschneiden des einen Schenkels gewonnen. Auch die Knotenbleche er-
halten, wenn irgend moglich, geradlinige Umrisse ohne einspringende, schwierig aus-
zufiihrende Ecken. Mit der Schere diirfen Bleche nur dann geschnitten werden, wenn
einem Einreilen durch das Schneiden selbst oder durch entsprechende Vorarbeit, ins-
besondere durch gute Ausrundungen, sicher vorgebeugt wird. Freier ist man in der Ge-



