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der starkste maligebend ist. Die bei den dichten und festen Nietungen an Dampfkesseln
usw. geltende Regel, dal an ein und demselben Konstruktionsteil moglichst nur Niete
gleichen Durchmessers benutzt werden sollen, 1Bt sich nur bei gréBeren Eisenbau-
werken durchfithren. An Dachern und leichten Bauwerken nimmt man héufig in Riick-
sicht auf die Schenkelbreiten der zu verbindenden Winkel- und Formeisen, selbst an ein
und demselben Knotenpunkt, verschiedene Nietdurchmesser, wenn man mit geringem
Gewicht auskommen will. Niete von mehr als 26 mm Durchmesser pflegen hochstens
bei groBen Briicken verwandt zu werden, bei den iibrigen Eisenbauwerken dagegen nur
ausnahmsweise, weil sich die Kopfe schwer von Hand bilden lassen; was beim Zusammen-
bau héufig notwendig ist. Niete mit Schaftlingen I < 5 d werden im Eisenbau als Linsen-
senkniete ausgefiihrt, solche von I < 6,5d besser ganz vermieden, da die Stauchung
durch den ganzen Schaft hindurch Schwierigkeiten macht und die Kopfe infolge der
grofen Langsspannungen, die in den Nietschiften beim Abkiihlen entstehen, zum Ab-
springen neigen. Zylindrisch oder kegelig gut eingepafite Schrauben sind ihnen gegen-
iiber vorzuziehen. Wegen des Platzes, den der Nietkopf beansprucht, ist man bei Flach-
und Formeisen auf eine Mindestbreite von 3 d des Eisens oder anzuschlieBenden Flan-
sches angewiesen. Nach DIN 1032/33, vgl. Zusammenstellung 82, erfordern Niete

NI e e bt L e R e g o i i glag 11 14 17 20 23 26 mm Durchmesser,
eine Mindestbreite. . . . . . . . . 33 42 51 60 69 78 mm
oder ein kleinstes Winkeleisen NP 36 O St il O
c) Wahl der Nietteilung. Zusammenstellung 82.

WurzelmaBie nach DIN 1032 und 1033, Abb. 556 bis 558.
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Spalten aus, die sich bei grofer Nietentfernung nach Abb. 555 bilden; sie kann sich von
dort weithin fortpflanzen, ohne duBerlich bemerkt zu werden. Er empfiehlt e = 8 d zu
wihlen bei der Verbindung solcher Teile, die grofie Steifigkeit gegen Klaffen besitzen,
fagsigen e=5dfirt=8...11 mm
und e=26d fir ¢t > 11 mm

zu setzen, wenn die Teile nicht geniigend steif sind, Abb. 555.

Der Randabstand a der Niete darf 1,5 bis 2,5 d, nur bei Blechen iiber 14 mm
Stiarke bis zu 2,8 d betragen. Vielfach wird er in Richtung der Kraft etwas grofler, zu
etwa a;, = 2d, als senkrecht dazu, a, = 1,5 d, genommen.



