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dem rund doppelt so groBen Bedarf statt auf Revolverbinken auf Halbautomaten in
einer Aufspannung bei einem Viertel des fritheren Lohnes fertig bearbeitet werden. Gleich-
zeitig war der Ersatz der frither notwendigen zwei Formplatten durch eine moglich ge-
worden und ferner eine Vereinfachung in den Lagerbestinden eingetreten.

Oft leistet die zeichnerische Darstellung bei der Aufstellung von Normen gute Dienste.
Beim Durchbilden einer Reihe von Ventilsteuerungen handelte es sich zunichst um die
Festlegung einer moglichst geringen Zahl verschiedener Doppelsitzventile. Dazu wurden
die Ein- und Austrittventile unter entsprechender Ausbildung der Kérbe, Abb. 279 und 280,
auf gleiche Form gebracht. Da
N %I aber in den Ausstromventilen ge-
o= ; ringere Dampfgeschwindigkeit
v = 30 m/sek als in den Eintritt-
ventilen, » =40m/sek, herrschen
_@E_H'-{"_—“——__— —f _ sollte, konnten nicht die gleichen

Ventildurchmesser fiir einen und
denselben Zylinder verwendet

Abb. 277. Normung der Exzenterstange durch Zerlegung. werden. Die Reihe wurde des-
halb so aufgestellt, daB das Aus-

laBventil des einen Satzes Einstromventil des

Q S ‘ . nichstgroBeren wurde. Zu dem Zwecke sind in

Abb. 281 iiber den Dampfmengen @ als Abszissen
die theoretischen Durchmesser d,, der zugehorigen

EinlaBventile

200

Saugventil - Druchventil 4;5
\ \ = /
X 1 700 % o]

V77 A ——s
. - 4 - 3 [
Abb. 278. Vereinheitlichung von Kompressor- NS '\L‘h?.‘ o = :

ventilen (Borsig). \m:/ e Iy ;

AuslaBventile
——]
N w ) 200 S
S ——mr— e
SYTIT ( =T
® 700 =
t el N
A T AR Q —
—‘2 é NN A ‘l %
ST i . i
\\\\.&H§.& 92 44 496 48 10 cbmfsh,
AN b a
Abb. 279 und 280. Abb. 281. Ermittlung zusammengehériger
Ein- und AuslaBventil gleicher Form. Ein- und AuslaBventile.

Ventile, wie sie ausfzZ dy? = Q folgen, als strichpunktierte Linien aufgetragen. Die ausge-
v

zogenen Kurven ergeben die lichten Durchmesser d unter Beriicksichtigung der Quer-
schnittminderung durch die Rippen und Wandungen (rd. 209/, bei den kleinen, 129/, bei
den groBeren Ventilen), und zwar fiir die Einla8ventile oben, fiir die AuslaBventile unten.
Durch Ziehen einer senkrechten Linie findet man ohne weiteres zusammengehorige Paare,
so z. B. zu dem Einstromventil von 120 mm lichtem Durchmesser ein Ausstromventil
von 138 mm Durchmesser. Wird der letztere auf 140 mm abgerundet und als Einstrom-
ventil in den oberen Teil der Abbildung eingetragen, so erhilt man das nichste Auspuff-



