FluBstahl. ™

schreiten der Hochstlast infolge der Querschnittverminderung durch die Einschniirung
wieder sinkt. Dehnung und Formanderungsarbeit sind gro. Die Streckgrenze liegt im
ausgegliihten Zustande an weichen Sorten bei etwa 0,6 der Bruchfestigkeit, an harten
bei 0,55 K,, die Elastizitidtsgrenze in beiden Fillen auf annihernd 0,5 K,, wihrend die
Proportionalititsgrenze hiufig mit der Elastizitétsgrenze zusammentfallt. Die Abb. 98
gibt Schaulinien, die an harteren Stahlsorten gewonnen wurden, wieder. Aus ihnen
geht hervor, daB im allgemeinen bei groBerer Festigkeit die Dehnung abnimmt, die
Elastizitats-, Proportionalitits- und Streckgrenzen aber hoher liegen, und dal die zu-
letzt genannte haufig nicht mehr deutlich ausgepriigt ist.

Die zum Teil sehr grossen Werte fir die Bruch-
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Abb. 99. Zug- und Druckversuche an 5 Sorten FluBstahl, geglitht (Verfasser und Scholl).

Abb. 99 stellt die an fiinf geglithten FluBstahlsorten gewonnenen Zug- und Druck-
schaulinien dar derart, daB die Linien der Druckversuche im linken unteren Viertel
die Fortsetzung der Zugversuche im rechten oberen bilden. Die Quetschgrenze liegt
praktisch geniigend genau auf gleicher Hohe, wie die untere Streckgrenze, ist aber weniger
ausgepragt. Der weitere Verlauf der im Gegensatz zu den Zugversuchlinien schwach
S-formigen Drucklinien zeigt, dall die zu starken Forminderungen notigen Spannungen
immer hoher werden, weil der Querschnitt dauernd zunimmt. Die Druckproben konnten
nicht zu Bruch gebracht werden.

Strecken im kalten Zustande durch Himmern, Walzen oder Ziehen erhoht die Flief3-,
Quetsch- und Bruchgrenzen, vermindert aber die Dehnung, wie schon auf Seite 69 aus-
fiithrlich besprochen wurde.

Der EinfluB des Hartens und Anlassens ist in Abb. 992 dargestellt. Die Elastizitéts-,
FlieB- und Bruchgrenzen sind wesentlich gehoben, die Dehnung ist dagegen vermindert
worden. Der Stahl hat groBere Sprodigkeit angenommen.



