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oder minder starke Schicht entstehen soll, benutzt. Das sich bildende, sprode, weille
Eisen muBl aber auf einem Grund von zdhem, grauem Gufleisen liegen und in dieses all-
méhlich iibergehen, weil sonst leicht Briiche und Abblatterungen vorkommen. Zufolge
der verschiedenen Schwindung der beiden Schichten entstehen in HartguBstiicken leicht
starke Spannungen und oft Risse (Hartborsten), so dal grofe Sorgfalt bei der Auswahl
der Rohstoffe und bei der Zusammensetzung des Eisens notwendig ist. Der Konstrukteur
wird moglichst einfache Formen anstreben, die die Zusammenziehung nicht hindern.
Anwendung findet der Hartgull auf Teile, die hohen Flachendriicken ausgesetzt sind oder
groBer Abnutzung unterliegen: auf Walzen, Laufrollen, Laufrader, Platten fiir Stein-
brecher und Erzquetscher, Hebedaumen u. a. m.

Die Bearbeitung der harten Oberfliche ist nur mittels Sonderstihlen, mit Diamant-
werkzeugen oder durch Schleifen moglich.

G. Tempergub.

Tempergull oder schmiedbarer Gull entsteht durch langeres Glithen der aus weilem
GuBeisen hergestellten Stiicke in Sauerstoff abgebenden Packungen. Dabei wird der Kohlen-
stoffgehalt von 2,8 bis 3,4%/, je nach der Glilhdauer auf 1 bis 0,49/, herabgemindert und
das urspriinglich sehr sprode Eisen in schmiedbaren Zustand iibergefiihrt. Bezeichnungen
fir TemperguB, die die Art und Herstellung nicht erkennen lassen, z. B. ,,Halbstahl,
Stahleisen, Temperstahlgu3‘“ sind irrefiihrend. Da das weille Eisen infolge des starken
Schwindens um 1,6 bis 2,1°/, grole Neigung zum Saugen und Lunkern hat und da die
Wirkung des Glithens von aullen nach innen fortschreitet, ist es wiederum besonders
wichtig, den Gegenstianden einfache Formen und iiberall gleiche Wandstirken zu geben,
sowie scharfe Ecken und unvermittelte Uberginge zu vermeiden, um hinreichende
GleichméiBigkeit im fertigen Stiick zu erzielen. Am vorteilhaftesten sind geringe Wand-
stirken zwischen 3 bis 8 mm; die grofite, noch anwendbare Dicke wird mit 25 mm an-
gegeben. Dal} die Teile durch Giellen leicht in die gewiinschte Form gebracht werden,
macht TemperguBstiicke billig und begriindet die zunehmende Bedeutung derselben als
Ersatz geschmiedeter oder aus Stahlgull hergestellter Stiicke ; andererseits beschriankt sich
das Verfahren doch meist auf kleinere, in grollen Mengen gebrauchte Maschinenteile,
weil nur gleichartige Stiicke in einer Packung geniigend gleichmiafig getempert werden
konnen. Beispiele bieten Schraubenschliissel, maflig belastete Kettenglieder, Normal-
kopfe, Griffe, Gasrohrverbindungsstiicke, Flanschen, Teile von landwirtschaftlichen
Maschinen, Webstiithlen usw.

Die Anforderungen in bezug auf Festigkeit und Zahigkeit konnen die an Guleisen
zu stellenden iibertreffen, miissen aber naturgemill wegen des vom Giellen herriihrenden
weniger dichten Gefiiges niedriger als die an geschmiedetem Stahl iiblichen sein. Die
Zugfestigkeit pflegt je nach dem weicheren oder héarteren Zustande zwischen K, = 1900
— 2500 — 3100, selbst bis zu 3500 kg/cm? bei einer mit steigender Zugfestigkeit abnehmen-
den Bruchdehnung 6 = 7,5 bis 1%/, zu liegen. Die Bruchfliche zeigt korniges Gefiige.
Gute Stiicke von 2 bis 3 mm Wandstérke miissen sich kalt um einen maflig dicken Dorn
um 180° biegen lassen ohne zu brechen.

Die Bearbeitung durch Werkzeuge bietet keine Schwierigkeiten. Sie entspricht
je nach dem Grade der Entkohlung etwa derjenigen von weichem oder mafig hartem
Stahle.

III. Sonstige Metalle.
A. Kupfer.

Kupfer kommt, nach verschiedenen Verfahren gewonnen und durch Umschmelzen
oder auf elektrolytischem Wege gereinigt, als Hiitten- und Elektrolytkupfer in den Handel.

Die DIN 1708 Bl 1 unterscheidet die folgenden Sorten:



