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§ 88.
Mahlverfahren mittel8 Walzen und Didmembratoren).

Der gut gereinigte weidye und mittelhavte Weizen paffiert zur BVer-
mahlung folgende Majdjinen :

1. Sdrotung.

a) Cin Paar glatte Harvtqufpwalzen, durd) weldhe der Weizen, je nad)-
dem flad) ober halbhod) gemalhlen werden foll, mehr ober mweniger ftarf ge-
quetfdyt bez. fo gedviidt wird, daf die Kdvmer eben plagen. BVon Ddiefen
gelangt dexfelbe al8dann durch einen Cylinder oder iiber ein Sieb Fum Aus-
{dheiden des aus den Kbrnerfpdltden gelbften Schmuges und der Keime 2.
in einen Tridyter fiber dem Didmenbrator.

b) Cinen Didmembrator Nr. 1 gur Vermahlung, von weldjem bdie
eine Sdjetbe 2000, die anbdere 300 Umbdrehungen pro Minute madyt, und
weldem dad auf glatten Havtgumalzen mehr oder weniger vorvgeduiidte
Getreide mittel8 eimer fic) felbft vegulierenden und den Luftjutvitt abjdlie-
fenden Trandporvtoorviditung ugefithrt wird. Dasdfelbe wird davin ver-
mittelft eigentitmlich geformter glatter Sclagitifte, beliebig verftellbar, ftdrter
ober jdymadjer, wie died havte ober weidje Weigenforten bedingen, zerlegt
und aujgeldft; mwobei die holzfaferigen Sdhalenteile und Keimfpien infolge
dev glatten Arbeitsflachen weniger verlept werben, wie die§ bei Wahlgingen
oder auf Riffelwalzen gefchieht, und daher mehr weifed und badfdbhigeres
Mehl erzielt wird.

Dasd Mahlgut fallt aud dem Didmenbrator durd) einen triditerfirmigen
Kaften, in weldem ein Staubfilter mit felbftthitiger Abtlopfevorrichtung
angebracht ift, durd) mweldhed mittel8 eined ftarfen Luftftromes die fid) bet
der Berlequng [Bfenden feudyten Mahlgutdiinfte abgefaugt, ind Freie geblafen
und die Mehljtaubteildhen zuriidgehalten werbden.

Aus dem Ajpivationdgehiufe fallt das Mabhlgut durd) ein Robhr mit
Didytungstlappe in einen Elevator, weldher dasfelbe in die hoheren Ctagen
su den Gortier- und Sdidtmafchinen bringt.

¢) Das Mahlgut paffiert hievbei guerft einen Voreylinder. Der Ueber-
fdlag ift grobe Schalen be. 3weites Schrot. Dag durdgefallene Mahlgut,
Griefe, Mehl und feine Klete gelangt:

d) in bden jweiten Boveylinder, deffen Ucberfdhlag aud feinerer RKleie
und groben ®viefen befteht. Das durdygefallene Mahlgut, feinere Griefe,
Dunft und NMehl paffievt hievauf:

e) eine Jentrifugalmehlfichtmajdyine.

f) Das hievaud gewonnene exfte Sthrotmehl, je nad) beliebiger Stellung
ber Mafchinen 5 bis 45%, wird ur Mehlfanmer gefiihrt und Ddie ausd-
gefchicdenen Dunfte und Gviefe sum Sortieren und Pugen auf die Gries-
und Dunftpupmajdhinen geleitet.

#) Die hier folgenden Mitteilungen wurden dem BVerfaffer von Heven Fabrifant
Kraws gegeben, deflen Digmembrator Taf, XVI abgebifdet und § 56 bejdhricben ift.
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2. Undmahlen der Sdjalen.

g) Der Uebermurf aud den beiden Borcylindern ¢ und d, grobe und
feine Sdhalen, mwerben, naddem fie einen Windjtrom zum Ausblafen der
fdhon veimen leichteven Flugfleie paffiert Haben, in einen geteilten Behidlter
und von da getvennt auf zwei Walzenftithle geleitet. Durd) diefe beiden
Walzenftithle mit glatten Hartgufwalzen werden bdiefelben fo gerdriidt, daf
die darin nod) enthaltenen Griedteildhen verjdhoben werden und zerfpringen,
worauf diefed Mahlgut Fufammen:

h) in ben Didmembrator Nr. 2 gelangt, weldher wie Nr. 1 mit Afpi-
ration verfehen, dag Mehl und bdie OGriefe von den Schalen abflopft, bdie
bievauf eine BVorfichtmafdine unbd eine Mehlfichtmajdyine 2c. paffteven, duvd
welde die Sdyalen vollftindig fertig, je nad) der Hirvte ded Weizensd in
halben Hiiljen vein ausdgefchilt audgefchicden werben. Dad herbei erhaltene
auffallend Belle und reine Schalenmehl wird jur Mehlfammer, die Griefe

und Dunfte mit den itbrigen entfprechenden Griefen und Dunften jujammen-
gebracht.

3. Bermahlung der Griefe und Abfille,

Die bei der Vermahlung erhaltenen mittleven und groben Griefe wer-
den, nachdem fie fortiert und gepust find, auf zwei glatten Hartqgumwalzen
getvennt aufgegeben, zerdviift und alddbann zufammen mit Vorteil ebenfalld
auf einem Didmembrator Nv. 3 aufgelsft, dann fortiert und abgefidhtet,
wobet die Keime und Schalenteildhen, weldhe auf den Griesputmajdinen
nod) nidht rein audgefdjieden {ind, flad) gedritcft und vollftindig anudgefchieden
werdenn. €8 ergibt died ein bebeutend beffered Mehl, ald e3 auf Mahl-
gtngen ober Walzen allein mogli) ift, indem auf Mahlgingen alle lUn-
reinigfeiten mit zermablen werden und im MDiehle bleiben, wogegen bei An-
wendung von Walzen allein die Griefe fo ftarf zerbriidt werden, daf die
Walzen fich ftart exhiten, worunter dag Miehl febhr leidet, fid) feft ufammen-
driidt und an Badfibigleit verliert.

Die verfdyiedenen Griesiiberflige mwerden fortiert, dann gepust und
den entfprechenden Majdhinen zur BVermahlung aufgegeben.

Die Abfalle pon den verfchiedenen Vermahlungen, vote wollige Dumite 2.,
in weldjen nod) etwad Mehl enthalten ift, founen auf Mahlgdngen audge-
mafhlen werden; ebenfo laffen fi) in Crmangelung von geniigender Anzahl
Walzen bdie veingepupten Griefe und Dunfte aud) auf Mahlgingen aus-
mabhlen, jedod) ift dad auf Walzen und Didmembratorven gemahlene Gries-
mehl gany bebeutend beffer, wie bdied mwiederholt verfud)t und fonftatiert
wurde, mwedhalb iibersdhlig vorhandene Mahlgdnge in Dden betveffenden
Miihlen nidht zum Ausmahlen der Griefe benupt werden.

Die feineren Griefe bez. Dunfte fonnen aud) mit Borteil auf Porzel-
lanmwalzen mit Differentialgefchmindigeit audgemabhlen werden.

Bei der Vadprobe ergab fid) ein bedeutend beffered Refultat zu Gunften
;iﬁbi)iémembratormelﬂ& gegenitber dem nad) andern Methoden gemalhlenen

ehle.

Bu einer fompletten fontinuierliden Vevmahlung von 20 bis 25 Btr.
Weizen pro Stunbe gehoven aufer der Reinigung folgende Mafdhinen bei
einer Betriebstraft von ca. 60 effeft. Pferdeftarten.
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5 Walzenftithle mit je jwei grofen HartguBmwalzen,

3 Dismembratoven mit Afpirationsvorridjtung,

3 Boreylinder,

5 Bentrifugalfidhtmaidinen,

4 Ories- und Dunftjortiercylinder,

3 Oriespupmaidyinen,

2 Dunftpupmafdyinen,

2 Mabhlgtnge fiix Dunfte und Abfalle;
jowie die nistigen Trandmiffionen, Transdportidneden und Clevatoven fe
nad) der Triebfraft und den Srtlichen BVerhédltnifien.

Soll cine etwad hiherve Bermahlung vorgenommen werden, fo
wird der Weizen nad) der Reinigung zuerft auf Riffelwalzen vorgefdyrotet,
auf entfprechenden Cylindevfpftemen abgefichtet, fortiert 2c. und hievauf auf
den glatten Walzen und Dismembratoven wie vorher ausgemahlen.

Bei ver vollftandigen Hodymiillevei, d. h. feh8- bis adytmaligem
Sdyroten und Abfidhten der Kdvner und Pugen der OGriefe, wie foldes in
Oefterveid) - Ungarn und Gegenden, wo nur harter LWeizen mit diinner
Sdyale produgiert wird und mwo adyt bid zehn verfdyiedene Mehlforten ver-
langt werben, angebradt ift, finden Didmembratoren fifv die lepten Sdyrote 2.
fomie zum Uusmahlen der RKleie und zum Auflsjen der feinen auf glatten
HartguBwalzen gedriidten Grviefe, welche legteve diefe zu Plattcdhen gedriidt
verlaffen, fehr vorteilhafte BVerwendung und find bereitd vielfad) im Be-
triebe. ©o wurden 3. B. in ver{djiedenen Miiihlen Defterveid)-Ungarnd
durd) meinen Digmembrator die Schalen in einem Durchgange rein aus-
gemahlen und dabdurd) mehrere Walzendurdyginge mit Sichteylindern und
Bubehdr, fowie aud) dag Nadymahlen der Sdhalen auf Mahlgingen bet
einer Mebhrivertaudbeute von ca. 4% bet einfad)fter BVedienung und be-
deutend geringevem Kraftverbrauche fehr vorteilhaft erfest.

Bei der Roggenvermahlung auf Dismembratoven iwerden Ddie
Korner nad) der Reinigung guerft auf glatten Walzen vorgequeticht, dann
wiederholt auf geriffelten Walzen ausdeinandergezogen und jededmal auf dem
Digmembrator jerlegt, wobei eine hshere usbeute feiner Mehle evzielt
wird, und fann die Cinvidtung aud) devart fein, daf fid) jowohl Weizen
ald aud) Roggen vorteilhaft vermahlen (dft. Bei einmaligem Durdygange
werden beveitd 40 big 50% fdjtnes Miehl gewonmen.

Die Anwendung mehrever Didmembratoren fitr fontinuierlichen Betrieh
ift fitr grogere Mithlen; fitv fleineve Mithlen dnnen die verjdjiedenen Diehl-
progefie auf einem Didmembrator abwed)felnd vorgenonnmen werden, und ift
diejed Ddie denfbar einfad)fte und vorteilhaftefte Mahlmethode bei grifter
Leiftung und Ausbeute und bei gevingftem Unlagefapital, billigfter lnter-
Baltung und einfachfter Bedienung bei faft gevdujd)lofem Gange.

Der Verfdleif des Dismembratorsd ift dufferft gering; nad) 15 monat:
lidem ftarfen DBetviebe haben bdie einmaligen Crjagfoften der Sdylagitifte
infl. Ginfegen 84 Marf betragen und mwar der Lager- und Riemenverjdleif
faum bemertbar. DBei allen iibrigen Mahlmethoden ift die Abnupung ganz
bedeutend grifer und exhoht fid) mit jedem Jahr bebeutend, wobei die Ve-
dienung fehr fompliziert ift.

Leiftung und Krvaftbedarf des Dismembrators. Bei Ver-
maflung von auf LWalzen leidht vorgearbeiteten Weigentdrnern, Leiftung bei
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einmaligem Durdjgange: 360 Jtr., 480 Jtr., 600 Jtr. in 24 Stunden.
RKraftbedarf ca. 4 bi8 612 Plerdeftarfen.

Beim Audmahlen der Schalen, Leiftung: 100 Jtr.,, 200 Jtr., 300 Jtr.
in 24 Stunben. Kraftbedarf ca. 2 big 4 Pferdeftarten.

Beim Aufldfen der auf glatten Walzen flad) gedriidten Griefe, Leiftung:
100 Btr., 200 Btr., 300 Btr. in 24 Stunbden. &Kraftbedarf ca. 2 big
4 Pferbeftdrten.

PBei Vermahlung von anf Glatt- und %ﬁe[mafgen vorgearbeiteten
Roggentdrnern, Leiftung: 125 JBtr., 225 Btr., 350 Jtr. in 24 @tunben
Rraftbedarf ca. 4 bid 61 ‘Bfetbeftarfen

Fiir grofere oder gevingere YLeiftungen werden nad) Vebarf grifere
ober fletnere Mafdjinen geliefert.

Anmerfung. Die in verfdiedenen Fachjdhriften frither angegebene
Theorie und Wirtungdmweife der Dismembratoren und der daraus gejogene
Sd)luf auf den Rraftbedarf bevuht auf irctitmlihen Anfdauungen. Die
Wirfung befteht nidht allein tm Werfen, jondern aud) im Auseinanderidyie-
ben der Mahlgutteile zwifden polierten Stiften.

Crgebnis

einer Partie ungeveinigten mittlere Qualitdt Weizens, 100 Sad a 100 kg
netto = 10000 kg bei Bermahlung mitteld Walzen und Didmembratoren;
Syftem und Patent Ferdinand Krausd in Neuf a. Rh.

7055 kg Mehl Ne. 00 . . e e OEE-Prog.
295 , Mehl Nr. O und Nr. 1 g O S
287, Bollmefl . .. . b il gt L2 T Lt
Y MO DT S SN ARSI - 1 T) S
IRRORSE e ettt L S S e 1088
9595 kg 95,95 Prog.

{Reinigungdverluft, Sand, Staub 2.
g ?%aben 112,5 kg 09 S
10000 kg 100,00 ‘Proz.

Dag Mehl ift von ausdgezeidneter Badfahigleit, dabei fehr frifd) und
find felbft die vevmshuteften und Hohe Unforderungen an dag Mehl ftellen-
ben Bider mehr ald ufrieden damit.

Ausd den oben angegebenen Refultaten ergibt fid) fiiv gut geveinigten
Weizen, wenn man den Staubverluft zu 1,25 Progent vedynet:

Pehl Ne. 00 . . 72,58 Pros.
Meehl Nx. O und 1 3,04

n

SBolimelliis . Sin. 125960
el o e - BTT
Riciemi SRRt T 200 85
Gtaubverlut . . 1,25 ,

100,00 Proz.

Reumann, Mahlmiihlenbetrieb. 13
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