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« §51.
Konoidwalzenftuhlungen.

Die verbefjerte Konftruftion derfelben ift dem Jugenieur TYH. Fritid
(Miihlentehnifded Bitveanw in Leipsig) patentiert und wird von May
Friedrid), Majdinenfabrif in Plagmwis-Leipsig ausdgefiihrt.

Die Abbildbung 7 geigt eine fleine Stublung, bdie Abbildung 8 eine
mittlere Stuhlung diefer Stonftvuftion.

Da die vorftehend beveitd erlduterte Mahlwivfung bet denfelben durd
dbie blofe Form der Walzen von felbjt entfteht, fo find feinerlei Bahuribder,
Friftionsvollen, Riemenitberfepungen ober bdergl. ndtig. Durd) ganglide
Permeidung der Sahnrdder ift der Gang diefer Walzen ein rubiger und
leidhter und dad Reparaturbediivinid der Stuhlung ein geringes.

Bu den weiteven Verbefferungen diefer Stubhlungen gehven die vevein-
fadyten und Hodft eratten Stellvorrvidhtungen zur Regulierung der Walzen.
Die Anorbnung derfelben ift fo getvoffen, dafy ecine Sdhiefftellung der Wal-
zen au einander oder eine einfeitige Velaftung der Yager nid)t eintreten fann.
Hierdurd) ift eine gleidmifige Wirfjamfeit der Walzen gefidhert, die ein-
feitige Abnupung und dad Heifgehen der Lager vermieden. Der Undrud
der Walzen ift ein vollfommen elaftijher, indem der Drud durd) ein dop-
peltes Feberfyftem ausdgeiibt wird. Die Lager der Gegenwalzen find fo
eingevidhtet, daf fie in jeder Ridhtung freie Veweglichfeit befigen. Da mum

Abbildung 7.
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Abbidung 8,

die Konoidwalzen an und fiir fid) infolge ihrer Form und ihrer loderen
Wirtungdweife mit vermindertem Japfendrud avbeiten, fo evfldrvt fid) hier-
aud in Bufammenhang mit dem Vorftehenden bder geringe RKraftverbraud)
derjelben.

Das Material der Glattwalzen ift ein Harter feinfdrniger Eifenguf,
der an Dauerhaftigleit dem Hartqup nid)t nachfteht, vor demfelben jedod)
ben Vorzug hat, daf er immer eine matte griffige Oberfliche behilt. Diefe
Glattmalzen werden zum Auflofen und Ausmahlen vermwenbdet; zum Sdhro-
ten benupt man geviffelte Walzen.

Rleine | Mittlere
Stuhlung
: Durdmeffer . o e = o o] 276 mm 450 mm
Bwei Walzen 39&ngc?.ﬁ. L vt e AT RGN 400
Durdymeffer der Betviebsjdeibe . . . .| 350 , 500
Bveite Dexfelben. . o o oor ISECERNETENUR. 80 , 100
Bahl ber Umbdrehungen pro Minute . . . | 150—180 | 140—160
Kraftbedarf in Pferdeftdrten R | 55 PP 1Y —2
\Qﬁnge : 1,3 m
Dimenfionen der gangen Stublung {Breite . 1:08, 1,25
lpsge .| 1,1,
Gemidyt . e etis ) BHOMIE 660 kg



— Wl —

RNad) demfelben Syjtem werden aud) Doppelftuhlungen mit vier Wal-
sen audgefithet, e8 zeigt Fig. 18, Taf. X1, cine foldhe Anordmung.

§ 52.
Afpivation fitr Walzenftuhlungen.

Diefelbe ift fiir Walzenmiillevei ebenfo vorteilhaft wie fiir Malhlgdnge,
befonbers bet Fladymiilleret und Hhohen Leiftungen ift e8 vorteilhaft, daf a3
von den Walzen 2. fommende :
Mahlgut gehorig afpiviert wird, . bilsung 9,
wozu der in Rede ftehende Ap- -
pavat fehr zwedmdfig eingerid)-
tet ift.

Das von den Walzen :c. fom-
mende Mablgut wird diveft bei
a (Ubbildbung 9) in das gut ifo-
lievte ®ehiufe eingefiihrt, wo 8
von einer langfam rvotievenden
Sdyaufeltrommel b fortwéhrend
umgejdhaufelt und langfam in
arialer Ridtung weiter trans-
portiert wird, bid e3 bei ¢ dem-
felben entfallt, fo daf e3 fid
einige Beit in dem Gehaufe auf-
halten mufj, wihrend welder 8
fi)y abfithlt, und bdie fid) ent-
widelnden Diinfte beftdndig durdh
ein fiber der Tvommel audge-
fpanntes Filtertud) f bei d von
einem Erhauftor abgefogen wer-
den. Lepstered mwird von Jeit u
Beit durd) eine am Gehiufe an-
gebradyte Abtlopfoorridhtung von
dem anbaftenden Staube befreit.
Wird awifden dem Walzenge-
hiufe und diefem Appavate durd
bag Laufrohr eine didte Ver-
bindung hergeftellt, fo werden
aud) die fdon in Ddiefem fid)
entwidelnden Diinfte mit ent-
fernt, wodurd) bder Kleifterbil-
dung im Gtuflgehiufe erfoly-
reid) vorgebeugt wird. Dimenfio-
nen  der gangen  Mafdyine:
Linge 1600, Breite 850, Hihe
1100; der Antriebideibe : Durch-
meffer 2500, Breite 60; Tou-
ren pro Winute: 60.

Diefe Appavate fimnen aud) bei IMahlgingen und Stiftenmithlen
(Digmembratoren) angebradt werden,

Prototypie Gaillard. Berlin.
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