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einander wirfen, Fig. 13, wodurd) die Wirtung vovmwiegend eine quetfdhende
ift, und zufolge deffen, entgegengefest zu erftevem Fall, viel Mehl und
weniger Gried entfteht.

Diefe verfdyiedene Wirfungdweife der Riffeln fann aud) fombiniert
werden, und jwar devart, daf die Riffeln der Walze A mit Riiden, jene
der Walze B mit Sdneide avbeiten, wie in Fig. 14 der vorgenannten
Tafel davgeftellt.

Die Cinteilung der Walzenftithle faun erfolgen nad) der Art
pe8 Aneinanderdriidend der ufammenavbeitenden Walzen, nad) threr BVe- -
ftimmung, nad) der Zahl ber Walzen, und nad) Lage bder Walzen u
einander.

I Nad) der Art ded Andruded unterfdeidet man:

a) folde mit feftem, unnadygiebigem Andrud, bei welden bdie eine
Walze mitteld Schrauben, Cyrzenter oder Keile ur anbderen ge-
driidt wird, bei denen alfo die Cntfernung zwifden den Walzen
fonftant ift und fid) nidt felbjtthatig vergrofern faun;

b) folde mit felbftthitigem, nadygiebigem Andrud, wobei dad Jufam-
menbriiden der Walzen, mit auf Hebelarme wirfenden Gewidyten,
pder mitte(8 Federn exfolgt; die Entfermung zwifdyen den Walzen
fann fid), wenn grofever Widerftand, vefp. Preffungen vorfommen,
felbftthitig vergubfern, eventuell verfleinern.

II. Nad) Beftimmung unterjdjeidet man:

a) ©dyrot-,

h) Auflds-,

c) Mahl:,

d) Fladymahhoalzenftithle.

I Nad) Zahl und Lage der Walzen gibt es:

a) folhe mit einem LWalzenpaar, und die Walzen liegen neben- obder
iibereinander;

b) foldhe mit zwei oder mehr Walzenpaare, welche ebenfalld neben-
ober itbereinanbder liegen ;

) Walzenftithle mit drei {tbeveinanber liegenden Walzen (meiftens
Mahlftiihle).

§ 48.
Perwendung von Porzellan und Harviguf.

©s ift fdhon viel davitber geftritten worden, weldhes der beiden Mate-
vialien fiiv die Walzenmiillerei vorteilhaft fei; und der Ausfprudy: ,Eined
fhictt fichy nicht fitr alle” wird wohl hier aud) gutveffen.
Sngentenr Meifner empfiehlt fiv jeitgemdfe Mithleneinvihtungen :
1. bas8 Sdyroten oder Griefen mitteld geriffelten HartguBwalzen,
2. das Aufldfen der Griefe mittels glatter Hartgufmwalzen oder aud)
mitte[8 Porzellanmwalzen, :
3. dba8 Yudmabhlen der gepugten Griefe ober Dunfte mittel der Stein-
und Mahlginge ober mitteld Porzellanmwalzen. :
Diefe Methode der Vermahlung ift bei der Umdnderung beveitd be-
ftehenber Mithlen nad)y dem Walzenjyftem aud) badurd) porteilhaft, daf man
die gange vorhanbene Einvidhtung famt den Mahlgdngen un_beréinbert (oder
nidyt wefentlid) verdndert) beibehalten fanm, indem man Ddie gum LWalzen
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oder Griefen beftimmte Walzencinvidtung an einen paffenden Plag aufftellt,
weldjer fid) in den meiften Miihlen vorfindet. E8 geftaltet fich fodann die
Umdnberung einer beftehenden Mithle u einer viel weniger foftfpieligen
Sadje, al3 wenn man dad Fertigmahlen (Ausdmabhlen) mittel8 der Walzen
erpwingen wollte, in weldem Falle die gange beftehende Cinridytung einer
Miihle mit Steinmahlgingen gany obder nafezu vollftindig befeitigt mwerden
mitfte.

Porzellan in der vidhtigen Qualitdt angewendet, ift fitr glatte Walzen
vorziiglid), aber geriffelt finnen folde Walzen nid)t werden, und fomit find
fie nidt vorteilhaft zum Sdroten ober Gviefen; bdagegen find fie fehr
braudjbar zum Auflsfen der Griefe, fowie aud) jum Audmahlen der aufge-
(ften Griefe und Dunfte.

Wasd nun dad Audmahlen der gepusten Griefe und Dunfte u Mehl
anbelangt, fo ift e3 nidht u empfehlen dasfelbe mitte(8 Walzen zu vorzu-
nehmen; e8 [(aft fidh) died Audmalhlen mittel8 Walzen wohl erzmwingen, dod)
find bie Steinmahlginge ohne Jmeifel geeigneter bdazu. Die Wvbeitsfladye
bei ben Walzen ift ju flein dazu nur einige Millimeter breit und e8 bleibt
aud) bet der ftavfiten Jufammenprefjung der Walzen (fei e3 Porzellan oder
Hartquf) immer ein ungerfleinerter Reft von Griefen ober Dunften iibrig.
Weldye Berdnderung die Cinfilhrung ded Didmenbratord in die Walzen-
miillerei bringen wird, ift fiir jest nod) nidht gany entfdjieden.

§ 49.
Walzenftithle von Gany & KLomy.

Diefe bedeutende Fabrif in Vubdapeft, mit einem Filial in Ratibor
(preuf. Sdylefien) hat viel fitr die Cinfithrung und Berbefferung der Walzen-
ftiihle geleiftet, inbem befonderd die Konftvuftionen ded Diveftor Medwart
hervorragende Anerfennung gefunbden.

Nadyftehende Mitteilungen und die dazu gehovigen Jeidhnungen (Taf. X1V
und XV) find dem Berfaffer von dem Ctabliffement freundlidhft jur Ber-
filgung geftellt morden.

Die Sdrot- und Aufldsftihle find in der Konftruftion gany
gleid), bder Unterfdyied befteht nur darin, daf bdie Sdrotftiihle geviffelte
Walzen, die Aufldsftihle glatte Walzen haben, und daf die Diffeveny in
der Oberflidengefdwindigfeit der Sdyrotwalzen grifer ift, ald bei den Auf-
[B8walzen. Diefe Gattungen Stithle werden in verfdhiedenen Grofen aus-
gefithet, e8 gibt ein- und zweipaarige, der Durdymeffer der Walzen ift
220 mm, bdie Linge 343, 475 und 650 mm.

Die RKonftruftion de8 Walzenftuhles mit wet Paar nebeneinanbder
liegenden Walzen ift im wefentlidhen die folgende (Fig. 1, Taf. X1V).

Diefe Mafdjine befteht ausd jwei auf einer Grundplatte montierte
Stéinder (a a), welde durd) eine friftige Tvaverfenfhraube (b) in gehoriger
Cutfernung gehalten werben. Jur Uufnahme bder beiden inmen (iegenden
Hartquwalzen (cc1) dienen an obenermihnten Stindern angegoffene, mit
elbftslung verfehene Lager (ddy), wibhrend die auffen liegenden gleidhen
Walzen (ee1) in den Hebellagern ruhen und fidh um einen feitlid) unter
dem Sdywerpuntte der Walzen liegenden Bolzen (x) fdwingend bemwegen;
diefe Bolgen liegen im [d)miedeeifernen Baden f.
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