SR -6- BlUnvwelttechnik

ALUMINIUMREGYGLING

Von ' allern Metallen auf der
Erdoberfliche ist Aluminium das
hdufigste. Es ist ein ziemlich
weiches, silberweil mattglanz-
endes Metall,daB sich spanabheb-

end und formgebend bearbeiten,
Jerner sehr dinn auswalzen
(Folien), gieBen, loten und

kleben 13Bt. Gegen den Sauerstoff
der Luft schiitzt sich seine Ober-
flache durch rasche Bildung einer
zusammenhangenden, sehr dinnen,
cdurchsichtigen Oxidschicht wund
ist ° bestandig gegen organische
Sauren, wird jedoch von Alkalien
und anorganischen S3duren ange-
griffen. ]

Aluminium wird gegenwartig fast
ausschlieBlich aus Bauxit ge-
wonnen, einem erzhaltigem Mater-
ial, daB vor ailem in tropischen

Landern, wie in Nordaustralien,
Jamaika, Surinam, Guyana,
Guinea, aber auch in der USA und
in Europa zu finden ist; Europa
fordert allerdings nur knapp
10 %.

Alteste Gegenstinde aus Eisen
werden aus der Zeit von 400 v.
Chr. datiert, metallisches Alu-

minium hingegen konnte erst 1825
hergestellt werden. Der Franzose
Henri Sainte - Claire Deville
stellte 1854 Aluminium fir den

Handel her. Das Produkt war zur
damaligen Zeit wertvoller als
Silber; sogar der franzdsische

Hof leistete sich die Extravaganz
eines Tafelbesteckes aus diesem

ALUMINIUM 1900:
PRODUKTION

INDUSTRIELLE

Im Jahre 1886 erhielten der Fran-
zose Paul Heroult und der Ameri-
kaner Charles Martin Hall das
Patent flur das Herstellverfahren
von Aluminium durch Elektrolyse.
Das war die Grundlage Trir
den spateren Siegeszug des Alu-
miniums. 1900 lag die Gesamtpro-
duktion bei 7300 Tonnen pro Jahr,
heute werden ca. 12 Mio. Tornen
pro-Jahr produziert. Kein anderer
metallischer Werkstoff verzeich-
nete in so kurzer Zeit derart
hohe Wachstumsraten.

GroBter Aluminiumhersteller sind
die USA mit ca. 4 Mio. Jahres-
tonnen, gefolgt von der UdSSR mit
ca. Z% Mio. Jahrestonner.

Cie beiden Osterreichischen Alu-
miniumhiittenwerke Ranshofen und
Lend produzierten im Jahr 1981
ca. $5.000 Tonnen Primdraluminium
Aluminium ist heute das nach
Stakl am meisten verwendete
Metall. Es ist um 2/3 1leichter
als Stahl und bedarf keines
Schutzanstriches zur Verhinderung
der Korrosion.

Die im Laufe der Zeit fir
die verschiedensten Anwendungs-
zwecke entwickeiten Aluminiumle-
gierungen sind Legion. Frithe
Berithmtheit erlangte das wahrend

sensationell leichten, silbrig des Ersten Weltkrieges von dem
glidnzenden Metall. Heute Kkostet Deutschen A Wwilm erfundene
das Kilogramm Aluminium nur noch Duraluminium, welches durch seine
rund 0S 22,—- und ist ungefdhr Festigkeit in den  Schiffs-
dreihundertfach billiger, und Flugzeugbau Eingang fand.
als Silber.
ENTSTAUBUNGSLUF T
_____________ =S pressssmay
_______ - _w - aslen :
ekaly et e-¥o :
KUHLEN £ KALTKRATZEAUFGABE S===2 ‘J-.’\
Siesen -:;:;;~ = y s
: .-..?.;";;;:_§~ K ',fh_, g
= P PERIAt, . [ R SRS
HEISSKRATZEAUFGABE : - _74,.'__(.3,_ =
e mmr W 7 SOMOREN emenh A
- -
HEH
punsl L1 ]
: PRODUKT - :
’ i FILTER -
r% r% ANLAGE [l

RUCKGE WONNENES
ALUMINIUM
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Aufbereitung von heifer oder von kalter Kratze in einer universellen Kompaktanlage.

muB die Kratze vor dem

Die technische Erzeugung von Alu-
minium erfolgt in zwei Stufen.
Erstens Gewinnung von reinem
Aluminiumoxid (Al, 0, ) aus Bauxit.
Zweitens Gewinnung von flissigem
Reinaluminium aus dem Aluminium-
oxid durch SchmelzfluBelektrolyse.
Der zur Erzeugung von Reinalu-
minium bendtigte Rohstoff und
Energiebedarf ist beachtlich.
Hervorstechend ist der hohe Strom
bedarf von 13 kWh je kg Aluminium

dessentwegen Elektrolysewerke
stets in der Nzhe leistungs-
starker, billig produzierender
E-Werke errichtet werden.

ALUMINIUM AUS SCHROTT: SEKUNDAR-

ALUMINIUM

Um hingegen beim Recyclingver-
fahren Aluminium durch Ein-
schmelzen von Aluminiumschrott zu
Energie. Weltweit betrdgt der An-
teil des aus Aluminiumschrott ge-
wonnen Sekunddraluminium immerhin
beachtliche 25 % der Gesamt-
aluminiumprcduktion.

In diesem Zusammenhang mochte ich

auch auf die neuerdings aufge-
stellten Kontainer fir Alt-
aluminium hinweisen, die leider
noch zu wenig beniitzt werden.

Diese entlasten sowokl die ohnehin
schon iioerforderten Miillhalden,

und nelfen einen wertvollen Werk-

stoff seiner Wiederverarbeitung

zuzufthren. Zum Aluminiumschrott

im weitesten Sinne zzhlt auch die

beim Scnmelzen ven Aluminium an-

Taliende Aluminiumkratze,

aur die im folgendem ndher einge-

gangen werden soll. y

ABFALLPRODUKT: ALU-KRATZE

Die Kratze ist ein Abbrand-
produkt (Metalloxid), daB
sich beim Schmelzern 7on Aluminium
auf der Schmelzcberflzche bildet.
Um die aus der Schmelze erzeugten
£lumium-Folgeprodukte von Verun-
reinigungen frei zu halten,
Abstich
des Schmelzofens vollstandig ent-
fernt (abgekritzt) werden. Dieses
Gemisch aus Aluminiumoxid und

‘reinem Aluminiummetall fZllt mit

Temperaturen um 700 bis 1100 Grad
Celsius an und stellt fir
den Aluminiumhiittenbetrieb aus
erster Sicht zundchst ein
Entsorgungsproblem dar, wenn-
gleich ofenfriscne Krdtze einen
Metallanteil zwischen 30 und 60 %
enthidlt.

Weltweit betrachtet, fallen pro
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CA-Studentenservice

Konto uberzogen?

Soll vorkommen.

Zum Monatsende
wird's mitunter etwas
knapp. Wer ein CA-
Studentenkonto hat,
tut sich da leichter:
Uberziehung bis zu
S 10.000,- im ersten
Studienabschnitt, bis
zu S 20.000,- im
zweiten Studienab-
schnitt moglich. :
Begunstigt, verstent 3§
sich. Mit einem CA-
Studentenkonto

Fragen Sie den
Studentenberater in
einer CA-Geschafts-
stelle.
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CREDITANSTALT

( Bezahlte Anzeige )

Die Zielvorstellungen der Ent-
wicklung waren:

1) Minimierung- der Umweltbe-
lastungen

2) Hochste Metallriickgewinnung

3) Geringer Platzbedarf

4) Geringe Investitionen und Be-
triebskosten

5) Anpassung an individuelle Be-
triebserfordernisss

Diese Ziele wurden optimal er-
reicht und somit ein weiteres
Beispiel fiir sinnvolle Umwelt-
schutz bei hochster Wirtschaft-
lichkeit und m&Bigen Investition-
kostén gegeben; weiters konnte
ein Schritt vorwdrts zur Be-
seitigung der Wied=xrverwertungs-
protlematik und der Beibehaltung
eines ''matirlichen Kreislaufes"
getan werden.

csahr schatzungsweise mindestens
50C.000 Tonnen Kratze an,
deren Aluminiumgehalt einen Wert
in der GroBenordnung von etwa 4
Mrd. OS darstellt. Neben der Er-
fiillung von Umweltschutzauflagen
ist es die Aufgabe einer zeitge-
maBen Kratzeentsorgung, einen
moglichst hohen Anteil des in der
Kratze enthal tenen wertvollen
Aluminiums zuriickzugewinnen, was
sich mit geeigneter Technologie
durchaus lukrativ bewerkstelligen
l1agt.

PCie vielfach noch praktizierte
simple Art der Entsorgung besteht
darin, heiBe Krdtze einfach zur
Abkiihlung auf dem Hiittenflur aus-
zubreiten. Diese Methode belastet
nicht nur die Umwelt, sondern ist
durch die erheblichen Metallver-
luste zufolge Abbrand insgesamt
unbefriedigend und verschwender-
isch.

Wagner-Biro hat sich 1980 des
Entsorgungsproblems der Kridtze
griindlich angenommen und sich zum
Ziele gesetzt, eine gegeniiber den

bekannten Behandlungsmethoden
verbesserte Technologie zZu
bieten. Thomas Schantl
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